WXL WXS

VVVVVV



INDEX | AUSWAHL NACH ANWENDUNG

~45  ~55  ~60  ~65  ~35  ~3%0
HRC  HRC HRC HRC  HRC M
WXL-1,5D-DE . ||
NEUE ABMESSUNGEN ~ >¢it€3 WXL 2 01~12 e ®
WXL-2D-DE . ||
NEUE ABMESSUNGEN %145y 2N ®
WXL-3D-DE Seite 6 WXL 2 0,1~20 ® ® @® ®
WXL-4D-DE Seite 7 WAL 2 02~12 @® @® ® ®
Anwendung A-brand  Produkt Name Seite - z g:;‘;';} M | e
WXL-EMS . | |
- NEUE ABMESSUNGEN &8 wt R | | °* B
—
WXS-EMS Seite 35 WXS 4/6 1~30 @ O] @ (@] (@) @®
Anwendung A-brand Produkt Name Seite —_— z .?\2222} M T | caaeur
WXL-CR-EDS-6 Seite 15 WXL 2 06~25 @® @® © @® O]
Anwendung A-brand  Produkt Name Seite - z 3:;‘52; M | oo
- WXS-CR-EMS Seite 34 WXs 6 6~12 @® @® @® (@) (@) @®
Anwendung A-brand Produkt Name Seite —_— z E\g;csg; M F | e
Seite _—
WXS-(HS)-CRE 3233 WXS 5/4 2~12 @ @® @® @® ® ®
Anwendung A-brand Produkt Name Seite _— Y4 '?‘:;Cslg; M = GRAPHIT
Seite —
WXS-CPR 43-49 WXS 2/4 02~4 ® ® ® ® ®
Anwendung A-brand Produkt Name Seite —_— z I?,I‘é';cs';; M F e
WXL-LN-EDS Seite I
NEUE ABMESSUNGEN ~ 10-14 WXL 2 0112 ° =
WXL-LN-EMS-6 Seite 9 WXL 4 1~6 @® @® © © @®
Anwendung A-brand  Produkt Name Seite - z g:;‘;';; M | e
WXL-EBD Seite —
NEUE ABMESSUNGEN ~ 17-18 WXL 2 ROOs~RI0 L © @ | O ® @
WXL-HS-EBD 5 I
NEUE ABMESSUNGEN Seite 16 WXL 2 RO,1~ R6 O] ® ] O] ®
-
WXS-(HS)-EBD Seite 36-37 WXS 2 RO,5 ~ R6 @® @® @® O ® ®
Anwendung A-brand Produkt Name Seite _— Y4 E‘:;CSI;; M = GRAPHIT
Seite ——
WXL-LN-EBD 19-25 WXL 2 R0,05 ~R3 @® @® © ® ®
WXL-PC-EBD Seite I
NEUE ABMESSUNGEN ~ 26-31 WXL 2 ROI~R6 ®
Seite _—
WXS-LN-EBD 38-42 WXs 2 R0,05 ~R3 © @® @ (@) (@) (@)




WXL-1,5D-DE

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= FUr Stahl, Edelstahl und Kupfer

= Schaftfraser, 2 Schneiden, 1,5xD Anwendungen

PECIE P K Ol K IO O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB

_L\c‘m!O (N

VM WX'. 30 FIT 0~-0.02 Seite 50
EDP z D L | d Preis EDP V4 D L | d Preis _
3181801 2 0,1 45 0,15 4 3181846 2 4,6 50 6,9 6 S
3181802 2 0,2 45 0,3 4 3181847 2 4,7 50 Al 6 v
3181803 2 0,3 45 0,45 4 3181848 2 4,8 50 72 6 g
3181804 2 0,4 45 0,6 4 3181849 2 4,9 50 74 6 E
3181805 2 0,5 45 0,75 4 3181850 2 5 50 7,5 6 <
3181806 2 0,6 45 0,9 4 3181851 2 51 50 7,7 6 °
3181807 2 0,7 45 1,1 4 3181852 2 52 50 78 6 >
3181808 2 0,8 45 1.2 4 3181853 2 53 50 8 6 ?
3181809 2 0,9 45 14 4 3181854 2 54 50 8,1 6 [
3181810 2 1 45 1.5 4 3181855 2 55 50 83 6 :g
3181811 2 11 45 1,7 4 3181856 2 5,6 50 8,4 6 I-I‘:
3181812 2 1,2 45 18 4 3181857 2 57 50 8,6 6
3181813 2 13 45 2 4 3181858 2 58 50 8,7 6
3181814 2 1,4 45 2,1 4 3181859 2 59 50 89 6
3181815 2 1,5 45 23 4 3181860 2 6 50 9 6
3181816 2 1,6 45 2,4 4 3181880 2 8 60 12 8
3181817 2 1,7 45 2,6 4 3181900 2 10 70 15 10
3181818 2 1,8 45 2,7 4 3181920 2 12 75 18 12
3181819 2 1,9 45 29 4
3181820 2 2 45 3 4
3181821 2 2,1 45 3,2 4
3181822 2 2,2 45 33 4
3181823 2 23 45 35 4
3181824 2 24 45 3,6 4
3181825 2 2,5 45 3,8 4
3181826 2 2,6 45 39 4
3181827 2 2,7 45 4,1 4
3181828 2 2,8 45 4,2 4
3181829 2 29 45 4,4 4
3181830 2 3 45 4,5 6
3181831 2 3,1 45 4,7 6
3181832 2 32 45 4,8 6
3181833 2 3,3 45 5 6
3181834 2 34 45 51 6
3181835 2 35 45 53 6
3181836 2 3,6 45 54 6
3181837 2 3,7 45 5,6 6
3181838 2 38 45 57 6
3181839 2 39 45 59 6
3181840 2 4 45 6 6
3181841 2 4,1 50 6,2 6
3181842 2 4,2 50 6,3 6
3181843 2 4,3 50 6,5 6
3181844 2 4,4 50 6,6 6
3181845 2 4,5 50 6,8 6
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WXL-2D-DE

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= FUr Stahl, Edelstahl und Kupfer

= Schaftfraser, 2 Schneiden, 2xD Anwendungen

PICIE P K Ol K IO O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB

EmE AN KT ! O O
T D>12 D<12

€N

VHM o
WKL 30 0~003  0~0.02 Seite 51
EDP V4 D L | d Preis EDP z D L | d Preis
3182001 2 01 45 0.2 4 3182046 2 46 50 9,2 6
3182002 2 02 45 04 4 3182047 2 47 50 94 6
3182003 2 03 45 06 4 3182048 2 48 50 96 6
3182004 2 04 45 08 4 3182049 2 4,9 50 98 6
3182005 2 05 45 1 4 3182050 2 5 50 10 6
3182006 2 06 45 1,2 4 3182051 2 5,1 50 10,2 6
3182007 2 0,7 45 1,4 4 3182052 2 52 50 10,4 6
3182008 2 08 45 1,6 4 3182053 2 53 50 10,6 6
3182009 2 09 45 1,8 4 3182054 2 54 50 10,8 6
3182010 2 1 45 2 4 3182055 2 55 50 11 6
3182011 2 1,1 45 2.2 4 3182056 2 56 50 11,2 6
3182012 2 1,2 45 24 4 3182057 2 57 50 11,4 6
3182013 2 13 45 26 4 3182058 2 58 50 11,6 6
3182014 2 1,4 45 28 4 3182059 2 59 50 11,8 6
3182015 2 1,5 45 3 4 3182060 2 6 50 12 6
3182016 2 1,6 45 32 4 3182061 2 6,1 60 12,2 8
3182017 2 1,7 45 34 4 3182062 2 6,2 60 12,4 8
3182018 2 1,8 45 36 4 3182063 2 6,3 60 12,6 8
3182019 2 1,9 45 38 4 3182064 2 6,4 60 12,8 8
3182020 2 2 45 4 4 3182065 2 6,5 60 13 8
3182021 2 2,1 45 42 4 3182066 2 6,6 60 13,2 8
3182022 2 2.2 45 44 4 3182067 2 6,7 60 13,4 8
3182023 2 23 45 46 4 3182068 2 6,8 60 13,6 8
3182024 2 24 45 48 4 3182069 2 6,9 60 13,8 8
3182025 2 25 45 5 4 3182070 2 7 60 14 8
3182026 2 26 45 52 4 3182071 2 7.1 60 14,2 8
3182027 2 2,7 45 54 4 3182072 2 7.2 60 14,4 8
3182028 2 28 45 56 4 3182073 2 73 60 14,6 8
3182029 2 2,9 45 58 4 3182074 2 74 60 14,8 8
3182030 2 3 45 6 6 3182075 2 7,5 60 15 8
3182031 2 3,1 45 6.2 6 3182076 2 7.6 60 152 8
3182032 2 3,2 45 6,4 6 3182077 2 7.7 60 154 8
3182033 2 33 45 6,6 6 3182078 2 7.8 60 15,6 8
3182034 2 34 45 6.8 6 3182079 2 7,9 60 15,8 8
3182035 2 3,5 45 7 6 3182080 2 8 60 16 3
3182036 2 36 45 7.2 6 3182081 2 81 70 16,2 10
3182037 2 37 45 74 6 3182082 2 8,2 70 16,4 10
3182038 2 38 45 7.6 6 3182083 2 83 70 16,6 10
3182039 2 39 45 7.8 6 3182084 2 84 70 16,8 10
3182040 2 4 45 8 6 3182085 2 8,5 70 17 10
3182041 2 4,1 50 8.2 6 3182086 2 86 70 17,2 10
3182042 2 42 50 84 6 3182087 2 87 70 17,4 10
3182043 2 43 50 86 6 3182088 2 838 70 17,6 10
3182044 2 44 50 838 6 3182089 2 89 70 17,8 10
3182045 2 45 50 9 6 3182090 2 9 70 18 10




WXL-2D-DE

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= FUr Stahl, Edelstahl und Kupfer

= Schaftfrdser, 2 Schneiden, 2xD Anwendungen

PN P K ® O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB

yiy Em ANN R QO O (N
WXL 30 FIT 02?01})3 OE-SJ(ZJZ Seite 51 [
9]
£
z
EDP Z D L | d Preis EDP z D L | d Preis E
3182091 2 9,1 70 18,2 10 3182136 2 13,6 85 27,2 12 %
3182092 2 9,2 70 184 10 3182137 2 13,7 85 27,4 12 >
3182093 2 9.3 70 18,6 10 3182138 2 13,8 85 27,6 12 .
3182094 2 9,4 70 18,8 10 3182139 2 13,9 85 27,8 12 5
3182095 2 9,5 70 19 10 3182140 2 14 85 28 12 :8
3182096 2 9,6 70 19,2 10 3182145 2 14,5 90 29 16 uh.
3182097 2 9,7 70 19,4 10 3182150 2 15 90 30 16
3182098 2 9,8 70 19,6 10 3182155 2 15,5 90 31 16
3182099 2 9,9 70 19,8 10 3182160 2 16 90 32 16
3182100 2 10 70 20 10 3182165 2 16,5 90 33 16
3182101 2 10,1 75 20,2 12 3182170 2 17 90 34 16
3182102 2 10,2 75 20,4 12 3182175 2 17,5 90 35 16
3182103 2 10,3 75 20,6 12 3182180 2 18 20 36 16
3182104 2 104 75 20,8 12 3182185 2 18,5 100 37 20
3182105 2 10,5 75 21 12 3182190 2 19 100 38 20
3182106 2 10,6 75 21,2 12 3182195 2 19,5 100 39 20
3182107 2 10,7 75 21,4 12 3182200 2 20 100 40 20
3182108 2 10,8 75 21,6 12 3182210 2 21 105 42 20
3182109 2 109 75 21,8 12 3182220 2 22 105 44 20
3182110 2 11 75 22 12 3182230 2 23 120 46 25
3182111 2 11,1 75 22,2 12 3182240 2 24 120 48 25
3182112 2 11,2 75 224 12 3182250 2 25 125 50 25
3182113 2 11,3 75 22,6 12 3182300 2 30 140 60 32
3182114 2 11,4 75 22,8 12
3182115 2 11,5 75 23 12
3182116 2 11,6 75 23,2 12
3182117 2 11,7 75 23,4 12
3182118 2 11,8 75 23,6 12
3182119 2 11,9 75 23,8 12
3182120 2 12 75 24 12
3182121 2 12,1 85 24,2 12
3182122 2 12,2 85 24,4 12
3182123 2 12,3 85 24,6 12
3182124 2 124 85 24,8 12
3182125 2 12,5 85 25 12
3182126 2 12,6 85 25,2 12
3182127 2 12,7 85 25,4 12
3182128 2 12,8 85 25,6 12
3182129 2 12,9 85 25,8 12
3182130 2 13 85 26 12
3182131 2 13,1 85 26,2 12
3182132 2 13,2 85 26,4 12
3182133 2 13,3 85 26,6 12
3182134 2 134 85 26,8 12
3182135 2 13,5 85 27 12




WXL-3D-DE

Frasen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= FUr Stahl, Edelstahl und Kupfer

= Schaftfraser, 2 Schneiden, 3xD Anwendungen

PICIE P K @ O) O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB

vim e RWN R ! N
< .
‘__B WXL 35 FIT 02?6'53 OETJ(Z)Z Seite 52
-’
]
£
= EDP V4 D L | d Preis EDP z D L | d Preis
é 3182401 2 0,1 45 03 4 3182446 2 46 55 13,8 6
(] 3182402 2 0,2 45 0,6 4 3182447 2 4,7 55 14,1 6
i 3182403 2 0,3 45 0,9 4 3182448 2 4,8 55 14,4 6
c 3182404 2 0,4 45 12 4 3182449 2 4,9 55 14,7 6
g 3182405 2 0,5 45 1,5 4 3182450 2 5 55 15 6
:E 3182406 2 0,6 45 1,8 4 3182451 2 51 55 15,3 6
w 3182407 2 0,7 45 2,1 4 3182452 2 52 55 15,6 6
3182408 2 0,8 45 2,4 4 3182453 2 53 55 159 6
3182409 2 0,9 45 2,7 4 3182454 2 5,4 55 16,2 6
3182410 2 1 45 3 4 3182455 2 55 60 16,5 6
3182411 2 11 45 3,3 4 3182456 2 5,6 60 16,8 6
3182412 2 1,2 45 3,6 4 3182457 2 5,7 60 17,1 6
3182413 2 1,3 45 39 4 3182458 2 58 60 17,4 6
3182414 2 1,4 45 42 4 3182459 2 59 60 17,7 6
3182415 2 1,5 45 45 4 3182460 2 6 60 18 6
3182416 2 1,6 45 4,8 4 3182465 2 6,5 65 19,5 8
3182417 2 1,7 45 5,1 4 3182470 2 7 65 21 8
3182418 2 1,8 45 54 4 3182475 2 7,5 70 22,5 8
3182419 2 1,9 45 57 4 3182480 2 8 70 24 8
3182420 2 2 45 6 4 3182485 2 8,5 70 25,5 10
3182421 2 2,1 45 6,3 4 3182490 2 9 75 27 10
3182422 2 2,2 45 6,6 4 3182495 2 9,5 75 28,5 10
3182423 2 23 45 6,9 4 3182500 2 10 80 30 10
3182424 2 2,4 45 7,2 4 3182510 2 11 80 33 12
3182425 2 2,5 45 7,5 4 3182520 2 12 90 36 12
3182426 2 2,6 45 7,8 4 3182560 2 16 110 48 16
3182427 2 2,7 45 8,1 4 3182580 2 18 130 54 16
3182428 2 28 45 84 4 3182600 2 20 130 60 20
3182429 2 2,9 45 8,7 4
3182430 2 3 45 9 6
3182431 2 3,1 45 93 6
3182432 2 32 45 9,6 6
3182433 2 33 45 9,9 6
3182434 2 34 45 10,2 6
3182435 2 35 45 10,5 6
3182436 2 3,6 45 10,8 6
3182437 2 3,7 45 11,1 6
3182438 2 3,8 45 11,4 6
3182439 2 3,9 45 11,7 6
3182440 2 4 50 12 6
3182441 2 4,1 50 12,3 6
3182442 2 4,2 50 12,6 6
3182443 2 4,3 50 12,9 6
3182444 2 4,4 50 13,2 6
3182445 2 4,5 50 13,5 6




WXL-4D-DE

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= FUr Stahl, Edelstahl und Kupfer

= Schaftfrdser, 2 Schneiden, 4xD Anwendungen

PN P K ® O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB

yiy HEm ANN R QO O (N
WXL 40 FIT 02?01})3 OE-SJ(ZJZ Seite 53 ‘=“
e
[}
£
EDP Z D L | d Preis EDP z D L | d Preis ‘%
3182602 2 0,2 45 0,8 4 3182647 2 4,7 55 18,8 6 é
3182603 2 03 45 1,2 4 3182648 2 4,8 55 19,2 6 (e}
3182604 2 0,4 45 1,6 4 3182649 2 4,9 55 19,6 6 i
3182605 2 0,5 45 2 4 3182650 2 5 60 20 6 c
3182606 2 0,6 45 24 4 3182651 2 51 60 20,4 6 g
3182607 2 0,7 45 2,8 4 3182652 2 52 60 20,8 6 :Q
3182608 2 0,8 45 3,2 4 3182653 2 53 60 21,2 6 L
3182609 2 09 45 3,6 4 3182654 2 54 60 21,6 6
3182610 2 1 45 4 4 3182655 2 5,5 65 22 6
3182611 2 1,1 45 4,4 4 3182656 2 56 65 224 6
3182612 2 1,2 45 48 4 3182657 2 5,7 65 22,8 6
3182613 2 13 45 52 4 3182658 2 58 65 23,2 6
3182614 2 14 45 56 4 3182659 2 59 65 23,6 6
3182615 2 1,5 45 6 4 3182660 2 6 65 24 6
3182616 2 1,6 45 6,4 4 3182680 2 8 80 32 8
3182617 2 1,7 45 6,8 4 3182700 2 10 90 40 10
3182618 2 1,8 45 7.2 4 3182720 2 12 100 48 12
3182619 2 19 45 7.6 4
3182620 2 2 45 8 4
3182621 2 2,1 45 8,4 4
3182622 2 2,2 45 8,8 4
3182623 2 23 45 9,2 4
3182624 2 24 45 9,6 4
3182625 2 25 45 10 4
3182626 2 2,6 50 104 4
3182627 2 2,7 50 10,8 4
3182628 2 2,8 50 11,2 4
3182629 2 29 50 11,6 4
3182630 2 3 50 12 6
3182631 2 3,1 50 12,4 6
3182632 2 3,2 50 12,8 6
3182633 2 33 50 13,2 6
3182634 2 3,4 50 13,6 6
3182635 2 35 50 14 6
3182636 2 3,6 50 14,4 6
3182637 2 3,7 50 14,8 6
3182638 2 3,8 50 15,2 6
3182639 2 39 50 15,6 6
3182640 2 4 55 16 6
3182641 2 41 55 16,4 6
3182642 2 4,2 55 16,8 6
3182643 2 4,3 55 17,2 6
3182644 2 4,4 55 17,6 6
3182645 2 4,5 55 18 6
3182646 2 4,6 55 184 6




WXL-EMS

Frasen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= Hochgeschwindigkeitsfrasen in Stahl, Edelstahl und Gusseisen

= Schaftfraser, 4 Schneiden

PICIE P K @ O) O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~G0HRC

iy AN\ R O O (N
= WXL 30° D>12 D<12 .
= FIT D12 0~0.03 0~0.02 Seite 54
ey
[}
£
5 EDP z D L | d Preis
= 3130510 4 1 40 25 4
g 3130515 4 1,5 40 4 4
- 3130520 4 2 40 6 4
c 3130525 4 25 40 8 4
¢ 3130530 4 3 45 8 6
o 3130535 4 35 45 10 6
w 3130540 4 4 45 11 6
3130545 4 45 45 1 6
3130550 4 5 50 13 6
3130555 4 55 50 13 6
3130560 4 6 50 13 6
3130565 4 6,5 60 16 8
3130570 4 7 60 16 8
3130575 4 7,5 60 16 8
3130580 4 8 60 19 8
3130585 4 8,5 70 19 10
3130590 4 9 70 19 10
3130595 4 9,5 70 19 10
3130600 4 10 70 22 10
3130605 4 10,5 75 22 12
3130610 4 11 75 22 12
3130615 4 11,5 75 22 12
3130620 4 12 75 26 12
3130625 4 12,5 85 26 12
3130630 4 13 85 26 12
3130640 4 14 85 26 12
3130650 4 15 90 26 16
3130660 4 16 100 32 16
3130670 4 17 100 32 16
3130680 4 18 100 32 16
3130690 4 19 100 32 20
3130700 4 20 105 38 20
3130710 4 21 105 38 20
3130720 4 22 105 38 20
3130730 4 23 120 45 25
3130740 4 24 120 45 25
3130750 4 25 120 45 25
3130800 4 30 125 45 32




WXL-LN-EMS-6

Frésen | Vollhartmetall

15
payh 3 °
N o ©
‘ D%
‘ |
11
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |
= Fir geharteten Stahl bis 52 HRC L \
) a
= 4 Schneiden, langer Hals
= Schaftdurchmesser 6mm B
P ICIN P KC) O @ O O O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
mmm AN KT O N
VHM WXL 30° ] . —_
FIT D<12 0~-0015 Seite 57 =
whd
£
Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) . -:
EDP V4 D i L | d1 d 0,50 10 1,50 o 2,50 30 Preis E
48142010 4 1 5 60 1,5 0,95 6 5,16 5,34 5,54 5,74 5,97 6,21 =
48142015 4 1,5 7.5 60 23 1,45 6 7,75 8,02 8,31 8,62 8,96 9,32 S
48142020 4 2 10 60 3 1,95 6 10,34 10,7 11,08 11,5 11,95 12,43 el
48142025 4 25 12,5 60 37 24 6 12,92 13,37 13,85 14,37 14,93 15,54 c
48142030 4 3 15 70 45 2,85 6 15,5 16,05 16,62 17,25 17,92 18,65 2
48142035 4 35 17,5 70 53 335 6 18,09 18,72 19,4 20,12 2091 21,76 gy
48142040 4 4 20 70 6 3,85 6 20,67 21,39 22,17 23 - - L.
48142050 4 5 25 80 75 4,85 6 2584 26,74 = = = =
48142060 4 6 30 90 9 5,85 6 - - - - - -




WXL-LN-EDS

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |

= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘

= Schaftfraser, 2 Schneiden, langer Hals . =
k

= 199 Abmessungen B

PICIE P K ol K IO O LBO
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~G0HRC

—L\‘m()! N

= VHM WXL 30° FIT ooors - Seite 55-57
g
£
o Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) .
= EDP z D 11 L | d D1 ok 0,50 e 1,50 o 2,50 30 Preis
é 3131100 2 0,1 0,3 45 0,15 4 0,09 14,61 0,31 0,32 0,33 0,34 0,37 -
o 3131101 2 0,1 0,5 45 0,15 4 0,09 14,04 0,53 0,56 0,58 0,61 0,66 -
i 3131102 2 0,1 1 45 0,15 4 0,09 13,22 1,05 1,1 1,14 1,18 1,28 -
c 3131201 2 0,2 0,5 45 03 4 0,18 14,02 0,52 0,55 0,57 0,6 0,62 0,64
e 3131202 2 0,2 1 45 03 4 0,18 13,19 1,05 1,09 1,13 1,17 1,22 1,27
© 3131203 2 0,2 1,5 45 03 4 0,18 12,45 1,57 1,62 1,68 1,75 1,81 1,89
'S 3131204 2 0,2 2 45 03 4 0,18 11,78 2,09 2,16 2,24 2,32 2,41 2,51
3131205 2 0,22 2,5 45 03 4 0,18 11,18 26 2,69 2,79 29 3,01 3,13
3131206 2 0,2 3 45 03 4 0,18 10,64 3,12 3,23 3,35 3,47 3,61 3,75
3131207 2 0.2 35 45 03 4 0,18 10,15 3,64 3,76 39 4,05 4,2 4,37
3131208 2 0,2 4 45 03 4 0,18 9,71 4,15 43 4,45 4,62 48 5
3131302 2 03 1 45 045 4 0,28 13,16 1,03 1,08 1,12 1,16 1,21 1,25
3131303 2 0,3 1,5 45 0,45 4 0,28 12,4 1,56 1,61 1,67 1,74 1,8 1,88
3131304 2 03 2 45 0,45 4 0,28 11,73 2,08 2,15 2,23 2,31 24 2,5
3131305 2 0,3 2,5 45 0,45 4 0,28 11,12 2,59 2,68 2,78 2,88 3 3,12
3131306 2 03 3 45 0,45 4 0,28 10,57 3,11 3,22 3,33 3,46 3,59 3,74
3131308 2 0,3 4 45 0,45 4 0,28 9,62 4,14 4,29 4,44 4,61 4,79 4,98
3131310 2 03 5 45 0,45 4 0,28 8,83 5,18 5,36 5,55 5,76 5,98 6,23
3131312 2 0,3 6 45 0,45 4 0,28 8,15 6,21 6,43 6,66 6,91 7,18 7,47
3131318 2 03 9 45 0,45 4 0,28 6,63 9,31 9,64 9,98 10,36 10,76 11,2
3131403 2 04 1,5 45 0,6 4 0,37 12,4 1,52 1,57 1,63 1,69 1,75 1,82
3131404 2 04 2 45 0,6 4 0,37 11,71 2,03 2,1 2,18 2,26 2,35 2,45
3131406 2 04 3 45 0,6 4 0,37 10,53 3,07 3,17 3,29 3,41 3,55 3,69
3131408 2 04 4 45 0,6 4 0,37 9,56 4,1 4,24 4,4 4,56 4,74 4,93
3131410 2 04 5 45 0,6 4 0,37 8,76 513 531 5,51 5,71 5,93 6,18
3131412 2 04 6 45 06 4 0,37 8,08 6,17 6,38 6,61 6,86 713 7,42
3131414 2 04 7 45 0,6 4 0,37 7,49 7.2 7,45 7,72 8,01 8,32 8,66
3131416 2 04 8 45 06 4 0,37 6,99 8,24 8,52 8,83 9,16 9,52 9,9
3131418 2 04 9 45 06 4 0,37 6,55 9,27 9,59 9,94 10,31 10,71 11,15
3131420 2 04 10 45 06 4 0,37 6,16 10,3 10,66 11,05 11,46 11,91 12,39
3131424 2 04 12 45 0,6 4 0,37 5,5 12,37 12,8 13,26 13,76 14,3 14,88
3131501 2 0,5 1,5 45 0,7 4 0,45 12,29 1,56 1,61 1,67 1,73 1,8 1,87
3131502 2 0,5 2 45 0,7 4 0,45 11,59 2,07 2,14 2,22 2,31 24 2,49
3131503 2 0,5 3 45 07 4 0,45 10,4 3,11 3,21 3,33 3,46 3,59 3,74
3131504 2 0,5 4 45 0,7 4 0,45 9,43 4,14 4,28 4,44 4,61 4,78 4,98
3131505 2 0,5 5 45 07 4 0,45 8,63 517 5,35 5,55 5,75 5,98 6,22
3131506 2 0,5 6 45 0,7 4 0,45 7,95 6,21 6,42 6,66 6,9 717 7,47
3131507 2 0,5 7 45 07 4 0,45 7,37 7,24 7,49 7,76 8,05 8,37 8,71
3131508 2 0,5 8 45 0,7 4 0,45 6,86 8,27 8,56 8,87 9,2 9,56 9,95
3131509 2 0,5 9 45 07 4 0,45 6,43 9,31 9,63 9,98 10,35 10,76 11,19
3131510 2 0,5 10 45 0,7 4 0,45 6,04 10,34 10,7 11,09 11,5 11,95 12,44
3131512 2 0,5 12 45 0,7 4 0,45 5,39 12,41 12,84 13,31 13,8 14,34 14,92
3131515 2 0,5 15 50 0,7 4 0,45 4,65 15,51 16,05 16,63 17,25 17,93 18,65
3131602 2 0,6 2 45 09 4 0,55 11,51 2,07 2,14 2,22 2,31 24 2,49
3131603 2 0,6 3 45 09 4 0,55 10,31 3,11 3,21 3,33 3,46 3,59 3,74
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WXL-LN-EDS

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |

= FUr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘

= Schaftfraser, 2 Schneiden, langer Hals 6 a
K 1

= 199 Abmessungen B

PN P K ol K IO O LBO
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

w =~ mm O P 2

WXL 30° FIT 1005 Seite 55-57

=
£
Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) . ©
EDP z D i L | d D1 ok 0,50 e 1,50 e 2,50 B Preis 2
3131604 2 0,6 4 45 0,9 4 0,55 9,33 4,14 4,28 4,44 4,61 4,78 4,98 =
3131605 2 0,6 5 45 0,9 4 0,55 8,52 517 5,35 5,55 5,75 5,98 6,22 g
3131606 2 0,6 6 45 09 4 0,55 7,84 6,21 6,42 6,66 6,9 717 7,47 -
3131607 2 06 7 45 0,9 4 0,55 7,26 7,24 7,49 7,76 8,05 8,37 8,71 c
3131608 2 0,6 8 45 0,9 4 0,55 6,76 8,27 8,56 8,87 9,2 9,56 9,95 ¢
3131610 2 06 10 45 0,9 4 0,55 5,94 10,34 10,7 11,09 11,5 11,95 12,44 ‘©
3131612 2 0,6 12 45 0,9 4 0,55 5,29 12,41 12,84 13,31 13,8 14,34 14,92 L
3131615 2 06 15 50 0,9 4 0,55 4,55 15,51 16,05 16,63 17,25 17,93 18,65
3131618 2 0,6 18 50 09 4 0,55 3,99 18,61 19,26 19,96 20,7 21,51 22,38
3131702 2 0,7 2 45 1 4 0,65 11,43 2,07 2,14 2,22 2,31 24 2,49
3131704 2 0,7 4 45 1 4 0,65 9,22 414 4,28 4,44 4,61 4,78 4,98
3131706 2 07 6 45 1 4 0,65 7,73 6,21 6,42 6,66 6,9 717 7,47
3131708 2 0,7 8 45 1 4 0,65 6,65 8,27 8,56 8,87 9,2 9,56 9,95
3131710 2 0,7 10 45 1 4 0,65 5,83 10,34 10,7 11,09 11,5 11,95 12,44
3131804 2 0,8 4 45 1,2 4 0,75 9,11 4,14 4,28 4,44 4,61 4,78 4,98
3131806 2 08 6 45 1,2 4 0,75 7,61 6,21 6,42 6,66 6,9 717 7,47
3131808 2 0,8 8 45 1,2 4 0,75 6,53 8,27 8,56 8,87 9,2 9,56 9,95
3131810 2 08 10 45 1,2 4 0,75 5,72 10,34 10,7 11,09 11,5 11,95 12,44
3131812 2 0,8 12 45 1,2 4 0,75 5,09 12,41 12,84 13,31 13,8 14,34 14,92
3131814 2 08 14 50 1,2 4 0,75 4,58 14,48 14,98 15,52 16,1 16,73 17,41
3131816 2 0,8 16 50 1,2 4 0,75 4,16 16,54 17,12 17,74 18,4 19,12 19,9
3131820 2 08 20 55 1,2 4 0,75 3,52 20,68 214 22,17 23 23,9 24,87
3131824 2 08 24 60 1,2 4 0,75 3,06 24,81 25,68 26,6 27,6 28,68 29,84
3131904 2 09 4 45 1,35 4 0,85 9 4,14 4,28 4,44 4,61 4,78 4,98
3131906 2 09 6 45 1,35 4 0,85 7,49 6,21 6,42 6,66 6,9 717 7,47
3131908 2 09 8 45 1,35 4 0,85 6,41 8,27 8,56 8,87 9,2 9,56 9,95
3131910 2 0,9 10 45 1,35 4 0,85 561 10,34 10,7 11,09 11,5 11,95 12,44
3131915 2 09 15 50 1,35 4 0,85 4,26 15,51 16,05 16,63 17,25 17,93 18,65
3132003 2 1 3 45 1,5 4 0,95 9,89 3,11 3,21 3,33 3,46 3,59 3,74
3132004 2 1 4 45 1,5 4 0,95 8,88 414 4,28 4,44 4,61 4,78 4,98
3132005 2 1 5 45 1,5 4 0,95 8,05 517 535 5,55 5,75 5,98 6,22
3132006 2 1 6 45 1,5 4 0,95 7,37 6,21 6,42 6,66 6,9 717 7,47
3132007 2 1 7 45 1,5 4 0,95 6,79 7,24 7,49 7,76 8,05 8,37 8,71
3132008 2 1 8 45 1,5 4 0,95 6,29 8,27 8,56 8,87 9,2 9,56 9,95
3132009 2 1 9 45 1,5 4 0,95 5,86 9,31 9,63 9,98 10,35 10,76 11,19
3132010 2 1 10 45 15 4 0,95 5,49 10,34 10,7 11,09 11,5 11,95 12,44
3132012 2 1 12 45 1,5 4 0,95 4,87 12,41 12,84 13,31 13,8 14,34 14,92
3132014 2 1 14 50 1,5 4 0,95 4,38 14,48 14,98 15,52 16,1 16,73 17,41
3132016 2 1 16 50 1,5 4 0,95 3,97 16,54 17,12 17,74 18,4 19,12 19,9
3132018 2 1 18 55 1,5 4 0,95 3,64 18,61 19,26 19,96 20,7 21,51 22,38
3132020 2 1 20 55 1,5 4 0,95 3,35 20,68 21,4 22,17 23 23,9 24,87
3132022 2 1 22 60 1,5 4 0,95 3,11 22,75 23,54 24,39 253 26,29 27,36
3132025 2 1 25 60 1,5 4 0,95 2,81 25,85 26,75 27,71 28,75 29,87 -
3132030 2 1 30 70 1,5 4 0,95 2,41 31,02 32,1 33,25 34,5 - -
3132204 2 1,2 4 45 18 4 1,15 8,54 4,22 4,38 4,54 4,71 4,9 5,09
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WXL-LN-EDS

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |

= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘

= Schaftfraser, 2 Schneiden, langer Hals . =
k

= 199 Abmessungen B

PICIE P K ol K IO O LBO
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~G0HRC

—L\‘m()! N

= il WXL 30° FIT 0~ 0015 oo Seite 55-57
It
£
= Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) .
= EDP z D 1 L | d D1 ok 0,50 s 1.50 o 2,50 B Preis
é 3132206 2 1,2 6 45 1,8 4 1,15 7,05 6,3 6,52 6,76 7,01 7,29 7,58
o 3132208 2 1,2 8 45 18 4 1,15 6 8,37 8,66 8,98 9,31 9,67 10,07
= 3132210 2 1,2 10 45 1,8 4 1,15 5,22 10,44 10,8 11,19 11,61 12,06 12,55
= 3132212 2 1,2 12 45 1.8 4 115 4,62 12,51 12,94 13,41 13,91 14,45 15,04
g 3132214 2 1,2 14 50 1,8 4 1,15 4,14 14,57 15,08 15,63 16,21 16,84 17,53
S 3132216 2 1,2 16 50 1.8 4 115 3,76 16,64 17,22 17,84 18,51 19,23 20,01
e 3132220 2 1,2 20 55 18 4 1,15 3,16 20,77 21,5 22,28 23,11 24,01 24,99
3132406 2 14 6 45 2,1 4 1,35 6,77 6,3 6,52 6,76 7,01 7,29 7,58
3132408 2 14 8 45 2,1 4 1,35 5,73 8,37 8,66 8,98 9,31 9,67 10,07
3132410 2 14 10 45 2,1 4 1,35 4,97 10,44 10,8 11,19 11,61 12,06 12,55
3132412 2 14 12 45 2,1 4 1,35 4,39 12,51 12,94 13,41 13,91 14,45 15,04
3132414 2 14 14 50 2,1 4 1,35 3,92 14,57 15,08 15,63 16,21 16,84 17,53
3132416 2 1,4 16 50 2,1 4 1,35 3,55 16,64 17,22 17,84 18,51 19,23 20,01
3132422 2 14 22 60 2,1 4 1,35 2,76 22,84 23,64 24,49 25,41 26,4 -
3132504 2 1,5 4 45 23 4 1,45 8,12 4,22 4,38 4,54 4,71 4,9 5,09
3132506 2 1,5 6 45 23 4 1,45 6,62 6,3 6,52 6,76 7,01 7,29 7,58
3132508 2 1,5 8 45 23 4 1,45 5,59 837 8,66 8,98 9,31 9,67 10,07
3132510 2 1,5 10 45 23 4 1,45 4,84 10,44 10,8 11,19 11,61 12,06 12,55
3132512 2 1,5 12 45 23 4 1,45 4,26 12,51 12,94 13,41 13,91 14,45 15,04
3132514 2 1,5 14 50 23 4 1,45 3,81 14,57 15,08 15,63 16,21 16,84 17,53
3132516 2 1,5 16 50 23 4 1,45 3,45 16,64 17,22 17,84 18,51 19,23 20,01
3132518 2 1,5 18 55 23 4 1,45 3,14 18,71 19,36 20,06 20,81 21,62 22,5
3132520 2 1,5 20 55 23 4 1,45 2,89 20,77 21,5 22,28 23,11 24,01 -
3132525 2 1,5 25 60 23 4 1,45 2,4 25,94 26,85 27,82 28,86 - -
3132530 2 1,5 30 70 23 4 1,45 2,06 31,11 32,2 33,36 34,61 - -
3132538 2 1,5 38 80 23 4 1,45 1,67 39,38 40,75 42,22 - - -
3132540 2 1,5 40 80 23 4 1,45 1,6 41,45 42,89 44,44 - - -
3132545 2 1,5 45 80 23 4 1,45 1,44 46,62 48,24 - - - -
3132606 2 1,6 6 45 24 4 1,55 6,47 6,3 6,52 6,76 7,01 7,29 7,58
3132608 2 1,6 8 45 24 4 1,55 5,45 8,37 8,66 8,98 9,31 9,67 10,07
3132610 2 1,6 10 45 24 4 1,55 4,71 10,44 10,8 11,19 11,61 12,06 12,55
3132612 2 1,6 12 45 24 4 1,55 4,14 12,51 12,94 13,41 13,91 14,45 15,04
3132614 2 1,6 14 50 24 4 1,55 3,7 14,57 15,08 15,63 16,21 16,84 17,53
3132616 2 1,6 16 50 24 4 1,55 334 16,64 17,22 17,84 18,51 19,23 20,01
3132618 2 1,6 18 55 24 4 1,55 3,04 18,71 19,36 20,06 20,81 21,62 22,5
3132620 2 1,6 20 55 24 4 1,55 2,8 20,77 21,5 22,28 23,11 24,01 -
3132806 2 1,8 6 45 2,7 4 1,75 5,96 6,42 6,77 71 7,39 7,68 7,99
3132808 2 1,8 8 45 2,7 4 1,75 5,01 8,53 8,96 9,34 9,69 10,07 10,48
3132810 2 1,8 10 45 2,7 4 1,75 4,33 10,64 11,13 11,56 11,99 12,46 12,97
3132812 2 1,8 12 45 2,7 4 1,75 3,81 12,74 13,29 13,78 14,29 14,85 15,45
3132814 2 1,8 14 50 2,7 4 1,75 34 14,83 15,44 15,99 16,59 17,24 17,94
3132816 2 1,8 16 50 2,7 4 1,75 3,07 16,92 17,58 18,21 18,89 19,63 20,43
3132818 2 1,8 18 55 2,7 4 1,75 2,79 19,01 19,71 20,43 21,19 22,02 -
3132820 2 1.8 20 55 2,7 4 1,75 2,57 21,09 21,85 22,64 23,49 24,41 -
3132825 2 1.8 25 60 2,7 4 1,75 2,13 26,28 27,2 28,18 29,24 - -
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WXL-LN-EDS

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |

= FUr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘

= Schaftfraser, 2 Schneiden, langer Hals 6 a
K 1

= 199 Abmessungen B

PN P K ol K IO O LBO
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

w =~ mm O P 2

WXL 30° FIT 1005 Seite 55-57

02<D

I
£
Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) . =
EDP z D I L | d D1 ok 0,50 i 1,50 o 2,50 B Preis =
3133006 2 2 6 45 3 4 1,95 5,62 6,42 6,77 7,1 7,39 7,68 7,99 é
3133008 2 2 8 45 3 4 1,95 4,7 8,53 8,96 9,34 9,69 10,07 10,48 o
3133010 2 2 10 45 3 4 1,95 4,04 10,64 11,13 11,56 11,99 12,46 12,97 =
3133012 2 2 12 45 3 4 1,95 3,54 12,74 13,29 13,78 14,29 14,85 15,45 c
3133014 2 2 14 50 3 4 1,95 3,15 14,83 15,44 15,99 16,59 17,24 17,94 g
3133016 2 2 16 50 3 4 1,95 2,84 16,92 17,58 18,21 18,89 19,63 - S
3133018 2 2 18 55 3 4 1,95 2,58 19,01 19,71 20,43 21,19 22,02 - e
3133020 2 2 20 55 3 4 1,95 2,37 21,09 21,85 22,64 23,49 - -
3133025 2 2 25 60 3 4 1,95 1,96 26,28 27,2 28,18 - - -
3133030 2 2 30 70 3 4 1,95 1,68 31,45 32,55 33,73 - - -
3133035 2 2 35 80 3 4 1,95 1,46 36,62 37,9 - - - -
3133040 2 2 40 90 3 4 1,95 13 41,79 43,25 - - - -
3133050 2 2 50 100 3 4 1,95 1,06 52,13 53,94 - - - -
3133060 2 2 60 110 3 4 1,95 0,89 62,46 - - - - -
3133508 2 2,5 8 45 3,7 4 2,4 3,86 8,47 8,87 9,22 9,57 9,94 10,35
3133510 2 25 10 45 37 4 2,4 3,27 10,57 11,03 11,44 11,87 12,33 12,83
3133512 2 2,5 12 45 3,7 4 2,4 2,84 12,66 13,18 13,66 14,17 14,72 -
3133514 2 25 14 50 37 4 2,4 2,51 14,75 15,32 15,88 16,47 17,11 -
3133516 2 25 16 55 3,7 4 2,4 2,25 16,83 17,46 18,09 18,77 - -
3133518 2 25 18 55 37 4 2,4 2,03 18,91 19,6 20,31 21,07 - -
3133520 2 25 20 60 3,7 4 2,4 1,86 20,99 21,74 22,52 - - -
3133525 2 25 25 70 3,7 4 24 1,53 26,17 27,09 28,07 - - -
3133530 2 25 30 80 3,7 4 24 13 31,34 32,44 - - - -
3133540 2 25 40 90 3,7 4 24 1 41,68 - - - - -
3133550 2 25 50 100 3,7 4 24 0,81 52,02 - - - - -
3134008 2 3 8 45 4,5 6 2,85 6,19 8,42 8,79 9,13 9,47 9,84 10,24
3134010 2 3 10 45 4,5 6 2,85 5,41 10,51 10,95 11,35 11,77 12,23 12,73
3134012 2 3 12 45 4,5 6 2,85 4,81 12,6 13,09 13,56 14,07 14,62 15,21
3134014 2 3 14 50 4,5 6 2,85 4,32 14,68 15,23 15,78 16,37 17,01 17,7
3134016 2 3 16 55 45 6 2,85 3,93 16,76 17,37 18 18,67 194 20,18
3134018 2 3 18 55 45 6 2,85 3,6 18,84 19,51 20,21 20,97 21,79 22,67
3134020 2 3 20 60 45 6 2,85 3,32 20,91 21,65 22,43 23,27 24,18 25,16
3134025 2 3 25 65 45 6 2,85 2,79 26,09 27 27,97 29,02 30,15 -
3134030 2 3 30 80 4,5 6 2,85 24 31,25 32,34 33,51 34,77 - -
3134035 2 3 35 90 45 6 2,85 2,1 36,42 37,69 39,05 40,52 - -
3134040 2 3 40 90 45 6 2,85 1,87 41,59 43,04 44,6 - - -
3134050 2 3 50 100 45 6 2,85 1,54 51,93 53,74 55,68 - - -
3135012 2 4 12 50 6 6 3,85 3,58 12,6 13,09 13,56 14,07 14,62 15,21
3135016 2 4 16 60 6 6 3,85 2,87 16,76 17,37 18 18,67 19,4 -
3135020 2 4 20 60 6 6 3,85 2,39 20,91 21,65 22,43 23,27 - -
3135025 2 4 25 70 6 6 3,85 1,98 26,09 27 27,97 - - -
3135030 2 4 30 80 6 6 3,85 1,69 31,25 32,34 33,51 - - -
3135035 2 4 35 90 6 6 3,85 1,47 36,42 37,69 - - - -
3135040 2 4 40 90 6 6 3,85 1.3 41,59 43,04 - - - -
3135045 2 4 45 100 6 6 3,85 117 46,76 48,39 - - - -
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WXL-LN-EDS

Frasen | Vollhartmetall

D e
— b - o ——k.SSSaSk— - — - — - — - — - — o
N |

11

L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |
= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘
= Schaftfraser, 2 Schneiden, langer Hals . =
k

= 199 Abmessungen B

PICIE P K O O) O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~G0HRC

w =~ oEm O P N

WXL 30° AT 0~ 0015 oo Seite 55-57

Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a) Le (a)

= EDP z I L [ d o1 ook o | e | e | | s
E 3135050 2 4 50 100 6 6 3,85 1,06 51,93 53,74 = = = =
= 3135060 2 4 60 110 6 6 3,85 09 62,26 = = = = =
bl 3136016 2 5 16 60 7,5 6 4,85 1,58 16,76 17,37 18 = = =
_‘g 3136020 2 5 20 70 7,5 6 4,85 3 20,91 21,65 = = = =
= 3136025 2 5 25 70 7,5 6 4,85 1,06 26,09 27 = = = =
g 3136030 2 5 30 90 7,5 6 4,85 0,89 31,25 = = = = =
- 3136035 2 5 35 90 7,5 6 4,85 0,77 36,42 = = = = =
[ 3136040 2 5 40 100 7,5 6 4,85 0,68 41,59 = = = = =
& 3136050 2 5 50 110 7,5 6 4,85 0,55 51,93 = = o o -
‘© 3136060 2 5 60 120 75 6 4,85 0,46 = = = = = =
L. 3137020 2 6 20 80 9 6 5,85 - o - - o o -
3137030 2 6 30 90 9 6 5,85 o o o © o o -
3137040 2 6 40 100 9 6 5,85 = = = = = = =
3137050 2 6 50 110 9 6 5,85 = = = = = = =
3137060 2 6 60 120 9 6 5,85 = = = = = = =
3138040 2 8 40 110 12 8 5,85 = = = = = = =
3139050 2 10 50 125 15 10 9,85 = = = = = = =
3140060 2 12 60 140 18 12 11,9 = = = = = = =
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WXL-CR-EDS-6

Frésen | Vollhartmetall

— 15°

Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung

Fur allgemeine Anwendungen

2 Schneiden, Eckenradius

Schaftdurchmesser 6

@ O) @ O O @® O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

2 0,6 0,1 1,8 50 0,9 0,55 6 1,86 1,92 1,99 2,07 2,15 2,23
e e
2 1,5 0,1 38 50 23 1,45 6 3,92 4,06 4,21 4,36 4,54 4,72
Lo ol le i la o len el e | e gt e |
A A S E
A A S E
A A S E
s O A S B
s A A S E
s A A S E
s A A S E
s A A S E
s A S S E
A A S E
A A S E
A A S E
A A S E
s A A S E
s A A S E
s A A S E
s A A S E
s A A S E

48144060

48144100

48144150

48144200

©
-
[
£
e
S
]
=
o
>
(=
[
v
Hol
S
[
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WXL-HS-EBD

Frasen | Vollhartmetall

/XWS‘
G -
RS
Typ1 )
L
L
N »
Typ2 . E[
> "
(1
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= Hochgeschwindigkeitsfrasen in Stahl, Edelstahl und Gusseisen
= 2 Schneiden, verklrzte Gesamtlange, Kugelfraser
PICIE P K O) O) O O O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
— AN D @ | N
il WXL 30° FIT 0003~-0007  +0005 Sei
T Ay eite 58
= EDP V4 D R L | 12 d Typ Preis
@ 3107020 2 02 01 35 04 6.5 4 1
E 3107040 2 04 02 35 038 69 4 1
= 3107060 2 06 03 35 1.1 69 4 1
< 3107080 2 08 04 35 2 7.4 4 1
3 3107100 2 1 05 40 15 6.7 4 1
s 3107120 2 12 06 40 3 7.9 4 1
— 3107150 2 1,5 0,75 40 2 6.4 4 1
5 3107200 2 2 1 40 3 7.1 4 1
2 3107300 2 3 1,5 40 45 7.9 4 1
;I 3107400 2 4 2 40 6 11.2 6 1
3108500 2 5 25 40 8 116 6 1
3108600 2 6 3 45 10 - 6 2
3108620 2 8 4 55 12 = 8 2
3108640 2 10 5 65 15 = 10 2
3108660 2 12 6 70 18 - 12 2
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WXL-EBD

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= Hochgeschwindigkeitsfrasen in Stahl, Edelstahl und Gusseisen

= 2 Schneiden, Kugelfraser

PN P K ® O O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC

iy ™= NN ] W9 9 @ N

WXL 30 FIT 0005 oons-0007 00 Seite 59

EDP z D R L | d Preis r=u
3105010 2 0,1 0,05 40 02 4 kot
3105020 2 0,2 0,1 40 0,4 4 £
3105030 2 03 0,15 40 06 4 T
3106030 2 03 0,15 50 06 6 2
3105040 2 04 0.2 40 08 4 =
3106040 2 04 0.2 50 08 6 L
3105050 2 05 0,25 40 1,1 4 -
3106050 2 05 0,25 50 1,1 6 5
3105060 2 06 03 40 1,1 4 0
3106060 2 06 03 50 1,1 6 K
3106710 2 07 0,35 40 1,5 4 L
3105080 2 08 04 40 2 4

3106080 2 08 04 50 2 6

3106720 2 09 0,45 50 22 4

3105100 2 1 0,5 50 15 4

3105101 2 1 05 50 25 4

3106100 2 1 05 60 2,5 6

3106730 2 11 0,55 50 2,7 4

3105120 2 1,2 06 50 3 4

3106740 2 13 0,65 50 32 4

3105140 2 14 07 50 35 4

3105150 2 1,5 075 50 2 4

3105151 2 1,5 0,75 50 4 4

3106150 2 1,5 0,75 50 4 6

3105160 2 1,6 08 50 4 4

3106750 2 1,7 0,85 50 42 4

3106760 2 18 09 50 45 4

3106770 2 1,9 0,95 50 47 4

3105200 2 2 1 50 3 4

3106200 2 2 1 50 5 6

3105201 2 2 1 50 6 4

3106780 2 2,1 1,05 50 48 6

3106790 2 22 11 50 49 6

3106800 2 23 1,15 50 5 6

3106810 2 24 1,2 50 5,1 6

3105250 2 25 1,25 50 3 4

3105251 2 2,5 1,25 50 6 4

3106250 2 2,5 1,25 60 6 6

3106820 2 26 13 50 52 6

3106830 2 2,7 135 50 54 6

3106840 2 28 14 60 56 6

3106850 2 29 1,45 60 58 6

3105300 2 3 1,5 60 45 4

3106300 2 3 15 60 45 6

3106301 2 3 1,5 60 8 6
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WXL-EBD

Frasen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung
= Hochgeschwindigkeitsfrasen in Stahl, Edelstahl und Gusseisen

= 2 Schneiden, Kugelfraser

PICIE P K @ O) O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~G0HRC

wy = AN ] 9 9 @ (N

— + + !
E WXL 30 FIT 0005 00030007 00 Seite 59
(]
£
E EDP z D R L | d Preis
= 3106350 2 35 175 70 8 6
>O 3106400 2 4 2 70 6 6
= 3105400 2 4 2 60 8 4
c 3106401 2 4 2 70 8 6
g 3106860 2 45 2,25 80 8 6
' 3106500 2 5 25 80 8 6
[ 3106501 2 5 25 80 10 6

3106502 2 5 25 80 12 6

3106870 2 55 2,75 80 10 6

3106600 2 6 3 90 10 6

3106601 2 6 3 90 12 6

3106880 2 65 3,25 90 13 6

3106610 2 7 3,5 90 14 6

3106890 2 7,5 3,75 90 14 6

3106620 2 8 4 100 12 8

3106621 2 8 4 100 14 8

3106900 2 8,5 4,25 100 16 8

3106630 2 9 45 100 18 8

3106910 2 95 475 100 18 8

3106640 2 10 5 100 15 10

3106641 2 10 5 100 18 10

3106650 2 1 55 100 22 10

3106660 2 12 6 110 18 12

3106661 2 12 6 110 22 12

3106920 2 13 6,5 110 24 12

3106670 2 14 7 110 26 12

3106930 2 15 7,5 110 28 12

3106680 2 16 8 140 30 16

3106690 2 18 9 140 34 16

3106700 2 20 10 160 38 20
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Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) . -
EDP z D R 1 L I d D1 ek oo Tl 15 20 | 250 30 | Preis 5
3110103 2 0,1 0,05 0,3 45 0,08 4 0,085 14,46 0,34 0,35 0,36 0,37 0,38 0,4 =
3110105 2 01 005 05 45 0,08 4 0085 141 054 056 058 06 062 064 S
3110203 2 02 0,1 03 45 0,16 4 018 1459 03 031 032 033 034 035 =
3110205 2 02 0,1 05 45 0,16 4 018 1444 053 055 057 059 061 063 c
3120205 2 02 0,1 05 50 0,16 6 018 1416 053 055 057 059 061 063 3
3110207 2 02 0,1 0,75 45 0,16 4 018 1372 079 08 08 08 091 094 ‘©
3110210 2 0,2 0,1 1 45 0,16 4 0,18 13,31 1,05 1,09 1,13 1,17 1,21 1,26 L
3120210 2 02 0,1 1 50 0,16 6 018 138 105 109 113 117 121 126
3110212 2 0,2 0,1 1,25 45 0,16 4 0,18 12,92 1,31 1,36 1,41 1,46 1,51 1,57
3110215 2 0,2 0,1 1.5 45 0,16 4 0,18 12,56 1,57 1,63 1,68 1,74 1,81 1,88
3120215 2 02 0,1 1,5 50 0,16 6 018 133 157 163 168 174 181 188
3110217 2 0,2 0,1 1,75 45 0,16 4 0,18 12,21 1,83 1,9 1,96 2,03 2,11 2,19
3110220 2 0,2 0,1 2 45 0,16 4 0,18 11,88 2,09 2,16 2,24 2,32 2,4 2,5
3120220 2 0,2 0,1 2 50 0,16 6 0,18 12,8 2,09 2,16 2,24 2,32 24 2,5
3110225 2 0,2 0,1 25 45 0,16 4 0,18 11,28 2,61 27 2179 2,89 3 3,12
3110230 2 02 01 3 45 0,16 4 018 1073 3,13 323 335 347 36 374
3110305 2 0,3 0,15 0,5 45 0,24 4 0,28 14,22 0,52 0,54 0,56 0,58 0,6 0,62
3110306 2 03 015 06 45 0,24 4 028 1403 063 065 068 07 072 075
3110307 2 03 015 075 45 0,24 4 028 1377 079 08 08 08 09 093
3110310 2 03 015 1 45 0,24 4 028 1334 105 109 112 1,16 1,2 1,24
3120310 2 03 015 1 50 0,24 6 028 138 105 109 112 1,16 1,2 1,24
3110312 2 03 015 125 45 0,24 4 028 1294 131 136 14 145 15 1,55
3110315 2 0,3 0,15 1,5 45 0,24 4 0,28 12,57 1,57 1,63 1,68 1,74 1,8 1,87
3120315 2 03 015 15 50 0,24 6 028 1333 157 163 168 174 18 1,87
3110317 2 03 015 175 45 0,24 4 028 1221 1,8 18 19 202 2,1 2,18
3110320 2 03 015 2 45 0,24 4 028 1187 209 216 223 231 24 249
3120320 2 0,3 0,15 2 50 0,24 6 0,28 12,81 2,09 2,16 2,23 2,31 2,4 2,49
3110322 2 03 015 225 45 0,24 4 028 11,56 235 243 251 26 269 28
3110325 2 0,3 0,15 2,5 45 0,24 4 0,28 11,25 2,61 2,69 2,79 2,89 2,99 3,11
3120325 2 03 015 25 50 0,24 6 028 1234 261 269 279 289 299 3,1
3110327 2 03 015 275 45 0,24 4 028 1097 287 29 306 317 329 342
3110330 2 03 015 3 45 024 4 028 1069 313 323 334 346 359 373
3120330 2 0,3 0,15 3 50 0,24 6 0,28 11,89 3,13 3,23 3,34 3,46 3,59 3,73
3110335 2 0,3 0,15 35 45 0,24 4 0,28 10,19 3,64 3,76 39 4,04 4,19 4,35
3110340 2 0,3 0,15 4 45 0,24 4 0,28 9,72 4,16 4,3 4,45 4,61 4,78 4,97
3110345 2 03 0,15 4,5 45 0,24 4 0,28 93 4,68 4,83 5 519 538 5,59
3110350 2 0,3 0,15 5 45 0,24 4 0,28 8,91 A 537 5,56 5,76 5,98 6,22
3110405 2 0,4 02 05 45 03 4 037 143 052 053 055 056 058 06
3110407 2 0,4 02 075 45 03 4 037 138 078 08 08 08 08 091
3110410 2 04 0,2 1 45 0,3 4 0,37 13,39 1,04 1,07 111 1,14 1,18 1,22
3120410 2 0,4 02 1 50 03 6 037 1393 104 107 101 114 1,18 122
3110415 2 04 02 15 45 03 4 037 1259 156 161 166 172 177 1384
3120415 2 0,4 02 1,5 50 03 6 037 1336 156 161 166 172 177 1384
3110420 2 04 02 2 45 03 4 037 11,88 208 214 221 229 237 246
3120420 2 04 02 2 50 03 6 037 1283 208 214 221 229 237 246
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5 EDP z D R I L [ d bif e e e e e e A
= 3110425 2 0,4 0,2 25 45 0,3 4 0,37 11,24 2,6 2,68 2,77 2,87 2,97 3,08
S 3120425 2 04 02 25 50 03 6 037 1235 26 268 277 287 297 3,08
= 3110430 2 0,4 02 3 45 03 4 037 1067 311 321 332 344 357 37
c 3120430 2 04 02 3 50 03 6 037 11,9 311 321 332 344 357 37
2 3110435 2 04 02 35 45 03 4 037 1015 363 375 38 402 416 433
© 3110440 2 04 02 4 45 03 4 037 968 415 428 443 459 476 495
L 3120440 2 04 02 4 50 03 6 037 1109 415 428 443 459 476 495
3110445 2 04 02 45 45 03 4 037 925 466 48 499 517 536 557
3110450 2 04 02 5 45 03 4 037 88 518 535 554 574 59 619
3120450 2 04 02 5 50 03 6 037 1038 518 535 554 574 59 619
3110455 2 0,4 02 55 45 03 4 037 85 57 58 609 632 655 681
3110460 2 04 02 6 45 03 4 037 816 621 642 665 68 715 743
3120460 2 0,4 0,2 6 50 0,3 6 0,37 9,76 6,21 6,42 6,65 6,89 7,15 743
3110510 2 0,5 0,25 1 45 04 4 0,45 13,45 1,03 1,06 1,09 112 1,15 1,19
3110515 2 0,5 0,25 15 45 0,4 4 0,45 12,62 1,55 {1159 1,64 1,69 1,75 1,81
3120515 2 0,5 0,25 1,5 50 04 6 0,45 13,4 1,55 1,59 1,64 1,69 11,75 1,81
3110520 2 0,5 0,25 2 45 0,4 4 0,45 11,89 2,06 2,13 2,2 2,27 2535 243
3120520 2 05 025 2 50 04 6 045 1286 206 213 22 227 235 243
3110525 2 05 025 25 45 0,4 4 045 1123 258 266 275 28 294 305
3120525 2 05 025 25 50 04 6 045 1236 258 266 275 284 294 305
3110530 2 05 025 3 45 0,4 4 045 1065 3,1 32 33 342 354 368
3120530 2 05 025 3 50 04 6 045 119 3, 32 33 342 354 368
3110535 2 05 025 35 45 0,4 4 045 1012 361 373 386 399 414 43
3110540 2 05 025 4 45 04 4 045 964 413 427 441 457 474 492
3120540 2 05 025 4 50 04 6 045 1108 413 427 441 457 474 492
3110545 2 05 025 45 45 04 4 045 92 465 48 497 514 533 554
3110550 2 05 025 5 45 04 4 045 88 517 534 552 572 593 616
3120550 2 05 025 5 50 04 6 045 1036 517 534 552 572 593 616
3110555 2 05 025 55 45 04 4 045 843 568 58 607 629 653 678
3110560 2 05 025 6 45 04 4 045 81 62 641 663 68 713 741
3120560 2 05 025 6 50 04 6 045 973 62 641 663 68 7,13 741
3110570 2 05 025 7 45 04 4 045 749 723 748 774 802 832 865
3110580 2 0,5 0,25 8 45 0,4 4 0,45 6,98 8,27 8,55 8,85 9,17 9,52 9,89
3120580 2 0,5 0,25 8 50 0,4 6 0,45 8,67 8,27 8,55 8,85 9,17 9,52 9,89
3110590 2 0,5 0,25 9 45 0,4 4 0,45 6,52 )5 9,62 0195 10,32 10,71 11,14
3110600 2 0,5 0,25 10 45 0,4 4 0,45 6,13 10,33 10,68 11,06 11,47 11,9 12,38
3110610 2 0,6 0,3 1 45 0,5 4 0,55 13,49 1,03 1,05 1,08 1,11 1,14 1,18
3110615 2 0,6 0,3 1,5 45 0,5 4 0,55 12,64 1,55 1,59 1,64 1,69 1,74 1.8
3120615 2 0,6 0,3 1.5 50 0,5 6 0,55 13,42 1,55 1,59 1,64 1,69 1,74 1.8
3110620 2 06 03 2 45 05 4 055 11,88 206 212 219 226 234 242
3120620 2 06 03 2 50 05 6 055 12,87 206 212 2,19 226 234 242
3110625 2 06 03 25 45 05 4 055 1121 258 266 274 284 294 304
3120625 2 06 03 25 50 05 6 055 1237 258 266 274 284 294 3,04
3110630 2 06 03 3 45 05 4 055 1061 3,1 319 33 341 353 366
3120630 2 06 03 3 50 05 6 055 11,9 3,1 319 33 341 353 366
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3110635 2 06 03 35 45 05 4 055 1007 361 373 38 399 413 429 =
3110640 2 06 03 4 45 05 4 055 958 413 426 441 456 473 491 S
3120640 2 06 03 4 50 05 6 055 1106 413 426 441 456 473 491 =
3110645 2 06 03 45 45 05 4 055 913 465 48 49 514 532 553 g
3110650 2 06 03 5 45 05 4 055 873 516 533 551 571 592 615 0
3120650 2 06 03 5 50 05 6 055 1033 516 533 551 571 592 615 ‘o
3110655 2 06 03 55 45 05 4 055 836 568 58 607 629 652 677 L
3110660 2 06 03 6 45 05 4 055 802 62 64 662 68 712 739
3120660 2 06 03 6 50 05 6 055 969 62 64 662 68 712 739
3110665 2 06 03 65 45 05 4 055 77 671 694 718 744 771 802
3110670 2 06 03 7 45 05 4 055 741 723 747 773 801 831 864
3110675 2 06 03 7,5 45 05 4 055 714 775 801 829 859 891 926
3110680 2 06 03 8 45 05 4 055 68 826 854 88 916 951 988
3120680 2 06 03 8 50 05 6 055 862 826 854 884 916 951 988
3110685 2 06 03 85 45 05 4 055 666 878 908 939 974 101 105
3110690 2 06 03 9 45 05 4 055 644 93 961 995 1031 107 11,12
3110695 2 06 03 95 45 05 4 055 623 98 1015 105 1089 113 11,75
3110700 2 06 03 10 45 05 4 055 604 1033 1068 1106 1146 119 1237
3120700 2 06 03 10 50 05 6 055 776 1033 1068 1106 1146 119 1237
3110711 2 06 03 1 45 05 4 055 569 1137 11,75 1216 1261 1309 1361
3110712 2 06 03 12 45 05 4 055 538 124 1282 1327 1376 1428 1485
3110820 2 08 04 2 45 06 4 075 11,86 206 212 2,18 225 232 24
3120820 2 08 04 2 50 06 6 075 129 206 2,12 2,18 225 232 24
3110830 2 08 04 3 45 05 4 075 1052 309 319 329 34 351 364
3120830 2 08 04 3 50 06 6 075 11,89 309 319 329 34 351 364
3110840 2 08 04 4 45 06 4 075 945 413 426 44 455 471 4388
3120840 2 08 04 4 50 06 6 075 1102 413 426 44 455 471 488
3110850 2 08 04 5 45 06 4 075 858 516 533 55 57 59 613
3120850 2 08 04 5 50 06 6 075 1027 516 533 55 5,7 59 613
3110860 2 08 04 6 45 06 4 075 78 619 64 661 68 7,1 737
3120860 2 038 04 6 50 06 6 075 962 619 64 661 68 7,1 737
3110870 2 038 04 7 45 06 4 075 724 723 747 172 8 829 861
3110880 2 038 0,4 8 45 06 4 075 671 826 854 88 915 949 986
3120880 2 038 04 8 50 06 6 075 853 826 854 88 915 949 986
3110890 2 038 04 9 45 06 4 075 625 929 96 99 103 1068 11,
3110900 2 038 04 10 45 06 4 075 58 1033 1067 1105 1145 11,88 1234
3120900 2 08 04 10 50 06 6 075 766 1033 1067 1105 1145 11,88 1234
3110912 2 08 04 12 45 05 4 075 52 124 1281 1326 1375 1427 14,83
3111025 2 1 05 25 45 08 4 095 1109 257 264 272 281 29 3
3111030 2 1 05 3 45 08 4 095 1043 309 318 328 338 349 362
3121030 2 1 05 3 50 038 6 095 11,8 309 318 328 338 349 362
3111040 2 1 05 4 45 08 4 095 932 412 425 439 453 469 486
3121040 2 1 05 4 50 038 6 095 1098 412 425 439 453 469 4386
3111050 2 1 05 5 45 038 4 095 841 516 532 549 568 58 61
3121050 2 1 05 5 50 038 6 095 1021 516 532 549 568 58 61
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5 EDP z D R I L I d DI e s Rl Bl e Sl e el el
= 3111060 2 1 0,5 6 45 0,8 4 0,95 7,67 6,19 6,39 6,6 6,83 7,08 755
S 3121060 2 1 05 6 50 08 6 095 954 619 639 66 68 708 735
— 3111070 2 1 0,5 7 45 0,8 4 0,95 7,05 7,22 7,46 7,71 7,98 8,27 8,59
c 3121070 2 1 05 7 50 08 6 095 895 722 746 771 798 827 859
2 3111080 2 1 05 8 45 08 4 095 652 826 853 88 913 947 983
© 3121080 2 1 05 8 50 08 6 095 843 826 853 882 913 947 983
L 3111090 2 1 05 9 45 08 4 095 606 929 96 993 1028 1066 11,08
3111100 2 1 05 10 45 08 4 095 566 1033 1067 1104 1143 118 1232
3121100 2 1 05 10 50 038 6 095 755 1033 1067 11,04 1143 118 1232
3111112 2 1 0,5 12 45 0,8 4 0,95 5,01 12,39 12,81 13,25 13,73 14,25 14,81
3121112 2 1 0,5 12 50 0,8 6 0,95 6,83 12,39 12,81 13,25 13,73 14,25 14,81
3111114 2 1 0,5 14 50 0,8 4 0,95 4,49 14,46 14,95 15,47 16,03 16,64 17,29
3121114 2 1 0,5 14 60 0,8 6 0,95 6,24 14,46 14,95 15,47 16,03 16,64 17,29
3111116 2 1 0,5 16 50 0,8 4 0,95 4,06 16,53 17,09 17,69 18,33 19,03 19,78
3121116 2 1 0,5 16 60 0,8 6 0,95 5,74 16,53 17,09 17,69 18,33 19,03 19,78
3111118 2 1 0,5 18 55 0,8 4 0,95 3,71 18,59 19,23 19 20,63 21,41 22,26
3111120 2 1 0,5 20 55 0,8 4 0,95 4,95 20,66 21,36 22,12 22,93 23,8 24,75
3121120 2 1 05 20 60 038 6 095 342 2066 2136 2212 2293 238 2475
3121122 2 1 05 22 60 038 6 095 463 2273 235 2433 2523 26,19 2724
3111240 2 1.2 0,6 4 45 1 4 1,15 9,07 4,19 4,34 4,48 4,62 4,78 4,95
3111260 2 1.2 0,6 6 45 1 4 1,15 741 6,27 6,48 6,69 6,92 707 7,44
3121260 2 1.2 06 6 50 1 6 115 94 627 648 669 692 717 744
3111280 2 1,2 06 8 45 1 4 115 626 835 862 891 922 956 993
3121280 2 1.2 06 8 50 1 6 115 828 835 862 891 922 956 9,93
3111300 2 1,2 06 10 45 1 4 115 542 1042 1076 11,13 1152 11,95 1241
3121300 2 1.2 06 10 50 1 6 115 739 1042 1076 11,3 11,52 11,95 1241
3111312 2 1,2 0,6 12 45 1 4 1,15 4,78 12,49 12,9 13,34 13,82 14,34 14,9
3121312 2 12 06 12 50 1 6 115 668 1249 129 1334 1382 1434 149
3111314 2 1.2 0,6 14 50 1 4 1,15 4,27 14,55 15,04 15,56 16,12 16,73 17,38
3111316 2 1.2 0,6 16 50 1 4 1,15 3,86 16,62 17,18 17,78 18,42 19,12 19,87
3121316 2 1.2 0,6 16 60 1 6 1,15 5,6 16,62 17,18 17,78 18,42 19,12 19,87
3111318 2 1.2 0,6 18 55 1 4 1,15 3,52 18,69 19,32 19,99 20,72 21,51 22,36
3111320 2 1.2 0,6 20 60 1 4 1,15 3,24 20,75 21,46 22,21 23,02 23,9 24,84
3111324 2 1.2 0,6 24 60 1 4 1,15 2179 24,89 25,74 26,64 27,62 28,68 =
3111480 2 1,4 0,7 8 45 1,1 4 1,35 6,04 8,35 8,61 8,9 9,21 9,54 9
3111512 2 1,4 0,7 12 45 1,1 4 1,35 4,57 12,48 12,89 13,33 13,81 14,32 14,87
3111516 2 1,4 0,7 16 50 11 4 1,35 3,67 16,62 17,17 17,77 18,41 19,1 19,85
3111530 2 1.5 0,75 3 45 1.2 4 1,45 10,01 3,13 3,25 3,35 3,45 3,56 3,67
3111540 2 1,5 0,75 4 45 1.2 4 1,45 8,8 4,18 4,33 4,46 4,6 4,75 4,92
3111560 2 1,5 0,75 6 45 1.2 4 1,45 7,08 6,27 6,47 6,68 6,9 714 74
3121560 2 15 075 6 50 12 6 145 926 627 647 668 69 714 74
3111580 2 15 075 8 45 12 4 145 592 834 861 89 92 953 989
3121580 2 15 075 8 50 12 6 145 811 834 861 89 92 953 989
3111600 2 15 075 10 45 12 4 145 509 1041 1075 11,11 11,5 11,92 1238
3121600 2 15 075 10 50 1.2 6 145 721 1041 1075 11,11 11,5 11,92 12,38
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3111612 2 15 075 12 45 12 4 145 446 1248 1289 1333 138 1431 1486 =
3121612 2 15 075 12 50 12 6 145 649 1248 1289 1333 138 1431 1486 S
3111614 2 15 075 14 50 12 4 145 396 1455 1503 1555 161 167 17,35 =
3111616 2 15 075 16 55 12 4 145 357 1662 1717 17,76 184 1909 19,83 g
3121616 2 15 075 16 60 12 6 145 54 1662 1717 1776 184 1909 19,83 "
3111618 2 15 075 18 55 12 4 145 325 1868 1931 1998 207 21,48 2232 ‘o
3111620 2 15 075 20 55 1,2 4 145 298 2075 2145 2219 23 23,87 - L
3121620 2 15 075 20 60 1.2 6 145 463 2075 2145 2219 23 2387 2481
3111622 2 15 075 22 55 1,2 4 145 275 2282 2359 2441 253 26,26 -
3111630 2 15 075 30 65 12 4 145 21 31,09 3214 3328 345 - -
3111640 2 16 038 4 45 13 4 155 87 418 433 446 459 474 491
3111680 2 16 08 8 45 13 4 155 58 834 861 889 919 952 988
3111712 2 16 038 12 45 13 4 155 434 1248 1289 1332 1379 143 1485
3111716 2 16 038 16 50 13 4 155 347 1661 1746 17,76 1839 19,08 19,82
3111720 2 16 038 20 55 13 4 1,55 289 2075 21,44 2219 2299 2386 -
3111880 2 18 09 8 45 14 4 1,75 538 848 888 923 956 99 1027
3111912 2 18 09 12 45 14 4 1,75 402 1269 1322 1368 1416 1468 1524
3111916 2 18 09 16 50 14 4 175 32 1688 1751 1811 1876 19,46 2021
3111920 2 18 09 20 55 14 4 1,75 266 21,05 21,79 2255 2336 2424 -
3112030 2 2 1 3 45 16 4 195 91 316 331 347 364 38 3%
3112040 2 2 1 4 45 16 4 195 787 423 444 466 486 506 526
3122040 2 2 1 4 50 16 6 195 1032 423 444 466 486 506 526
3112060 2 2 1 6 45 16 4 195 619 636 667 696 723 749 7,76
3122060 2 2 1 6 50 16 6 195 877 636 667 696 723 749 776
3112080 2 2 1 8 45 16 4 195 51 848 887 922 955 988 1024
3122080 2 2 1 8 50 16 6 195 761 848 887 922 955 98 1024
3112100 2 2 1 10 45 16 4 1,95 433 1059 11,05 11,45 11,85 1227 1273
3122100 2 2 1 10 50 16 6 195 673 1059 11,05 11,45 11,85 1227 1273
3112112 2 2 1 12 45 16 4 195 377 1269 1321 13,67 1415 1466 1522
3122112 2 2 1 12 50 16 6 195 603 1269 1321 13,67 1415 1466 1522
3112114 2 2 1 14 50 16 4 195 333 1478 1536 1589 1645 17,05 17,7
3112116 2 2 1 16 50 16 4 195 298 1688 1751 181 1875 1944 -
3122116 2 2 1 16 60 16 6 195 498 1688 1751 181 1875 1944 20,19
3112118 2 2 1 18 55 16 4 195 27 1896 1965 2032 21,04 2183 -
3112120 2 2 1 20 55 16 4 195 247 21,05 21,78 2254 2334 - -
3122120 2 2 1 20 65 16 6 195 425 21,05 21,78 2254 2334 2422 2516
3112122 2 2 1 22 60 16 4 195 227 2313 2392 2475 2564 - -
3112125 2 2 1 25 65 16 4 195 203 2624 27,13 2808 29,09 - -
3122125 2 2 1 25 70 1,6 6 195 358 2624 27,13 2808 2909 30,19 31,38
3112130 2 2 1 30 70 16 4 195 173 3142 3248 3362 = - -
3122130 2 2 1 30 75 1,6 6 195 31 3142 3248 3362 3484 3616 37,59
3112135 2 2 1 35 75 16 4 1,95 15 3659 3783 39,16 - - -
3122135 2 2 1 35 80 16 6 195 273 3659 37,83 3916 4059 42,14 -
3112140 2 2 1 40 80 16 4 195 133 4176 4318 - - - -
3112560 2 25 1,25 6 45 2 4 235 546 626 651 675 699 721 746
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |
= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC und Edelstahl L
a
= 2 Schneiden, langer Hals, Kugelfraser
0k -
= 284 Abmessungen B
PICIE P K Ol K IO O LBO
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy T AN K | Y@ (N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 60-64
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
= EDP z D R I L [ d bif e e e e e e A
‘Cl-.; 3112600 2 25 1,25 10 50 2 4 2,35 3,63 10,46 10,85 11,21 11,59 11,99 12,43
= 3112615 2 2,5 1,25 15 55 2 4 2,35 2,55 15,67 16,21 16,75 17,34 17,96 =
£ 3112620 2 25 1,25 20 60 2 4 235 197 2087 2156 223 - - -
] 3112625 2 25 125 25 65 2 4 235 16 2604 2691 27,84 - - -
= 3112630 2 25 1,25 30 70 2 4 235 135 3121 3226 - - - -
o 3112635 2 25 125 35 70 2 4 235 1,17 3638 3761 - - - -
= 3123059 2 3 15 6 45 2,4 3 2,85 - - - - - - -
c 3113060 2 3 15 6 45 24 4 285 429 625 649 672 695 717 74
g 3123060 2 3 15 6 50 2,4 6 285 817 625 649 672 695 7,17 74
' 3123080 2 3 15 8 50 24 6 285 68 835 867 897 925 955 9,88
L 3123100 2 3 1.5 10 50 24 6 2,85 5,94 10,44 10,83 11,19 11,55 11,94 12,37
3123112 2 3 1.5 12 55 24 6 2,85 522 12,53 12,98 134 13,85 14,33 14,86
3123114 2 3 1,5 14 55 24 6 2,85 4,66 14,62 1513 15,62 16,15 16,72 17,34
3123115 2 3 1,5 15 55 24 6 2,85 4,42 15,66 16,2 16,73 17,3 17,92 18,59
3123116 2 3 5 16 55 24 6 2,85 4,21 16,7 17,26 17,84 18,45 19,11 19,83
3123120 2 3 15 20 60 24 6 285 352 2086 2154 2227 2305 2389 248
3123125 2 3 15 25 65 2,4 6 2,85 2,92 26,04 26,89 27,81 28,8 29,86 =
3123130 2 3 15 30 70 2,4 6 285 25 312 3224 3335 3455 - -
3123135 2 3 1,5 35 80 2,4 6 285 218 3637 3759 3889 403 - -
3123140 2 3 15 40 85 24 6 2,85 1,94 41,54 42,94 44,43 = = =
3123600 2 35 175 10 60 28 6 335 54 1043 1081 11,16 11,51 119 1231
3123615 2 35 175 15 60 28 6 335 393 1565 1618 167 1726 17,87 1853
3123620 2 35 175 20 65 28 6 335 308 2085 21,53 2224 2301 2384 2474
3123625 2 35 175 25 65 28 6 335 254 2603 2687 27,78 2876 29,82 -
3123630 2 35 175 30 70 2,8 6 335 216 312 3222 3332 3451 - -
3123635 2 35 175 35 80 28 6 335 1,88 3636 3757 3887 - - -
3123640 2 35 175 40 90 2,8 6 335 166 41,53 4292 4441 - - -
3123645 2 35 175 45 %0 28 6 335 149 467 4827 - - - -
3114080 2 4 2 8 55 32 4 3,85 - - - - - - -
3124080 2 4 2 8 60 32 6 38 567 833 863 891 918 946 977
3124100 2 4 2 10 60 32 6 3,85 4,74 10,42 10,79 11,13 11,48 11,85 12,25
3124112 2 4 2 12 60 3.2 6 3,85 4,07 12,51 12,95 13,35 13,78 14,24 14,74
3124114 2 4 2 14 60 3,2 6 3,85 3,57 14,6 15,09 15,57 16,08 16,63 17,22
3124115 2 4 2 15 60 3.2 6 3,85 3,36 15,64 16,16 16,67 17,23 17,82 18,47
3124116 2 4 2 16 60 3,2 6 3,85 3,18 16,68 17,23 17,78 18,38 19,02 19,71
3124120 2 4 2 20 65 32 6 385 26 2084 2151 2222 2298 238 -
3124125 2 4 2 25 70 3,2 6 3,85 2,12 26,02 26,86 27,76 28,72 = =
3124130 2 4 2 30 80 32 6 38 179 31,19 3221 333 - - -
3124135 2 4 2 35 80 32 6 38 155 3636 37,55 3884 - - -
3124140 2 4 2 40 % 32 6 385 136 4152 429 = - - =
3124145 2 4 2 45 % 32 6 385 122 4669 4825 = - - =
3124150 2 4 2 50 100 32 6 3,85 11 51,86 536 - : - :
3125100 2 5 2,5 10 65 5 6 4,85 2,96 10,4 10,75 11,08 11,4 11,75 =
3125115 2 5 25 15 70 5 6 485 19 1562 1613 1662 s - :
3125120 2 5 25 20 70 5 6 485 146 2082 2147 - - - -
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung |
= FUr gehdrteten Stahl bis 52 HRC und Edelstahl L
e
. . a
= 2 Schneiden, langer Hals, Kugelfraser
0k -
= 284 Abmessungen B
PN P K @ ® O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy AN Kl W N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 60-64
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .

EDP z D R I L I d DI | ek o e 150 | 20 250 30 | Preis =
3125125 2 5 25 25 70 5 6 485 1,16 26 26,82 - - - - s
3125130 2 5 25 30 80 5 6 485 097 3117 - - - - - £
3125135 2 5 25 35 80 5 6 485 083 3634 - - - - - i
3125140 2 5 25 40 2 5 6 485 072 4151 - - - - - 8
3125145 2 5 25 45 100 5 6 485 064 4668 - - - - - =
3125150 2 5 25 50 100 5 6 485 058 51,84 - - - - - L
3126100 2 6 3 10 60 6 6 5,85 - - - - - - - -
3126120 2 6 3 20 70 6 6 5,85 - - - - - - - c
3126125 2 6 3 25 70 6 6 5,85 - - - - - - - ]
3126130 2 6 3 30 80 6 6 5,85 - - - - - - - ©
3126135 2 6 3 35 80 6 6 5,85 - - - - - - - w
3126140 2 6 3 40 9% 6 6 5,85 - - - - - - -

3126145 2 6 3 45 100 6 6 5,85 - - - - - - -
3126150 2 6 3 50 120 6 6 5,85 - - - - - - -
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung Typ3 f '
PEES——— °
R/
= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘
1
= 2 Schneiden, Kugelfraser, konischer Hals -
= 185 Abmessungen - §
[=)
I e — i
Typ 4 Li
il
PICIE P K @ O) O O O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy AN Kl v (N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 65-70
= EDP z D R 0 I L | D1 D2 12 d Typ Preis
‘CI.-J' 3170011 2 0,2 0,1 0,5° 1 45 0,16 0,19 0,2 8,3 4 1
£ 3170012 2 02 0,1 0,5° 15 45 0,16 0,19 021 838 4 1
E 3170013 2 02 0,1 05° 2 45 0,16 0,19 022 9,2 4 1
£ 3170014 2 02 0,1 05° 25 45 0,16 0,19 023 9.7 4 1
3 3170015 2 02 0,1 0,5° 3 45 0,16 0,19 0,24 10,2 4 1
= 3170021 2 02 01 i 2 45 0,16 0,19 025 92 4 1
= 3170022 2 02 01 i 25 45 0,16 0,19 0,27 9,6 4 1
S 3170023 2 02 01 i 3 45 0,16 0,19 028 10,1 4 1
2 3170031 2 03 0,15 0,5° 2 45 0,24 0,29 031 9,1 4 1
= 3170032 2 03 0,15 05° 3 45 0,24 029 033 10 4 1
3170041 2 03 0,15 1 3 45 0,24 0,29 038 99 4 1
3170042 2 0,3 0,15 1° 4 45 0,24 0,29 0,41 10,9 4 1
3170051 2 04 02 0,5° 2 45 03 038 0,41 9 4 1
3170052 2 04 02 0,5° 3 45 03 038 043 99 4 1
3170053 2 0,4 0,2 0,5° 4 45 0,3 0,38 0,44 10,9 4 1
3170054 2 0,4 0,2 0,5° 5 45 03 0,38 0,46 11,9 4 1
3170055 2 0,4 0,2 0,5° 6 45 0,3 0,38 0,47 12,8 4 1
3170061 2 04 02 i 4 45 03 038 05 108 4 1
3170062 2 0,4 02 1 5 45 03 0,38 0,53 11,7 4 1
3170063 2 0,4 02 i 6 45 03 0,38 0,57 127 4 1
3170071 2 0,5 0,25 0,5° 4 45 0,4 0,48 0,54 10,7 4 1
3170072 2 05 025 05° 6 45 04 0,48 0,57 127 4 1
3170073 2 05 0,25 05° 8 45 04 0,48 0,61 14,6 4 1
3170074 2 05 025 05° 10 45 04 048 0,64 16,5 4 1
3170081 2 05 0,25 i 4 45 04 0,48 0,59 106 4 1
3170082 2 05 0,25 i 6 45 04 048 0,66 125 4 1
3170083 2 05 0,25 i 8 45 04 0,48 073 143 4 1
3170084 2 05 025 i 10 45 04 0,48 038 16,2 4 1
3170085 2 05 0,25 1° 12 50 04 0,48 0,87 18,1 4 1
3170091 2 06 03 05° 2 45 05 0,58 061 9 4 1
3170092 2 06 03 0,5° 4 45 05 0,58 0,64 109 4 1

26




WXL-PC-EBD

Frésen | Vollhartmetall

Joa ‘/\fﬂ"
v Jv ‘ v
I
Typ1 \
L
' i 5
Typ 2 PO —— N
yp ik
n
L
12
o )’\:
B} ) . = 8
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung Typ3 | F
EEES——— ®
R/
= FUr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L .
1
= 2 Schneiden, Kugelfraser, konischer Hals -
= 185 Abmessungen R &
I — <]
Typ4 ;i
I
L
PN P K ® O O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy AN Kl W N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 65-70
EDP z D R 8 In L [ D1 D2 12 d Typ  Preis =
3170093 2 0,6 0,3 0,5° 6 45 0,5 0,58 0,67 12,8 4 1 ‘E)‘
3170094 2 06 03 0,5° 8 45 05 0,58 07 14,8 4 1 £
3170095 2 06 03 05° 10 45 05 0,58 0,74 16,7 4 1 =
3170096 2 06 03 05° 12 45 05 0,58 0,77 187 4 1 <
3170097 2 06 03 0,5° 16 50 05 0,58 0,84 225 4 1 5
3170101 2 06 03 1 4 45 05 0,58 0,69 108 4 1 s
3170102 2 06 03 1 6 45 05 0,58 0,76 126 4 1 —
3170103 2 06 03 1 8 45 05 0,58 0,83 145 4 1 S
3170104 2 06 03 T 10 45 05 0,58 09 16,4 4 1 2
3170105 2 06 03 i 12 45 05 0,58 097 182 4 1 =
3170106 2 06 03 T 16 50 05 0,58 1,11 22 4 1
3170111 2 08 04 05° 4 45 06 0,78 0,84 105 4 1
3170112 2 0,8 0,4 0,5° 6 45 0,6 0,78 0,87 12,5 4 1
3170113 2 0,8 0,4 0,5° 8 45 0,6 0,78 0,9 144 4 1
3170114 2 0,8 0,4 0,5° 12 45 0,6 0,78 0,97 18,3 4 1
3170121 2 0,8 0,4 1° 8 45 0,6 0,78 1,02 14,1 4 1
3170122 2 0,8 0,4 1° 12 45 0,6 0,78 1,16 17,9 4 1
3170123 2 08 04 i 16 50 06 0,78 13 21,6 4 1
3170131 2 1 05 05° 6 45 0,63 095 1,03 12,2 4 3
3170132 2 1 05 05° 8 45 0,63 095 1,07 14,1 4 3
3170133 2 1 05 05° 10 45 0,63 095 1,1 16 4 3
3170134 2 1 05 05° 12 45 063 095 1,14 18 4 3
3170135 2 1 05 0,5° 16 50 0,63 0,95 1,21 21,8 4 3
3170136 2 1 05 05° 18 55 0,63 0,95 1,24 238 4 3
3170137 2 1 05 05° 20 55 0,63 0,95 1,28 25,7 4 3
3170138 2 1 05 05° 25 60 0,63 095 137 305 4 3
3170139 2 1 05 05° 30 65 0,63 095 145 35,4 4 3
3170140 2 1 05 05° 35 70 0,63 095 1,54 40,2 4 3
3170151 2 1 05 1,5° 8 45 0,63 0,95 1,31 135 4 3
3170152 2 1 05 1,5° 10 45 0,63 0,95 141 154 4 3
3170153 2 1 05 1,5° 12 45 063 0,95 1,52 17,2 4 3
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung Typ3 | '
PEES——— °
R/
= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘
1
= 2 Schneiden, Kugelfraser, konischer Hals
= 185 Abmessungen - §
[=)
I e — i
Typ 4 Li
il
PICIE P K @ O) O O O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy AN Kl v (N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 65-70
EDP z D R 0 I L I D1 D2 12 d Typ  Preis
3170154 2 1 0,5 1,5° 16 50 0,63 0,95 1,73 20,8 4 3
3170155 2 1 0,5 1,5° 20 55 0,63 0,95 1,94 244 4 3
3170156 2 1 05 1,5° 25 60 0,63 0,95 2,2 28,9 4 3
3170157 2 1 05 1,5° 30 65 063 095 2,46 334 4 3
3170158 2 1 05 1,5° 35 70 0,63 0,95 2,72 37,9 4 3
3170141 2 1 05 i 10 45 0,63 0,95 1,26 157 4 3
3170142 2 1 05 i 16 50 0,63 095 147 213 4 3
3170143 2 1 05 i 20 55 063 095 1,61 25 4 3
3170144 2 1 05 1 25 60 0,63 095 1,78 29,7 4 3
3170145 2 1 05 i 30 65 0,63 095 1,96 34,4 4 3
3170146 2 1 05 1 35 70 0,63 095 2,13 39,1 4 3
3170147 2 1 05 1 40 80 0,63 095 231 43,7 4 3
3170148 2 1 05 1 50 % 0,63 0,95 2,66 53,1 4 3
3170149 2 1 05 i 60 100 063 095 3 62,4 4 3
3170150 2 1 0,5 1° 70 110 0,63 0,95 3,35 71,8 4 3
3170161 2 1 0,5 2° 45 80 0,63 0,95 = = 4 4
3170171 2 1,2 0,6 0,5° 12 45 0,76 1,15 1,34 17,6 4 3
3170172 2 12 06 05° 25 60 0,76 1,15 1,56 30,2 4 3
3170191 2 1,2 0,6 1,5° 12 45 0,76 1,15 1,71 16,8 4 3
3170192 2 1,2 06 1,5° 25 60 0,76 1,15 2,39 285 4 3
3170181 2 1.2 0,6 1° 12 45 0,76 1,15 1,52 17,2 4 3
3170182 2 12 06 iP° 25 60 0,76 1,15 1,98 294 4 3
3170211 2 15 0,75 0,5° 8 45 0,95 1,42 1,53 13.2 4 3
3170212 2 15 0,75 05° 10 45 095 1,42 1,57 152 4 3
3170213 2 15 0,75 05° 12 45 095 1,42 1,6 17,1 4 3
3170214 2 15 075 05° 16 55 095 142 1,67 21 4 3
3170215 2 15 075 0,5° 20 55 095 1,42 174 24,8 4 3
3170216 2 15 075 05° 25 60 095 1,42 1,83 29,7 4 3
3170217 2 15 0,75 05° 30 65 095 1,42 1,92 34,5 4 3
3170218 2 15 0,75 05° 35 70 095 1,42 2 39,4 4 3
3170230 2 1,5 0,75 1,5° 10 45 0,95 1,42 1,87 14,5 4 3
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung Typ3 | !
EEES——— ®
R/
= FUr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L .
1
= 2 Schneiden, Kugelfraser, konischer Hals -
= 185 Abmessungen R &
I — <]
Typ4 ;i
I
L
P KCIN P G ® O O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy AN Kl W N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 65-70
EDP z D R 8 In L [ D1 D2 12 d Typ  Preis
3170231 2 15 0,75 1,5° 12 45 0,95 1,42 1,97 16,3 4 3
3170232 2 1,5 0,75 1,5° 16 55 0,95 1,42 2,18 19,9 4 3
3170233 2 15 0,75 1,5° 20 55 095 1,42 2,39 23,5 4 3
3170234 2 15 075 1,5° 25 60 095 142 2,65 28 4 3
3170235 2 15 075 1,5° 30 65 095 1,42 2,91 326 4 3
3170236 2 15 075 1,5° 35 70 095 1,42 317 37,1 4 3
3170221 2 15 0,75 1 10 45 095 1,42 1,71 1438 4 3
3170222 2 15 0,75 1 12 45 095 142 179 16,7 4 3
3170223 2 15 0,75 T 16 55 0,95 1,42 1,93 20,4 4 3
3170224 2 1,5 0,75 1° 20 55 0,95 1,42 2,07 24,2 4 3
3170225 2 1,5 0,75 1° 25 60 0,95 1,42 2,24 28,9 4 3
3170226 2 15 0,75 i 30 65 0,95 1,42 2,4 335 4 3
3170227 2 15 0,75 1° 35 70 0,95 1,42 2,59 38,2 4 3
3170241 2 1,5 0,75 2° 38,6 70 0,95 1,42 = = 4 4
3170271 2 2 1 0,5° 8 45 1,26 1,85 2,04 123 4 3
3170272 2 2 1 0,5° 10 45 1,26 1,93 2,07 14,2 4 3
3170273 2 2 1 0,5° 12 45 1,26 1,93 2,11 16,2 4 3
3170274 2 2 1 05° 16 50 1,26 1,93 2,18 20 4 3
3170275 2 2 1 05° 20 55 1,26 1,93 2,25 23,9 4 3
3170276 2 2 1 05° 25 65 1,26 1,93 233 28,7 4 3
3170277 2 2 1 0,5° 30 70 1,26 1,93 2,42 336 4 3
3170278 2 2 1 05° 35 75 1,26 1,93 2,51 384 4 3
3170279 2 2 1 0,5° 40 80 1,26 1,93 2,6 432 4 3
3170291 2 2 1 1,5° 16 50 1,26 1,93 2,67 19 4 3
3170292 2 2 1 1,5° 20 55 1,26 1,93 2,88 226 4 3
3170293 2 2 1 1,5° 25 65 1,26 1,93 3,15 27,1 4 3
3170294 2 2 1 1,5° 30 70 1,26 1,93 341 31,6 4 3
3170295 2 2 1 1,5° 35 75 1,26 1,93 3,67 36,1 4 3
3170296 2 2 1 1,5° 41,4 80 1,26 1,93 = = 4 4
3170281 2 2 1 1° 16 50 1,26 1,93 243 19,5 4 3
3170282 2 2 1 1° 20 55 1,26 1,93 2,57 233 4 3
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXL-Beschichtung Typ3 f '
PEES——— °
R/
= Flr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L ‘
1
= 2 Schneiden, Kugelfraser, konischer Hals
= 185 Abmessungen - §
[=)
I e — i
Typ 4 Li
il
P EKIN P G @ O) O O O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC
iy AN Kl v (N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 65-70
EDP z D R 0 I L | D1 D2 12 d Typ Preis
3170283 2 2 1 1° 25 65 1,26 1,93 2,74 27/8) 4 3
3170284 2 2 1 i 30 70 1,26 1,93 2,91 326 4 3
3170285 2 2 1 i 35 75 1,26 1,93 3,09 37,3 4 3
3170286 2 2 1 i 40 80 1,26 1,93 3,26 419 4 3
3170287 2 2 1 i 50 90 1,26 1,93 3,61 55 6 3
3170288 2 2 1 i 60 100 1,26 1,93 3,96 64,4 6 3
3170289 2 2 1 i 70 110 1,26 1,93 4,31 73,7 6 3
3170301 2 2 1 2 31,5 70 1,26 1,93 - - 4 4
3170321 2 3 15 0,5° 8 50 2,4 2,95 3,05 14,1 6 1
3170322 2 3 15 05° 10 50 24 2,95 3,08 16,1 6 1
3170323 2 3 15 0,5° 12 55 2,4 2,95 3,12 18 6 1
3170296 2 3 15 0,5° 16 55 2,4 2,95 3,18 21,9 6 1
3170325 2 3 15 0,5° 20 60 2,4 2,95 3,25 25,8 6 1
3170326 2 3 15 0,5° 25 65 2,4 2,95 334 30,6 6 1
3170327 2 3 12 0,5° 30 70 2,4 2195 3,42 354 6 1
3170328 2 3 1,5 0,5° 35 80 24 2,95 3,51 403 6 1
3170329 2 3 1,5 0,5° 40 85 24 2,95 3,6 45,1 6 1
3170330 2 3 1,5 0,5° 50 % 2,4 2,95 3,77 54,8 6 1
3170341 2 3 1,5 1,5° 20 60 2,4 2,95 3,85 24,5 6 1
3170342 2 3 1,5 1,5° 25 65 24 2,95 4,11 29 6 1
3170343 2 3 15 1,5° 30 70 2,4 2,95 4,37 336 6 1
3170344 2 3 15 1,5° 35 80 24 2,95 4,64 38,1 6 1
3170345 2 3 15 1,5° 40 85 24 2,95 49 42,6 6 1
3170346 2 3 15 1,5° 50 % 24 2,95 542 51,6 6 1
3170347 2 3 15 1,5° 62,5 100 24 2,95 - - 6 2
3170331 2 3 15 1 20 60 24 2,95 3,55 251 6 1
3170332 2 3 15 1° 25 65 24 2,95 373 29,8 6 1
3170333 2 3 15 1 30 70 24 2,95 39 345 6 1
3170334 2 3 15 i 35 80 2,4 2,95 4,07 39,2 6 1
3170335 2 3 15 1 40 85 2,4 2,95 425 438 6 1
3170336 2 3 15 1 50 90 24 2,95 46 53,2 6 1




WXL-PC-EBD

Frésen | Vollhartmetall

5ls® ‘/\g‘
ML ‘ v
I
Typ1 ,
L
5 3]
Typ 2 PO o —— ®
yp ik
n
L
12
o )’\:
, ) . s ¢ 8
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= FUr gehdrteten Stahl bis 52 HRC L .
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~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350 HB ~60 HRC
iy = AN N N
WXL 30° FIT +0.005 Seite 65-70
EDP z D R 6 1 L | D1 D2 12 d Typ Preis
3170337 2 3 U2 1° 60 100 2,4 2395) 4,95 62,5 6 1
3170338 2 3 15 if” 70 110 2,4 2,95 53 71,9 6 1
3170351 2 3 15 2° 475 100 24 2,95 - - 6 2
3170381 2 4 2 15° 44,2 80 32 3,93 - - 6 2
3170371 2 4 2 1 20 65 32 3,93 45 234 6 1
3170372 2 4 2 1 30 80 32 393 4,85 32,7 6 1
3170373 2 4 2 1 40 90 32 3,93 52 42,1 6 1
3170374 2 4 2 1 50 100 32 3,93 5,55 55,1 8 1
3170375 2 4 2 1 60 110 32 3,93 59 64,5 8 1
3170391 2 4 2 2° 34 80 32 3,93 - - 6 2
3170411 2 5 25 1,5° 26,9 100 5 4,95 - - 6 2
3170412 2 5 25 1,5° 65,1 130 5 4,95 - - 8 2
3170401 2 5 2,5 1° 30 100 5 4,95 5,81 34,7 8 1
3170402 2 5 25 1° 40 100 5 4,95 6,16 44 8 1
3170403 2 5 25 1° 60 130 5 4,95 6,86 62,7 8 1
3170421 2 5 25 2° 50,1 130 5 4,95 - - 8 2
3170441 2 6 3 1,5° 49 100 6 5,95 = = 8 2
3170431 2 6 3 i 30 100 6 5,95 677 32,9 8 1
3170432 2 6 3 P 40 100 6 5,95 7,12 42,2 8 1
3170433 2 6 3 i 50 100 6 5,95 7,47 51,6 8 1
3170434 2 6 3 i 60 110 6 5,95 7,82 64,6 10 1
3170435 2 6 3 i 70 120 6 595 817 74 10 1
3170436 2 6 3 i 80 130 6 595 8,52 87,1 12 1
3170451 2 6 3 2° 36 100 6 5,95 - - 8 2
3170576 2 8 4 1,5° 54,5 120 8 7,95 - - 10 2
3170574 2 8 4 3° 355 100 8 7,95 - - 10 2
3170587 2 10 5 15° 58,5 130 10 9,95 - - 12 2
3170585 2 10 5 3° 39,5 110 10 9,95 - - 12 2
3170599 2 12 6 1,5° 80 160 12 11,9 14,8 82,2 16 1
3170598 2 12 6 3° 60 140 12 19 156 60,7 16 1
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WXS-HS-CRE

Frasen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl

= 5 Schneiden, verkirzte Gesamtlange, Mehrschneider mit Eckenradius

@ @ O @® O O] @®
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~35018 ~60HRC ~65HRC

48107467

5 6 15 50 24 25 54 6
s 8 2 e 32 35 72 8
5 10 2 70 40 4 9 10
s 12 3 s 48 5 0 a2
! ! ' ! | |
! ! ' ! | |
N A N R
N A N A S R N
N A S N N R
N A N A N N I R
S A N N
S N A E N
N N A N N
' ! ' ! | |
[ S A A N R
! ! ' ! | |
N A N R
N I N A S R N
N N N A S N N R
! ! ' ! | |
N A O N
N S A N N
S A N N E R
! ! ' ! | |

48107509




WXS-CRE

Frésen | Vollhartmetall

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl

= Mehrschneider mit Eckenradius

@ O] O O) O @® @
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC ~65 HRC

48106421

4 2 05 50 8 08 2 6
s 3 0555 1212276
5 4 1 55 12 16 36 6
s 6 15 %0 12 25 54 6
5 8 2 100 16 35 72 8
5 w00 2 00 2 4 9 10
5 12 3 110 24 5 11 12
N A A N A R N
N A A A A R N
[ N A N A N A R
! ' ! | | |
! ! ! ! /' | | |
! ! ! ! /' | | |
! ! ! ! /' /| | |
! ! ! ! ' ' | |
N A N S A R N
N A N N A R N
N A A A A R N
[ N A N A N A R
! ' ! | | |
! ! ! ! /' | | |
! ! ! ! /' | | |
! ! ! ! /' /| | |
! ! ! ! ' ' | |
N N N N N A N
N A N N A R N

48106445

48106489

48106533

Frasen | Vollhartmetall

33



WXS-CR-EMS

Frasen | Vollhartmetall

2N ST T2
)

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl

= 6 Schneiden, Eckenradius

@ O) O @® O @ O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~35018 ~60HRC ~65HRC
Seite?1

48141061

6 6 05 920 15 6
6 6 1 9 a5 6
6 8 0,5 100 20 8
6 8 1. 0 20 8
6 8 2 100 20 8
6 20 05 10 25 0
6 10 1 100 25 10
6 %0 2 0 25 0
6 12 05 110 30 12
6 22 1m0 30 2
O ) N A
' /! | |
!/ | | |
!/ | | |
!/ | | |
!/ | | |
'/ | | |
e ) N A
O ) N A
O ) N A
O ) N A
' /! | |
!/ | | |
!/ | | |
!/ | | |
!/ | | |
'/ | | |
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48141102

48141121
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WXS-EMS

Frésen | Vollhartmetall

P
T

5o

A
/N

:

pa

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl und Edelstahl
= Mehrschneider, HSC-Frasen

@ O) O O O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC ~65 HRC

3041010

3041020

3041030

3041040

3041050

3041060

3041100

3041140

3041180

Frasen | Vollhartmetall
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WXS-HS-EBD

Frasen | Vollhartmetall

D
di

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung

= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl

= Kugelfraser, 2 Schneiden, verkirzte Gesamtlange

@ O) @ @® O @ O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~35018 ~60HRC ~65HRC

3041710

3041730

3041750

3041780

3041820

[ O T N
2 1 0,5 2 40 1 0,95 4
o2 2 0 4 2 s 6
2 3 1,5 6 50 3 2,85 6
e e se e s e
2 5 2,5 10 50 5 4,85 6
s = - | = | 5 ] - | G
2 8 4 = 60 12 = 8
- = 7 =T =N TR
2 12 6 = 80 18 = 12
! '/ ' ! | |
! '/ ' ! | |
! '/ ' ! | |
N S A A A R
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |
! '/ ' ! | |
! '/ ' ! | |
! '/ ' ! | |
! '/ ' ! | |
! '/ ' ! | |
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |
! '/ ' | | |




WXS-EBD

Frésen | Vollhartmetall

D
dl

= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl und Edelstahl

= Kugelfraser, 2 Schneiden

@ O) @ O O O O
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~350HB ~60HRC ~65 HRC

3041410

2 1 05 2 50 1 0,95 4
2 s e s s se s s e
2 2 1 4 50 2 1,95 6
23 15 6 6 3 28 6
2 4 2 8 70 4 3,85 6
[ N N O (T NS I
2 5 25 10 80 5 4,85 6
2 & 3 - 90 9 - 6
2 8 4 - 100 12 - 8
2 105 - 10 15 - 10
2 12 6 - 110 18 - 12
e ) N A
I ) A N N N
] S N A
] S N A
] S N A
] S N A
e S N A
) ) N A N
e ) N A
e ) N A
e ) N A
I ) A N N N
] S N A
] S N A
] S N A
] S N A
e S N A
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WXS-LN-EBD

Frésen | Vollhartmetall
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung |
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl L
a
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals
0k -
= 189 Abmessungen B
P PIC ol K [@ ©IN H [OIN H C)
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
iy T AN K | Y@ (N
WXS 30° FIT +0.005 Seite 74-79
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
= EDP z D R n L [ d DI ok o 10 . ” B 30 Preis
v 3050100 2 01 005 03 45 008 4 009 1451 03I 032 033 0,34 035 036
€ 3050101 2 01 005 05 45 008 4 009 1431 042 0,44 045 0,47 0,48 05
£ 3050201 2 02 01 05 45 016 4 018 1416 053 0,55 0,57 0,59 0,61 0,63
s 3049921 2 02 01 075 45 016 4 018 1372 079 0,82 0,385 0,88 091 0,94
= 3050202 2 02 0 1 45 016 4 018 1331 1,05 1,09 1,13 1,17 1,21 1,26
9 3049922 2 02 01 125 45 016 4 018 1292 131 136 1,41 1,46 1,51 1,57
el 3050203 2 02 0 15 45 016 4 018 1256 1,57 1,63 1,68 174 1,81 1,88
c 3049923 2 02 01 175 45 016 4 018 1221 183 19 1,96 2,03 21 2,19
2 3050204 2 02 0 2 45 016 4 018 11,88 2,09 2,16 2,24 232 24 25
o 3050205 2 02 01 25 45 016 4 018 1128 26l 27 2,79 2,89 3 3,12
L 3050206 2 02 0 3 45 016 4 018 1073 3,13 3,23 335 3,47 36 3,74
3050301 2 03 015 06 45 024 4 028 1403 063 0,65 0,68 07 0,72 075
3050302 2 03 015 1 45 024 4 028 1334 1,05 1,09 1,12 1,16 1,2 1,24
3049932 2 03 015 125 45 024 4 028 1294 131 1,36 14 145 15 1,55
3050303 2 03 015 15 45 024 4 028 1257 1,57 1,63 1,68 1,74 18 1,87
3049933 2 03 015 175 45 024 4 028 1221 183 1,89 1,96 2,02 21 2,18
3050304 2 03 015 2 45 024 4 028 11,87 209 2,16 223 231 2,4 2,49
3049934 2 03 015 225 45 024 4 028 11,56 235 2,43 2,51 26 2,69 28
3050305 2 03 015 25 45 024 4 028 1125 26l 2,69 2,79 2,89 2,99 3,11
3050306 2 03 015 3 45 024 4 028 1069 3,13 323 334 3,46 3,59 3,73
3050307 2 03 015 35 45 024 4 028 1019 364 3,76 39 4,04 4,19 435
3050308 2 03 015 4 45 024 4 028 972 416 43 4,45 4,61 4,78 4,97
3050309 2 03 015 45 45 024 4 028 93 4,68 4,83 5 519 538 5,59
3050310 2 03 015 5 45 024 4 028 891 519 537 5,56 5,76 598 622
3050401 2 04 02 08 45 03 4 037 1374 083 0,86 0,88 091 0,94 0,97
3050402 2 04 02 1 45 03 4 037 1339 1,04 1,07 1,11 1,14 1,18 1,22
3050403 2 04 02 15 45 03 4 037 1259 156 1,61 1,66 1,72 1,77 1,84
3050404 2 04 02 2 45 03 4 037 1188 208 2,14 2,21 2,29 237 2,46
3050405 2 04 02 25 45 03 4 037 1124 26 2,68 2,77 2,87 2,97 3,08
3050406 2 04 02 3 45 03 4 037 1067 311 3,21 332 3,44 3,57 37
3050407 2 04 02 35 45 03 4 037 1015 363 3,75 3,88 4,02 4,16 4,33
3050408 2 04 02 4 45 03 4 037 968 415 4,28 443 4,59 4,76 4,95
3050409 2 04 02 45 45 03 4 037 925 466 4,82 4,99 517 536 5,57
3050410 2 04 02 5 45 03 4 037 88 518 535 5,54 5,74 596 6,19
3050411 2 04 02 55 45 03 4 037 85 5,7 5,89 6,09 6,32 6,55 6,81
3050412 2 04 02 6 45 03 4 037 816 621 6,42 6,65 6,89 7,15 7,43
3050500 2 05 025 1 45 04 4 045 1345 1,03 1,06 1,09 1,12 1,15 1,19
3050501 2 05 025 15 45 04 4 045 1262 155 1,59 1,64 1,69 175 1,81
3050502 2 05 025 2 45 04 4 045 11,89 206 2,13 22 2,27 235 2,43
3049952 2 05 025 25 45 04 4 045 1123 258 2,66 2,75 2,84 2,94 3,05
3050503 2 05 025 3 45 04 4 045 1065 3, 32 33 3,42 3,54 3,68
3049953 2 05 025 35 45 04 4 045 1012 361 373 3,86 3,99 4,14 43
3050504 2 05 025 4 45 04 4 045 964 413 4,27 4,41 4,57 4,74 4,92
3049954 2 05 025 45 45 04 4 045 92 4,65 4.8 4,97 514 533 5,54
3050505 2 05 025 5 45 04 4 045 88 5,17 534 5,52 572 593 6,16
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Frésen | Vollhartmetall
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung |
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl L
o
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals
0k -
= 189 Abmessungen B
P @ C HYO O e I je®
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
Em AN KN | Y N
VHM o
WXS 30 FIT +0.005 Seite74-79
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .

EDP z D R n L I d DI ok o 10 s ” B 30 Preis =
3049955 2 05 025 55 45 04 4 045 843 568 5,87 6,07 6,29 6,53 6,78 b
3050506 2 05 025 6 45 04 4 045 81 62 6,41 6,63 6,87 713 7,41 £
3050507 2 05 025 7 45 04 4 045 749 723 7,48 7,74 8,02 8,32 8,65 b=
3050508 2 05 025 8 45 04 4 045 698 827 8,55 8,85 9,17 9,52 9,89 =
3050509 2 05 025 9 45 04 4 045 652 93 9,62 9,95 1032 1071 11,14 =
3050510 2 05 025 10 45 04 4 045 613 1033 1068 1106 11,47 119 12,38 2
3050601 2 06 03 12 45 05 4 055 1314 1,24 1,27 13 1,34 1,38 1,43 -
3050602 2 06 03 2 45 05 4 055 11,88 206 2,12 2,19 2,26 234 2,42 c
3049962 2 06 03 25 45 05 4 055 1121 258 2,66 2,74 2,84 2,94 3,04 “
3050603 2 06 03 3 45 05 4 055 1061 31 3,19 33 3,41 3,53 3,66 ©
3049963 2 06 03 35 45 05 4 055 1007 361 3,73 3,85 3,99 4,13 4,29 L
3050604 2 06 03 4 45 05 4 055 958 413 4,26 4,41 4,56 4,73 4,91
3049964 2 06 03 45 45 05 4 055 913 465 4.8 4,96 5,14 532 5,53
3050605 2 06 03 5 45 05 4 055 873 516 533 5,51 571 592 6,15
3049965 2 06 03 55 45 05 4 055 836 568 5,87 6,07 629 6,52 6,77
3050606 2 06 03 6 45 05 4 055 802 62 64 6,62 6,86 712 7,39
3049966 2 06 03 65 45 05 4 055 77 6,71 6,94 7,18 7,44 7,71 8,02
3050607 2 06 03 7 45 05 4 055 74 723 7,47 7,73 8,01 831 8,64
3049967 2 06 03 75 45 05 4 055 714 775 8,01 8,29 8,59 891 9,26
3050608 2 06 03 8 45 05 4 055 689 826 8,54 8,84 9,16 9,51 9,88
3049968 2 06 03 85 45 05 4 055 666 878 9,08 9,39 9,74 10,1 105
3050609 2 06 03 9 45 05 4 055 644 93 9,61 9,95 10,31 107 11,12
3049969 2 06 03 95 45 05 4 055 623 981 10,15 105 10,89 11,3 11,75
3050610 2 06 03 10 45 05 4 055 604 1033 1068 11,06 1146 11,9 12,37
3050611 2 06 03 1 50 05 4 055 569 1137 11,75 12,16 1261 1309 1361
3050612 2 06 03 12 50 05 4 055 538 124 1282 1327 1376 1428 1485
3050802 2 08 04 2 45 06 4 075 11,86 206 2,12 2,18 2,25 232 24
3050803 2 08 04 3 45 06 4 075 1052 3,09 3,19 3,29 34 3,51 3,64
3050804 2 08 04 4 45 06 4 075 945 413 4,26 44 4,55 4,71 4,88
3050805 2 08 04 5 45 06 4 075 858 516 533 55 5,7 59 6,13
3050806 2 08 04 6 45 06 4 075 78 619 64 6,61 6,85 7,1 737
3050807 2 08 04 7 45 06 4 075 724 723 7,47 7,72 8 8,29 8,61
3050808 2 08 04 8 45 06 4 075 671 82 8,54 8,83 9,15 9,49 9,86
3050810 2 08 04 10 45 06 4 075 58 1033 1067 1105 1145 1188 1234
3050812 2 08 04 12 50 06 4 075 52 12,4 12,81 1326 1375 1427 1483
3051002 2 1 05 2 45 08 4 095 1184 206 21 217 223 23 237
3051003 2 1 05 3 45 08 4 095 1043 309 3,18 3,28 3,38 3,49 3,62
3051004 2 1 05 4 45 08 4 095 932 412 4,25 4,39 4,53 4,69 4,86
3051005 2 1 05 5 45 08 4 095 841 516 532 5,49 5,68 5,88 6,1
3051006 2 1 05 6 45 08 4 095 767 619 639 66 6,83 7,08 735
3051007 2 1 05 7 45 08 4 095 705 722 7,46 7,71 7,98 8,27 8,59
3051008 2 1 05 8 45 08 4 095 652 826 8,53 8,82 9,13 9,47 9,83
3051009 2 1 05 9 45 08 4 095 606 929 96 9,93 1028 1066 11,08
3051010 2 1 05 10 45 08 4 095 566 1033 1067 11,04 1143 118 1232
3051012 2 1 05 12 45 08 4 095 501 1239 1281 1325 1373 1425 1481
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung |
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl L
a
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals
0k -
= 189 Abmessungen B
P PIC ol K [@ O e LNe®
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
iy T AN K | Y@ (N
WXS 30° FIT +0.005 Seite 74-79
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
= EDP z D R N L I d DI ek 10 e ” . 30 Preis
v 3051014 2 1 05 14 50 08 4 095 449 1446 1495 1547 1603 1664 17,29
€ 3051016 2 1 05 16 50 08 4 095 406 1653 1709 1769 1833 1903 1978
£ 3051018 2 1 05 18 55 08 4 095 371 1859 1923 199 2063 21,41 2226
s 3051020 2 1 05 20 55 08 4 095 342 2066 2136 2212 2293 238 24,75
= 3051022 2 1 05 22 60 08 4 095 317 2273 235 2433 2523 26,19 27,24
9 3051202 2 12 06 24 45 1 4 115 11,03 251 2,61 2,7 2,78 2,87 2,96
- 3051204 2 12 06 4 45 4 115 907 419 434 4,48 4,62 4,78 4,95
c 3051206 2 12 06 6 45 1 4 115 741 627 6,48 6,69 692 717 7,44
3 3051208 2 12 06 8 45 1 4 1,15 626 835 8,62 891 9,22 9,56 9,93
© 3051210 2 12 06 10 45 1 4 115 542 1042 1076 11,13 1152 1195 1241
L 3051212 2 12 06 12 45 1 4 115 478 1249 12,9 1334 13,82 1434 14,9
3051214 2 12 06 14 50 1 4 115 427 1455 1504 1556 1612 1673 17,38
3051216 2 12 06 16 50 1 4 115 386 1662 1718 17,78 1842 1912 19,87
3051218 2 12 06 18 55 1 4 115 352 1869 1932 1999 2072 2151 2236
3051220 2 12 06 20 55 1 4 115 324 2075 2146 2221 2302 239 24,84
3051503 2 15 075 3 45 1,2 4 145 1001 313 325 335 345 3,56 3,67
3051504 2 15 075 4 45 1,2 4 145 88 4,18 4,33 4,46 46 4,75 4,92
3051506 2 15 075 6 45 1,2 4 145 708 627 6,47 6,68 69 7,14 7,4
3051508 2 15 075 8 45 1,2 4 145 59 834 8,61 89 92 9,53 9,89
3051510 2 15 075 10 45 1.2 4 145 509 1041 1075 11,11 11,5 11,92 1238
3051512 2 15 075 12 45 1,2 4 1,45 446 1248 1289 1333 13,8 14,31 14,86
3051514 2 15 075 14 50 1.2 4 1,45 396 1455 1503 1555 16,1 167 17,35
3051516 2 15 075 16 50 12 4 145 357 1662 17,17 17,76 184 1909 1983
3051518 2 15 075 18 55 1.2 4 1,45 325 1868 1931 19,98 20,7 2148 2232
3051520 2 15 075 20 55 1,2 4 145 298 2075 2145 22,19 23 23,87 -
3051522 2 15 075 22 60 12 4 145 275 2282 2359 2441 253 26,26 -
3051530 2 15 075 30 70 12 4 145 21 31,00 3214 3328 34,5 - -
3051608 2 16 08 8 45 13 4 155 58 8,34 8,61 8,89 9,19 9,52 9,88
3051612 2 16 08 12 45 13 4 155 434 1248 1289 1332 1379 143 14,85
3051616 2 6 08 16 50 13 4 155 347 1661 1706 1776 1839 1908 19,82
3051620 2 6 08 20 55 13 4 155 289 2075 21,44 2219 2299 2386 -
3052004 2 2 1 4 45 16 4 195 787 423 4,44 4,66 4,86 5,06 5,26
3052006 2 2 6 45 16 4 195 619 636 6,67 6,96 7,23 7,49 7,76
3052008 2 2 1 8 45 16 4 19 51 8,48 8,87 922 9,55 9,88 10,24
3052010 2 2 1 10 45 16 4 195 433 1059 11,05 1145 1185 1227 12,73
3052012 2 2 1 12 45 1,6 4 195 377 1269 1321 1367 1415 1466 1522
3052014 2 2 1 14 50 16 4 195 333 1478 1536 1589 1645 17,05 17,7
3052016 2 2 1 16 50 16 4 195 298 1688 1751 18,1 1875 1944 -
3052018 2 2 1 18 55 1,6 4 195 27 1896 1965 2032 2104 21,83 -
3052020 2 2 1 20 55 16 4 195 247 2105 21,78 2254 2334 - -
3052022 2 2 1 22 60 16 4 195 227 2313 2392 2475 2564 - -
3052025 2 2 1 25 65 1,6 4 195 203 2624 27,13 2808 29,09 - -
3052030 2 2 1 30 70 16 4 195 173 3142 3248 3362 - - -
3052035 2 2 1 35 70 16 4 195 15 3659 3783 3916 : - -
3052040 2 2 1 40 80 16 4 195 133 41,76 43,18 - - - -

40



WXS-LN-EBD

Frésen | Vollhartmetall

«a /ﬁso
- e — °
| o
11
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung |
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl L
a
= Kugelfraser, 2 Schneiden, langer Hals
0k -
= 189 Abmessungen B
P @ C HYO O e I je®
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
Em AN KN | Y N
VHM o
WXS 30 FIT +0.005 Seite74-79
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .

EDP z D R n L I d DI ok o 10 s ” B 30 Preis =
3052510 2 25 125 10 45 2 4 235 363 1046 1085 1121 1159 1199 1243 b
3052515 2 25 125 15 50 2 4 235 255 1567 1621 1675 1734 17,9 - £
3052520 2 25 125 20 55 2 4 235 197 2087 2156 223 - - - b=
3052525 2 25 125 25 65 2 4 235 16 2604 2691 2784 - - - =
3052530 2 25 125 30 70 2 4 235 135 3121 32,26 - - - - =
3052535 2 25 125 35 70 2 4 235 117 3638 3761 - - - - 2
3053006 2 3 15 6 50 24 6 28 817 625 6,49 6,72 695 717 7.4 -
3053008 2 3 15 8 50 24 6 285 68 835 8,67 897 9,25 9,55 9,88 c
3053010 2 3 15 10 50 24 6 285 59 1044 1083 11,19 1155 11,94 1237 “
3053012 2 3 15 12 55 24 6 285 522 1253 1298 134 1385 1433 1486 ‘o
3053014 2 3 15 14 55 24 6 285 466 1462 1513 1562 1615 1672 1734 L
3053015 2 3 15 15 55 24 6 28 442 1566 16,2 16,73 173 1792 1859
3053016 2 3 1,5 16 55 24 6 285 421 16,7 1726 17,84 1845 19,11 19,83
3053020 2 3 15 20 60 24 6 285 352 2086 2154 2227 2305 2389 24,8
3053025 2 3 15 25 65 24 6 285 292 2604 2689 2781 28,8 29,86 -

3053030 2 3 15 30 70 24 6 285 25 31,2 3224 3335 3455 - -
3053035 2 3 15 35 80 24 6 285 218 3637 3759 3889 40,3 - -
3053040 2 3 15 40 0 24 6 285 1,94 4154 4294 4443 - - -
3053515 2 35 175 15 55 28 6 335 393 1565 16,18 16,7 1726 17,87 1853
3053520 2 35 175 20 60 28 6 335 308 2085 2153 2224 2301 2384 2474
3053525 2 35 175 25 65 28 6 335 254 2603 2687 27,78 2876 29,82 =
3053530 2 35 175 30 70 28 6 335 216 312 3222 3332 3451 - -
3053535 2 35 175 35 80 238 6 335 188 3636 3757 3887 - - -
3053540 2 35 175 40 90 28 6 335 1,66 4153 4292 4441 : : -
3053545 2 35 175 45 90 28 6 335 149 467 48,27 - - - -
3054008 2 4 2 8 55 32 6 385 567 833 8,63 891 9,18 9,46 9,77
3054010 2 4 2 10 60 32 6 385 474 1042 1079 11,13 1148 11,85 12,25
3054012 2 4 2 12 60 32 6 385 407 1251 1295 1335 1378 1424 1474
3054015 2 4 2 15 60 32 6 385 336 1564 1616 1667 1723 1782 1847
3054016 2 4 2 16 60 32 6 385 318 1668 1723 1778 1838 1902 19,71
3054020 2 4 2 20 65 32 6 385 26 2084 2151 2222 2298 238 -
3054025 2 4 2 25 70 32 6 385 212 2602 2686 27,76 2872 - -
3054030 2 4 2 30 80 32 6 385 1,79 31,19 3221 333 - - -
3054035 2 4 2 35 80 32 6 385 155 3636 3755 3884 - - -
3054040 2 4 2 40 90 32 6 385 136 41,52 42,9 - - - -
3054045 2 4 2 45 90 32 6 385 1,22 4669 4825 - - - -
3054050 2 4 2 50 100 32 6 385 11 5186 53,6 - - - -
3055010 2 5 25 10 60 4 6 485 29 104 1075 11,08 14 11,75 -
3055015 2 5 25 15 60 4 6 485 19 1562 1613 1662 - - -
3055020 2 5 25 20 70 4 6 485 146 2082 2147 - - = =
3055025 2 5 25 25 70 4 6 485 1,16 26 26,82 - - = =
3055030 2 5 25 30 80 4 6 485 097 3117 - - - - -
3055035 2 5 25 35 80 4 6 485 083 3634 - - - - -
3055040 2 5 25 40 9% 4 6 485 072 4151 - - - - -
3055045 2 5 25 45 100 4 6 485 064 4668 - - - - -
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung |
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl L ‘
. ; a
= 2 Schneiden, langer Hals, Kugelfraser
0k -
= 189 Abmessungen B
P PG O O O O @ @®
~55HRC ~35HRC ~350HB ~60 HRC ~65 HRC
WXS 30° FIT +0.005 Seite 74-79
Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) Le(a) .
= EDP z D R N L I d DI ek 10 = ” . 30 Preis
o 3055050 2 5 25 50 100 4 6 485 058 5184 - - - - -
£ 3056012 2 6 3 12 60 48 6 585 - - - - - - -
£ 3056020 2 6 3 20 70 48 6 585 - - - - - - -
] 3056025 2 6 3 25 70 48 6 585 - - - - - - -
= 3056030 2 6 3 30 80 48 6 585 - - - - = - -
o 3056035 2 6 3 35 80 48 6 585 = - - = = - =
= 3056040 2 6 3 40 0 48 6 585 - - - = = - -
c 3056045 2 6 3 45 100 48 6 585 - - - - - - :
g 3056050 2 6 3 50 120 48 6 585 - - - - - - -
©
L
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
@ Je ®© e jfe
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
EE AN KN Y9 O O N
VHM WXS 30° .
AT +£0005 D5 Joe0s Seite 80-83
EDP z D R a 1 d1 d2 | 12 d L Typ Preis =
©
3100201 2 0,2 0,05 0° 0,5 0,18 = 0,15 7,6 4 50 1 ‘5
3100202 2 02 0,05 0° 1 0,18 - 0,15 8,1 4 50 1 £
3100203 2 02 0,05 1 1 0,18 022 0,15 8,2 4 50 2 ©
3100204 2 02 0,05 i 2 0,18 026 0,15 9,1 4 50 2 8
3100205 2 02 0,05 3° 1 0,18 0,28 0,15 8 4 50 2 =
3100206 2 02 0,05 £ 2 0,18 038 0,15 838 4 50 2 L
3100207 2 02 0,05 5° 1 0,18 0,34 0,15 7,8 4 50 2 el
3100208 2 02 0,05 5° 2 0,18 0,51 0,15 85 4 50 2 c
3100301 2 03 0,05 0° 1 028 - 025 7,9 4 50 1 ]
3100302 2 03 0,05 0° 2 028 - 025 89 4 50 1 ©
3100303 2 03 0,05 i 2 028 035 025 9 4 50 2 w
3100304 2 03 0,05 1 3 028 039 025 99 4 50 2
3100305 2 03 0,05 3° 2 028 0,47 0,25 87 4 50 2
3100306 2 03 0,05 3° 3 028 0,58 025 95 4 50 2
3100307 2 0,3 0,05 5° 2 0,28 0,6 0,25 8,3 4 50 2
3100308 2 03 0,05 5° 3 0,28 0,77 025 9 4 50 2
3100401 2 04 0,05 o 1 037 - 03 8,1 4 50 1
3100402 2 04 0,05 o 15 037 - 03 8,6 4 50 1
3100403 2 0,4 0,05 o 2 037 - 03 9,1 2 50 1
3100404 2 04 0,05 o 3 037 - 03 10,1 4 50 1
3100405 2 0,4 0,05 o 4 037 - 03 11,1 4 50 1
3100409 2 04 0,05 1 3 037 0,48 03 97 4 50 2
3100410 2 0,4 0,05 1 4 037 0,51 03 107 4 50 2
3100411 2 04 0,05 3 3 037 0,67 03 93 4 50 2
3100412 2 0,4 0,05 3 4 037 0,77 03 10,1 4 50 2
3100413 2 04 0,05 5 3 037 0,86 03 89 4 50 2
3100414 2 0,4 0,05 5 4 037 1,03 03 9,5 4 50 2
3100406 2 04 0,1 o 2 037 - 03 9,1 4 50 1
3100407 2 0,4 0,1 o 3 037 - 03 10,1 4 50 1
3100408 2 04 0,1 o 4 037 - 03 1,1 4 50 1
3100415 2 0,4 0,1 1 3 037 048 03 9,7 4 50 2
3100416 2 04 0,1 1 4 037 0,51 03 107 4 50 2
3100417 2 0,4 0,1 3° 3 0,37 0,67 0,3 9/3! 4 50 2
3100418 2 0,4 0,1 3° 4 0,37 0,77 0,3 10,1 4 50 2
3100419 2 0,4 0,1 5° 3 0,37 0,86 0,3 8,9 4 50 2
3100420 2 04 0,1 5 4 037 1,03 03 95 4 50 2
3100501 2 05 0,05 o 1 0,46 - 0,4 8,1 4 50 1
3100502 2 05 0,05 (0} 2 0,46 - 0,4 9,1 4 50 1
3100503 2 05 0,05 0 3 0,46 = 0,4 10,1 4 50 1
3100504 2 0,5 0,05 0° 4 0,46 = 0,4 1,1 4 50 1
3100505 2 05 0,05 () 5 0,46 - 0,4 12,1 4 50 1
3100506 2 05 0,05 () 6 0,46 : 04 13,1 4 50 1
3100513 2 05 0,05 1 3 0,46 0,58 04 95 4 50 2
3100514 2 05 0,05 1 5 0,46 0,64 04 14 4 50 2
3100515 2 05 0,05 1 8 0,46 075 04 14,2 4 50 2
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
PICIR P K ® o |||@®
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
yy AN ED W O O (N
WXS 30° FIT +0.005 s o208 Seite 80-83
= EDP z D R a I d1 d2 | 12 d L Typ Preis
©
Ej 3100516 2 0,5 0,05 1° 10 0,46 0,81 0,4 16,1 4 50 2
£ 3100517 2 0,5 0,05 1 12 0,46 0,88 04 18 4 50 2
e 3100518 2 0,5 0,05 3° 3 0,46 0,76 04 9,1 4 50 2
s 3100519 2 0,5 0,05 3° 5 0,46 0,96 04 10,8 4 50 2
= 3100520 2 0,5 0,05 3° 8 0,46 1,28 04 13,2 4 50 2
9 3100521 2 0,5 0,05 3 10 0,46 1,48 04 148 4 50 2
= 3100522 2 0,5 0,05 3 12 0,46 1,69 04 16,4 4 50 2
c 3100523 2 0,5 0,05 5° 3 0,46 0,95 04 87 4 50 2
g 3100524 2 05 0,05 5° 5 0,46 1,29 04 10,1 4 50 2
g 3100525 2 05 0,05 5° 8 0,46 1,81 04 121 4 50 2
w 3100526 2 05 0,05 5 10 0,46 2,15 04 13,5 4 50 2
3100507 2 05 01 0 1 0,46 - 04 8,1 4 50 1
3100508 2 0,5 0,1 0° 2 0,46 = 0,4 9,1 4 50 1
3100509 2 05 01 0° 3 046 - 04 10,1 4 50 1
3100510 2 0,5 0,1 0° 4 0,46 = 0,4 1.1 4 50 1
3100511 2 0,5 0,1 0’ 5 0,46 = 0,4 12,1 4 50 1
3100512 2 0,5 0,1 0’ 6 0,46 = 0,4 13,1 4 50 1
3100527 2 0,5 0,1 1 3 0,46 0,58 04 9,5 4 50 2
3100528 2 0,5 0,1 1 5 0,46 0,64 04 11,4 4 50 2
3100529 2 0,5 0,1 1 8 0,46 075 04 14,2 4 50 2
3100530 2 0,5 0,1 1 10 0,46 0,81 04 16,1 4 50 2
3100531 2 0,5 0,1 1 12 0,46 0,88 04 18 4 50 2
3100532 2 0,5 0,1 3° 3 0,46 0,76 04 9,1 4 50 2
3100533 2 0,5 0,1 3 5 0,46 0,96 04 108 4 50 2
3100534 2 0,5 0,1 3 8 0,46 1,28 04 13,2 4 50 2
3100535 2 0,5 0,1 3° 10 0,46 1,48 04 14,8 4 50 2
3100536 2 0,5 0,1 3 12 0,46 1,69 04 16,4 4 50 2
3100537 2 05 0,1 5° 3 0,46 0,95 04 87 4 50 2
3100538 2 05 0,1 5° 5 0,46 1,29 04 10,1 4 50 2
3100539 2 05 01 5° 8 046 1,81 04 12,1 4 50 2
3100540 2 05 0,1 5° 10 0,46 2,15 04 13,5 4 50 2
3100601 2 06 0,1 o 2 0,55 - 048 89 4 50 1
3100602 2 0,6 0,1 0 4 0,55 = 0,48 10,9 4 50 1
3100603 2 0,6 0,1 0 6 0,55 = 0,48 12,9 4 50 1
3100806 2 0,8 0,05 1° 5 0,75 0,93 0,65 11,2 4 50 2
3100807 2 08 0,05 1° 8 075 1,04 0,65 14 4 50 2
3100808 2 08 0,05 3° 5 075 1,24 0,65 104 4 50 2
3100809 2 08 0,05 3° 8 075 1,55 0,65 12,9 4 50 2
3100801 2 08 0,1 0° 4 0,75 - 0,65 10,5 4 50 1
3100802 2 08 0,1 0° 6 0,75 - 0,65 12,5 4 50 1
3100810 2 08 0,1 IR 5 0,75 0,93 0,65 11,2 4 50 2
3100811 2 08 0,1 1 8 0,75 1,04 0,65 14 4 50 2
3100812 2 08 0,1 3° 5 0,75 1,24 0,65 10,4 4 50 2
3100813 2 08 0,1 3° 8 0,75 1,55 0,65 12,9 4 50 2
3100803 2 08 02 0 4 075 - 0,65 10,5 4 50 1
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
@ Je ®© e jfe
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
EE AN KN Y9 O O N
VHM WXS 30° .
AT +£0005 D5 Joe0s Seite 80-83
EDP Z D R a 1§ d1 d2 | 12 d L Typ Preis —
©
3100804 2 0,8 0,2 0° 6 0,75 = 0,65 12,5 4 50 1 ‘5
3100805 2 08 02 0° 8 075 - 0,65 14,5 4 50 1 £
3100814 2 08 02 i 5 0,75 093 0,65 11,2 4 50 2 £
3100815 2 08 02 i 8 075 1,04 0,65 14 4 50 2 S
3100816 2 038 02 3° 5 0,75 1,24 0,65 104 4 50 2 =
3100817 2 038 02 Ep 8 0,75 1,55 0,65 129 4 50 2 S
3101001 2 1 0,05 0° 4 0,94 - 08 10,1 4 50 1 =
3101002 2 1 0,05 0 6 0,94 - 08 12,1 4 50 1 c
3101003 2 1 0,05 0° 8 0,94 - 08 14,1 4 50 1 3
3101004 2 1 0,05 0° 10 0,94 - 08 16,1 4 50 1 ‘©
3101005 2 1 0,05 0° 12 0,94 - 08 18,1 4 50 1 L
3101023 2 1 0,05 1 6 0,94 1,16 08 118 4 50 2
3101024 2 1 0,05 1° 10 0,94 1,29 0,8 15,5 4 60 2
3101025 2 1 0,05 1° 15 0,94 1,46 0,8 20,2 4 60 2
3101026 2 1 0,05 1° 20 0,94 1,61 0,8 24,9 4 60 2
3101027 2 1 0,05 1 25 0,94 1,79 038 29,6 4 70 2
3101028 2 1 0,05 1 30 0,94 1,96 038 34,3 4 80 2
3101029 2 1 0,05 1 35 0,94 213 038 39 4 80 2
3101030 2 1 0,05 3° 6 0,94 1,53 038 109 4 50 2
3101031 2 1 0,05 B3 10 0,94 1,93 038 14,2 4 60 2
3101006 2 1 0,1 0° 4 0,94 - 038 10,1 4 50 1
3101007 2 1 0,1 0° 6 0,94 : 08 12,1 4 50 1
3101008 2 1 0,1 0° 8 0,94 - 08 14,1 4 50 1
3101009 2 1 0,1 0° 10 0,94 - 08 16,1 4 50 1
3101010 2 1 0,1 0° 12 0,94 - 08 18,1 4 50 1
3101032 2 1 0,1 i 6 0,94 1,16 08 118 4 50 2
3101033 2 1 0,1 1 10 0,94 1,29 08 155 4 60 2
3101034 2 1 0,1 1 15 0,94 146 08 20,2 4 60 2
3101035 2 1 0,1 1 20 0,94 1,61 08 24,9 4 60 2
3101036 2 1 0,1 1 25 0,94 1,79 08 29,6 4 70 2
3101037 2 1 0,1 1 30 0,94 1,96 08 34,3 4 80 2
3101038 2 1 0,1 1 35 0,94 213 08 39 4 80 2
3101039 2 1 0,1 3° 6 0,94 1,53 0,8 10,9 4 50 2
3101040 2 1 0,1 3° 10 0,94 1,93 0,8 14,2 4 60 2
3101011 2 1 0,2 0° 4 0,94 = 0,8 10,1 4 50 1
3101012 2 1 02 0 6 0,94 - 08 12,1 4 50 1
3101013 2 1 02 0 8 0,94 - 08 14,1 4 50 1
48253108 2 1 02 0° 8 0,94 - 08 17,9 6 50 1
3101014 2 1 02 0 10 0,94 = 08 16,1 4 50 1
3101015 2 1 02 0 12 0,94 = 08 18,1 4 50 1
3101016 2 1 02 0° 16 0,94 - 08 22,1 4 60 1
3101017 2 1 02 0° 20 0,94 : 038 26,1 4 60 1
3101041 2 1 02 1 6 0,94 1,16 038 11,8 4 50 2
3101042 2 1 02 1 10 0,94 1,29 038 155 4 60 2
3101043 2 1 02 1 15 0,94 1,46 038 20,2 4 60 2
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
PICIR P K ® o |||@®
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
yy AN ED W O O (N
WXS 30° FIT +0.005 s o208 Seite 80-83
= EDP z D R a I d1 d2 | 12 d L Typ Preis
©
'E)' 3101044 2 1 0,2 1° 20 0,94 1,61 0,8 249 4 60 2
£ 3101045 2 1 02 1° 25 0,94 1,79 08 296 4 70 2
= 3101046 2 1 02 1° 30 0,94 1,96 08 343 4 80 2
s 3101047 2 1 02 1° 35 0,94 2,13 08 39 4 80 2
= 3101048 2 1 02 3 6 0,94 1,53 08 10,9 4 50 2
9 3101049 2 1 0,2 3° 10 0,94 1,93 08 14,2 4 60 2
= 3101018 2 1 03 0° 4 0,94 - 038 10,1 4 50 1
c 3101019 2 1 03 0° 6 0,94 - 038 121 4 50 1
3 3101020 2 1 03 0° 8 094 - 038 14,1 4 50 1
g 3101021 2 1 03 0° 10 094 - 038 16,1 4 50 1
L 3101022 2 1 03 0° 12 094 - 038 18,1 4 50 1
3101050 2 1 03 1 6 094 1,16 038 18 4 50 2
3101051 2 1 0,3 1° 10 0,94 1,29 0,8 15,5 4 60 2
3101052 2 1 0,3 1° 15 0,94 1,46 0,8 20,2 4 60 2
3101053 2 1 0,3 1° 20 0,94 1,61 0,8 249 4 60 2
3101054 2 1 03 1° 25 0,94 1,79 08 296 4 70 2
3101055 2 1 03 1° 30 0,94 1,96 08 343 4 80 2
3101056 2 1 03 1° 35 0,94 2,13 08 39 4 80 2
3101057 2 1 03 3 6 0,94 1,53 08 10,9 4 50 2
3101058 2 1 03 3 10 0,94 1,93 08 14,2 4 60 2
3101201 2 1,2 0,2 0° 6 1,14 = 1 11,7 4 50 1
3101202 2 1,2 0,2 0° 8 1,14 - 1 13,7 4 50 1
3101203 2 1,2 0,2 0° 10 1,14 - 1 15,7 4 50 1
3101204 2 1,2 03 0° 6 1,14 - 1 11,7 4 50 1
3101205 2 1,2 03 0° 8 1,14 - 1 13,7 4 50 1
3101206 2 1,2 03 0° 10 1,14 - 1 15,7 4 50 1
3101511 2 1,5 0,1 1 10 1,43 1,78 1,2 14,6 4 60 2
3101512 2 15 0,1 i° 15 1,43 1,94 1,2 19,3 4 60 2
3101513 2 1,5 0,1 1° 20 1,43 2,1 1,2 24 4 60 2
3101514 2 1,5 0,1 1° 25 143 2,27 12 28,7 4 70 2
3101515 2 1,5 0,1 1° 30 143 2,45 1,2 334 4 80 2
3101516 2 1,5 0,1 3° 10 143 2,39 1,2 13,3 4 60 2
3101517 2 1,5 0,1 3° 15 1,43 2,91 1,2 17,3 4 60 2
3101501 2 1,5 0,2 0° 6 143 = 1,2 11,1 4 50 1
3101502 2 1,5 0,2 0° 8 1,43 = 1,2 131 4 50 1
3101503 2 1,5 0,2 0° 10 1,43 = 1,2 151 4 50 1
3101504 2 1,5 0,2 0° 12 1,43 = 1,2 171 4 50 1
3101505 2 1,5 0,2 0° 16 1,43 = 1,2 21,1 4 50 1
3101518 2 1,5 0,2 1° 10 1,43 1,78 1,2 14,6 4 60 2
3101519 2 1,5 0,2 1° 15 1,43 1,94 1,2 19,3 4 60 2
3101520 2 15 0.2 1 20 1,43 2,1 1,2 24 4 60 2
3101521 2 15 0.2 1 25 1,43 227 1,2 28,7 4 70 2
3101522 2 15 0.2 1 30 1,43 2,45 1,2 334 4 80 2
3101523 2 15 02 3° 10 1,43 239 1,2 133 4 60 2
3101524 2 1,5 02 3° 15 1,43 291 1,2 173 4 60 2
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
@ Je ®© e jfe
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
EE AN KN Y9 O O N
VHM WXS 30° .
AT +£0005 D5 Joe0s Seite 80-83
EDP z D R a 1 d1 d2 | 12 d L Typ Preis =
3101506 2 1,5 0,3 0° 6 1,43 = 1,2 11,1 4 50 1 ‘a‘)
3101507 2 1.5 0,3 0° 8 1,43 = 1.2 131 4 50 1 £
3101508 2 1,5 03 0° 10 1,43 - 1,2 15,1 4 50 1 b=
3101509 2 15 03 0° 12 1,43 - 1.2 17,1 4 50 1 =
3101510 2 15 03 0° 16 1,43 - 12 21,1 4 50 1 =
3101525 2 15 03 i 10 1,43 1,78 1.2 146 4 60 2 2
3101526 2 15 03 i 15 1,43 1,94 12 193 4 60 2 =
3101527 2 15 03 i 20 1,43 2,1 12 24 4 60 2 c
3101528 2 1,5 0,3 1° 25 1,43 2,27 1.2 28,7 4 70 2 (7]
3101529 2 15 03 1 30 143 2,45 12 334 4 80 2 ‘©
3101530 2 15 03 3° 10 1,43 239 12 133 4 60 2 L
3101531 2 15 0,3 3° 15 1,43 291 1.2 17,3 4 60 2
3102001 2 2 0,1 0° 8 1,92 = 1,6 12,22 4 50 1
3102002 2 2 0,1 0° 10 1,92 = 16 14,2 4 50 1
3102003 2 2 0,1 0° 12 1,92 = 1,6 16,2 4 50 1
3102004 2 2 0,1 0° 16 1,92 - 16 20,2 4 60 1
3102005 2 2 0,1 0° 20 1,92 - 1,6 24,2 4 60 1
3102006 2 2 0,1 0° 25 1,92 - 1,6 29,2 4 70 1
3102025 2 2 0,1 1 15 1,92 2,43 1,6 184 4 60 2
3102026 2 2 0,1 i 20 1,92 2,58 16 23,1 4 60 2
3102027 2 2 0,1 5 25 1,92 2,76 16 27,8 4 70 2
3102028 2 2 0,1 i 30 1,92 2,93 16 325 4 80 2
3102029 2 2 0,1 i 40 1,92 3,27 16 41,8 4 80 2
3102030 2 2 0,1 i 50 1,92 3,62 16 51,1 4 100 2
3102031 2 2 0,1 3° 15 1,92 337 16 16,5 4 60 2
3102032 2 2 0,1 53 20 1,92 3,87 16 20,4 4 60 2
3102007 2 2 02 0° 8 1,92 - 16 12,2 4 50 1
3102008 2 2 02 0° 10 1,92 - 16 14,2 4 50 1
3102009 2 2 0,2 0° 12 1,92 = 1,6 16,2 4 50 1
3102010 2 2 0,2 0° 16 1,92 = 16 20,2 4 60 1
3102011 2 2 0,2 0° 20 1,92 = 1,6 24,2 4 60 1
3102012 2 2 0,2 0° 25 1,92 = 1,6 29,2 4 70 1
3102033 2 2 0,2 1° 15 1,92 2,43 1,6 184 4 60 2
3102034 2 2 0,2 1° 20 1,92 2,58 1,6 23,1 4 60 2
3102035 2 2 0,2 1° 25 1,92 2,76 1,6 27,8 4 70 2
3102036 2 2 02 i 30 1,92 2,93 16 325 4 80 2
3102037 2 2 02 1 40 1,92 3,27 16 41,8 4 80 2
3102038 2 2 02 1 50 1,92 3,62 16 51,1 4 100 2
3102039 2 2 02 3° 15 1,92 337 16 16,5 4 60 2
3102040 2 2 02 3 20 1,92 3,87 16 20,4 4 60 2
3102013 2 2 03 0° 8 1,92 - 16 12,2 4 50 1
3102014 2 2 03 0° 10 1,92 : 16 14,2 4 50 1
3102015 2 2 03 0° 12 1,92 - 16 16,2 4 50 1
3102016 2 2 03 0° 16 1,92 - 16 20,2 4 60 1
3102017 2 2 03 0° 20 1,92 - 16 24,2 4 60 1
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= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= Flr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
PEKIN P G Ol H KON H O
~45 HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
gy T NN KD W O O N
WXS 30° FIT £0005 oS o208 Seite 80-83
= EDP z D R a I d1 d2 | 12 d L Typ Preis
©
Ej 3102018 2 2 0,3 0° 25 1,92 = 1,6 29,2 4 70 1
£ 3102041 2 2 03 1 15 1,92 243 16 184 4 60 2
i~ 3102042 2 2 03 1 20 1,92 2,58 16 23,1 4 60 2
s 3102043 2 2 03 1 25 1,92 2,76 16 27,8 4 70 2
= 3102044 2 2 03 1 30 1,92 2,93 1,6 325 4 80 2
9 3102045 2 2 03 i 40 1,92 327 16 41,8 4 80 2
= 3102046 2 2 03 N 50 1,92 3,62 1,6 51,1 4 100 2
c 3102047 2 2 03 3° 15 1,92 337 16 16,5 4 60 2
g 3102048 2 2 03 3° 20 1,92 3,87 16 20,4 4 60 2
:E 3102019 2 2 0,5 0° 8 1,92 = 1,6 12,2 4 50 1
L 3102020 2 2 0,5 0° 10 1,92 = 1,6 14,2 4 50 1
3102021 2 2 0,5 0° 12 1,92 = 1,6 16,2 4 50 1
3102022 2 2 0,5 0° 16 1,92 = 1,6 20,2 4 60 1
3102023 2 2 0,5 0° 20 1,92 = 1,6 24,2 4 60 1
3102024 2 2 0,5 0° 25 1,92 = 1,6 29,2 4 70 1
3102049 2 2 0,5 1° 15 1,92 2,43 1,6 184 4 60 2
3102050 2 2 05 5 20 1,92 2,58 16 23,1 4 60 2
3102051 2 2 05 1 25 1,92 2,76 16 27,8 4 70 2
3102052 2 2 05 1 30 1,92 2,93 16 325 4 80 2
3102053 2 2 05 1 40 1,92 327 16 41,8 4 80 2
3102054 2 2 05 N 50 1,92 3,62 16 51,1 4 100 2
3102055 2 2 05 B3 15 1,92 3,37 16 16,5 4 60 2
3102056 2 2 05 & 20 1,92 3,87 1,6 20,4 4 60 2
3102501 2 25 02 0° 10 24 - 22 132 4 50 1
3102502 2 25 02 0° 20 24 - 22 23,2 4 60 1
3102503 2 25 02 0° 30 24 - 22 33,2 4 70 1
3102504 2 25 05 0° 10 2,4 - 22 132 4 50 1
3102505 2 25 05 0° 20 24 - 22 232 4 60 1
3102506 2 25 05 0 30 2,4 - 22 332 4 70 1
3103001 2 3 02 0 8 2,85 - 25 139 6 60 1
3103002 2 3 02 0° 12 2,85 - 25 17,9 6 60 1
3103003 2 3 02 0° 16 2,85 - 25 21,9 6 60 1
3103004 2 3 0,2 0° 20 2,85 = 2,5 25,9 6 70 1
3103005 2 3 0,2 0° 25 2,85 = 2,5 309 6 70 1
3103006 2 3 0,2 0° 30 2,85 = 2,5 359 6 70 1
3103007 2 3 02 0° 35 2,85 - 25 40,9 6 80 1
3103020 2 3 02 1 15 2,85 3,4 25 20,3 6 60 2
3103021 2 3 02 1 20 2,85 3,55 25 25 6 60 2
3103022 2 3 02 1 30 2,85 39 25 34,4 6 80 2
3103023 2 3 02 i 40 2,85 424 25 438 6 80 2
3103024 2 3 02 5 50 2,85 4,59 25 53,1 6 100 2
3103025 2 3 02 i 60 2,85 4,94 25 62,5 6 110 2
3103008 2 3 03 0° 12 2,85 - 25 17,9 6 60 1
3103009 2 3 03 0 16 2,85 - 25 21,9 6 60 1
3103010 2 3 03 0 20 2,85 - 25 259 6 70 1
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WXS-CPR

Frésen | Vollhartmetall

o b= /E5°
— 4+ ——— — - UI
Typ1 V J'
~ 11
12
L
Tyn 2 ol d2 \1s°
L N —
Q.
i
11
L
= Fraser aus Vollhartmetall mit WXS-Beschichtung
= FUr gehdrteten Stahl bis 65 HRC und Edelstahl
= 2 Schneiden, langer Hals und konischer Hals, Eckenradius
= 309 Abmessungen
@ Je ®© e jfe
~45HRC ~55HRC ~35HRC ~60 HRC ~65 HRC
EE AN KN Y9 O N
VHM WXS 30° .
AT +£0005 D5 2 Seite 80-83
EDP V4 D R a ] d1 d2 | 12 d L Typ Preis —
©
3103011 2 3 0,3 0° 25 2,85 = 2,5 30,9 6 70 1 ‘5
3103012 2 3 03 0° 30 2,85 = 25 359 6 70 1 £
3103013 2 3 03 0° 35 2,85 - 25 40,9 6 80 1 £
3103014 2 3 05 0° 12 2,85 - 25 17,9 6 60 1 S
3103015 2 3 05 0° 16 2,85 - 25 21,9 6 60 1 =
3103016 2 3 05 0° 20 2,85 - 25 25,9 6 70 1 S
3103017 2 3 05 0° 25 2,85 - 25 30,9 6 70 1 =
3103018 2 3 05 0° 30 2,85 - 25 359 6 70 1 c
3103019 2 3 05 0° 35 2,85 - 25 40,9 6 80 1 3
3103026 2 3 05 1 15 2,85 3,4 25 203 6 60 2 ‘©
3103027 2 3 05 1 20 2,85 3,55 25 25 6 60 2 L
3103028 2 3 05 1 30 2,85 39 25 34,4 6 80 2
3103029 2 3 05 1 40 2,85 4,24 25 438 6 80 2
3103030 2 3 05 1 50 2,85 4,59 25 53,1 6 100 2
3103031 2 3 0,5 1° 60 2,85 4,94 2,5 62,5 6 110 2
3104001 4 4 0,2 0° 16 3,84 = 4 20,1 6 60 1
3104002 4 4 0,2 0° 20 3,84 = 4 24,1 6 60 1
3104003 4 4 02 0 25 3,84 - 4 29,1 6 70 1
3104004 4 4 02 0° 30 3,84 - 4 34,1 6 70 1
3104005 4 4 02 0 40 3,84 - 4 44,1 6 % 1
3104006 4 4 02 0° 50 3,84 - 4 54,1 6 100 1
3104007 4 4 03 0 16 3,84 : 4 20,1 6 60 1
3104008 4 4 03 0 20 3,84 - 4 24,1 6 60 1
3104009 4 4 03 0 25 3,84 - 4 29,1 6 70 1
3104010 4 4 03 0° 30 3,84 - 4 34,1 6 70 1
3104011 4 4 03 0 40 3,84 - 4 44,1 6 90 1
3104012 4 4 03 0° 50 3,84 - 4 54,1 6 100 1
3104013 4 4 05 0° 16 3,84 - 4 20,1 6 60 1
3104014 4 4 0,5 0° 20 3,84 = 4 24,1 6 60 1
3104015 4 4 05 0° 25 3,84 - 4 29,1 6 70 1
3104016 4 4 05 0° 30 3,84 - 4 34,1 6 70 1
3104017 4 4 0,5 0° 40 3,84 = 4 44,1 6 90 1
3104018 4 4 0,5 0° 50 3,84 = 4 54,1 6 100 1
3104019 4 4 1 0° 16 3,84 = 4 20,1 6 60 1
3104020 4 4 1 0° 20 3,84 = 4 241 6 60 1
3104021 4 4 1 0° 25 3,84 - 4 29,1 6 70 1
3104022 4 4 1 0° 30 3,84 - 4 34,1 6 70 1
3104023 4 4 1 0° 40 3,84 - 4 44,1 6 % 1
3104024 4 4 1 0° 50 3,84 = 4 54,1 6 100 1
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-1,5D-DE

Nutenfrasen
Gehértete Stdhle
Cu
~32 HRC ~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
@ S F 5 F S F S F
(min) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min)
0,1 50.000 120 40.000 80 40.000 75 40.000 38
0,2 50.000 170 40.000 110 40.000 90 40.000 45
03 50.000 210 40.000 140 40.000 100 40.000 70
0,4 50.000 230 40.000 150 40.000 110 34.500 75
0,5 50.000 250 38.500 150 31.000 110 27.500 75
0,6 50.000 280 33.500 150 24.500 110 21.000 75
0,7 50.000 310 30.000 150 21.500 110 18.500 75
0,8 50.000 360 27.000 150 19.500 110 17.000 80
0,9 50.000 400 23.500 150 17.000 110 15.000 80
1 50.000 430 22.000 150 15.500 110 13.500 80
1,1 50.000 420 20.000 150 14.000 110 12.500 80
12 50.000 420 18.500 150 13.500 110 11.500 80
13 47.000 410 17.500 150 12.500 110 11.000 80
14 44.000 410 16.000 150 11.500 110 10.000 80
15 40.000 400 15.500 150 11.000 110 9.900 80
16 39.000 400 15.000 150 10.500 110 9.400 80
1,7 36.500 400 14.000 150 9.900 110 8.800 80
18 34.500 400 13.500 160 9.400 110 8.500 80
19 32.500 400 12.500 160 8.800 110 7.900 85
2 30.000 380 12.000 160 8.700 110 7.900 90
2,1 29.000 410 11.500 170 8.300 110 7.400 90
2,2 28.000 410 11.000 170 8.200 110 7.200 90
23 27.500 410 11.000 180 8.000 110 7.000 90
2,4 26.000 430 10.500 180 7.900 110 6.900 90
2,5 24.500 430 10.500 200 7.600 110 6.600 90
2,6 23.500 470 9.800 200 7.400 125 6.300 90
2,7 23.000 470 9.500 200 7.100 125 6.100 90
2,8 22.000 470 9.100 210 6.900 125 5.800 95
2,9 21.500 470 8.800 210 6.700 125 5.700 95
3 21.000 540 8.900 230 6.800 130 5.700 100
31 20.000 550 8.700 240 6.700 130 5.600 100
32 19.500 560 8.400 240 6.500 145 5.400 105
33 19.000 560 8.100 250 6.300 145 5.200 105
34 18.000 560 7.900 250 6.100 145 5.100 105
35 18.000 560 7.800 250 6.000 155 5.000 105
3,6 17.500 580 7.600 270 5.900 155 4.900 110
3,7 16.500 580 7.400 270 5.700 155 4.700 110
E 38 16.000 590 7.300 280 5.700 155 4.600 110
:3 39 15.500 590 7.100 280 5.500 160 4.500 110
I.t 4 15.500 600 7.000 280 5.500 160 4.500 115
—_ 4,1 15.500 640 6.900 290 5.400 160 4.400 115
c 4,2 15.000 640 6.800 290 5.300 160 4.400 115
g 43 14.000 640 6.700 310 5.200 160 4.300 115
=E 44 14.000 670 6.600 320 5.100 170 4.200 125
L 4,5 14.000 670 6.600 320 5.100 170 4.200 125
4,6 13.500 700 6.500 330 4.900 170 4.100 125
4,7 13.500 700 6.500 350 4.900 170 4.100 125
4.8 13.500 710 6.400 350 4.800 170 4.100 125
49 13.500 710 6.300 360 4.700 170 4.000 125
5 12.500 720 6.200 370 4.600 170 3.900 130
51 12.500 720 6.100 370 4.500 170 3.900 130
52 12.000 720 6.000 370 4.400 170 3.800 130
53 12.000 720 5.900 370 4.400 170 3.800 130
54 11.500 720 5.800 370 4.300 170 3.600 130
55 11.500 720 5.700 370 4.200 170 3.500 130
c 56 11.500 720 5.600 370 4.100 170 3.500 130
[ 57 11.000 720 5.500 370 4.000 170 3.400 130
Té 58 11.000 710 5.400 370 3.900 170 3.300 130
E 59 10.500 710 5.300 370 3.800 170 3.300 130
= 6 10.000 710 5.200 370 3.800 170 3.200 130
c
= D<1 0,1D
‘x Max.
Schnitt- % Zi ap 1<D<3 03D
tiefe
3<D 0,5D
1. Benutzen Sie stabile und prazise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, mussen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduziert werden
3. Benutzen Sie Kuhimittel mit rauchhemmenden Zusatzen.
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WXL-2D-DE

Nutenfrasen
Gehértete Stahle
Cu
~32HRC ~32HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
F S F s F s F
@ (min-") (mm/min) (min") (mm/min) (min") (mm/min) (min") (mm/min)
0,1 50.000 100 32.000 70 32.000 60 32.000 30
0,2 50.000 140 32.000 90 32.000 75 32.000 35
03 50.000 170 32.000 110 32.000 80 32.000 55
04 50.000 190 32.000 120 32.000 90 27.500 60
05 50.000 200 31.000 120 25.000 90 22.000 60
0,6 50.000 230 27.000 120 19.500 920 17.000 60
0,7 50.000 250 24.000 120 17.000 90 15.000 60
038 50.000 290 21.500 120 15.500 920 13.500 65
09 49.000 320 19.000 120 13.500 90 12.000 65
1 47.500 350 17.500 120 12.500 90 11.000 65
11 43.000 340 16.000 120 11.500 90 9.900 65
1,2 40.500 340 15.000 120 10.500 90 9.300 65
13 38.000 330 14.000 120 9.900 920 8.700 65
14 35.000 330 13.000 120 9.200 90 8.100 65
1.5 32.000 320 12.500 120 8.900 90 7.900 65
1,6 31.000 320 12.000 120 8.500 90 7.500 65
1.7 29.000 320 11.000 120 7.900 90 7.000 65
1,8 28.000 320 10.500 130 7.500 920 6.800 68
19 26.000 320 10.000 130 7.100 90 6.300 68
2 24.000 310 9.700 130 7.000 920 6.300 70
2,1 23.000 330 9.300 140 6.600 90 5.900 70
22 22.500 330 9.000 140 6.500 920 5.700 70
2,3 22.000 330 8.800 150 6.400 90 5.600 70
24 20.500 350 8.600 150 6.300 920 5.500 70
25 20.000 350 8.200 160 6.100 90 5.300 70
26 19.000 380 7.900 160 5.900 100 5.000 70
2,7 18.000 380 7.600 160 5.700 100 4.900 70
28 17.500 380 7.300 170 5.500 100 4.700 75
2]9 17.000 380 7.100 170 5.300 100 4.500 75
3 16.000 400 6.900 170 5.300 100 4.400 75
3,1 15.500 410 6.700 180 5.100 100 4.300 75
32 15.000 420 6.500 180 5.000 110 4.200 80
33 14.500 420 6.300 190 4.800 110 4.000 80
34 14.000 420 6.100 190 4.600 110 3.900 80
35 14.000 420 6.000 190 4.600 120 3.800 80
3,6 13.500 430 5.900 200 4.500 120 3.700 85
37 12.500 430 5.700 200 4.400 120 3.600 85
38 12.500 440 5.600 210 4.400 120 3.600 85
39 12.000 440 5.500 210 4.200 125 3.500 85 -
4 12.000 450 5.400 210 4.200 125 3.500 920 g
4,1 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.400 90 2E
4,2 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.300 90 [T
43 11.000 480 5.200 230 4.000 125 3.300 90 -
44 11.000 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95 q:)
4,5 10.500 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95 g
4,6 10.500 520 5.000 250 3.800 130 3.200 95 I.Ih.
4,7 10.500 520 5.000 260 3.800 130 3.100 95
4,8 10.500 530 4.900 260 3.700 130 3.100 95
4,9 10.000 530 4.900 270 3.600 130 3.100 95
5 9.500 540 4.800 270 3.500 130 3.000 100
51 9.500 540 4.700 270 3.500 130 3.000 100
572 9.300 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
5,3 9.200 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
54 9.000 540 4.500 270 3.300 130 2.800 100
55 8.800 540 4.400 270 3.200 130 2.700 100
56 8.700 540 4.300 270 3.100 130 2.600 100
57 8.500 540 4.200 270 3.100 130 2.600 100
58 8.400 530 4.200 270 3.000 130 2.600 100 c
59 8.200 530 4.100 270 2.900 130 2.500 100 3
6 7.900 530 4.000 270 2.900 130 2.500 100 ©
6,5 7.500 530 3.700 270 2.700 130 2.300 100 B
7 6.900 530 3.400 270 2.500 130 2.100 100 k=4
7,5 6.400 530 3.200 270 2.300 130 2.000 100 _E
8 5.900 520 3.000 260 2.200 125 1.900 100 (%)
85 5.600 520 2.800 260 2.000 125 1.700 100 w
9 5.300 510 2.600 260 1.900 125 1.500 100
9,5 5.100 510 2.500 260 1.800 125 1.400 95
10 4.700 500 2.400 250 1.700 125 1.500 95
1 4.400 500 2.200 250 1.600 125 1.100 95
12 4.000 510 2.000 250 1.400 125 1.200 95
16 3.000 400 1.500 200 1.100 115 800 80
18 2.700 360 1.300 180 900 100 700 70
20 2.400 300 1.200 150 800 90 600 60
D<1 0,1D
Max.
Schnitt- ap 1<D=<3 03D
tiefe
3<D 0,5D
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, mussen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.
3. Benutzen Sie KiihImittel mit rauchhemmenden Zusitzen
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-3D-DE

Nutenfrasen
Gehértete Stahle
Cu
~32 HRC ~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
@ S F S F S F s F
(min) (mm/min) (min) (mm/min) (min) (mm/min) (min) (mm/min)
0,1 50.000 100 32.000 70 32.000 60 32.000 30
0,2 50.000 140 32.000 90 32.000 75 32.000 35
03 50.000 170 32.000 110 32.000 80 32.000 55
0,4 50.000 190 32.000 120 32.000 90 27.500 60
0,5 50.000 200 31.000 120 25.000 920 22.000 60
0,6 50.000 230 27.000 120 19.500 90 17.000 60
0,7 50.000 250 24.000 120 17.000 920 15.000 60
0,8 50.000 290 21.500 120 15.500 90 13.500 65
0,9 49.000 320 19.000 120 13.500 90 12.000 65
1 47.500 350 17.500 120 12.500 90 11.000 65
1,1 43.000 340 16.000 120 11.500 90 9.900 65
12 40.500 340 15.000 120 10.500 90 9.300 65
13 38.000 330 14.000 120 9.900 90 8.700 65
14 35.000 330 13.000 120 9.200 90 8.100 65
1,5 32.000 320 12.500 120 8.900 90 7.900 65
1,6 31.000 320 12.000 120 8.500 920 7.500 65
1,7 29.000 320 11.000 120 7.900 90 7.000 65
18 28.000 320 10.500 130 7.500 920 6.800 68
19 26.000 320 10.000 130 7.100 90 6.300 68
2 24.000 310 9.700 130 7.000 920 6.300 70
2, 23.000 330 9.300 140 6.600 90 5.900 70
2,2 22.500 330 9.000 140 6.500 920 5.700 70
23 22.000 330 8.800 150 6.400 90 5.600 70
2,4 20.500 350 8.600 150 6.300 90 5.500 70
25 20.000 350 8.200 160 6.100 90 5.300 70
2,6 19.000 380 7.900 160 5.900 100 5.000 70
27/ 18.000 380 7.600 160 5.700 100 4.900 70
2,8 17.500 380 7.300 170 5.500 100 4.700 75
2,9 17.000 380 7.100 170 5.300 100 4.500 75
3 16.000 400 6.900 170 5.300 100 4.400 75
31 15.500 410 6.700 180 5.100 100 4.300 75
3.2 15.000 420 6.500 180 5.000 110 4.200 80
33 14.500 420 6.300 190 4.800 110 4.000 80
34 14.000 420 6.100 190 4.600 110 3.900 80
35 14.000 420 6.000 190 4.600 120 3.800 80
3,6 13.500 430 5.900 200 4.500 120 3.700 85
37 12.500 430 5.700 200 4.400 120 3.600 85
38 12.500 440 5.600 210 4.400 120 3.600 85
o 39 12.000 440 5.500 210 4.200 125 3.500 85
[} 4 12.000 450 5.400 210 4.200 125 3.500 90
;3 41 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.400 90
I.Ih. 4,2 11.500 480 5.300 220 4.100 125 3.300 90
—_ 43 11.000 480 5.200 230 4.000 125 3.300 90
5 44 11.000 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95
wn 4,5 10.500 500 5.100 240 3.900 130 3.200 95
:E 4,6 10.500 520 5.000 250 3.800 130 3.200 95
L 47 10.500 520 5.000 260 3.800 130 3.100 95
4.8 10.500 530 4.900 260 3.700 130 3.100 95
49 10.000 530 4.900 270 3.600 130 3.100 95
5 9.500 540 4.800 270 3.500 130 3.000 100
51 9.500 540 4.700 270 3.500 130 3.000 100
52 9.300 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
53 9.200 540 4.600 270 3.400 130 2.900 100
54 9.000 540 4.500 270 3.300 130 2.800 100
55 8.800 540 4.400 270 3.200 130 2.700 100
56 8.700 540 4.300 270 3.100 130 2.600 100
57 8.500 540 4.200 270 3.100 130 2.600 100
c 58 8.400 530 4.200 270 3.000 130 2.600 100
[ 59 8.200 530 4.100 270 2.900 130 2.500 100
':-'g' 6 7.900 530 4.000 270 2.900 130 2.500 100
B 6,5 7.500 530 3.700 270 2.700 130 2.300 100
= 7 6.900 530 3.400 270 2.500 130 2.100 100
c 7,5 6.400 530 3.200 270 2.300 130 2.000 100
's 8 5.900 520 3.000 260 2.200 125 1.900 100
(] 8,5 5.600 520 2.800 260 2.000 125 1.700 100
9 5.300 510 2.600 260 1.900 125 1.500 100
9,5 5.100 510 2.500 260 1.800 125 1.400 95
10 4.700 500 2.400 250 1.700 125 1.500 95
11 4.400 500 2.200 250 1.600 125 1.100 95
12 4.000 510 2.000 250 1.400 125 1.200 95
16 3.000 400 1.500 200 1.100 115 800 80
18 2.700 360 1.300 180 900 100 700 70
20 2.400 300 1.200 150 800 90 600 60
D<1 0,1D
Max.
Schnitt- @ Zi ap 1<D=<3 03D
tiefe
3<D 0,5D
1. Benutzen Sie stabile und prazise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, mussen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduziert werden
3. Benutzen Sie Kuhimittel mit rauchhemmenden Zusétzen.
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-4D-DE

Nutenfrasen
Gehirtete Stéhle
Cu
~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
@ S F S F s F 5 F
(min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min)
0,2 32.000 90 22.500 30 19.000 30 = =
03 32.000 110 22.500 40 19.000 35 — =
0,4 25.000 110 16.000 45 14.500 35 = =
05 20.000 120 13.000 45 13.000 40 — =
0,6 16.000 120 11.000 45 10.000 40 = =
0,7 16.000 120 9.400 45 6.800 40 — =
0,38 12.000 120 8.400 45 6.000 40 = =
09 12.000 120 7.500 45 5.400 40 = =
1 9.800 120 5.700 45 5.400 40 = =
11 9.500 140 5.200 45 5.000 40 = =
1,2 8.600 130 4.800 45 4.500 40 = =
1.3 8.100 130 4.500 45 4.200 40 = =
14 7.500 130 4.200 45 3.900 40 = =
1.5 7.000 130 3.900 45 3.600 40 = =
1,6 6.400 120 3.700 45 3.500 40 = =
1,7 6.200 120 3.600 45 3.400 40 = =
1.8 5.800 120 3.300 45 3.100 40 = =
19 5.500 120 3.200 45 3.000 40 = =
2 5.200 120 3.000 45 2.800 40 = =
21 4.800 120 2.900 45 2.800 40 = =
22 4.600 130 2.700 50 2.600 40 = =
23 4.500 130 2.700 50 2.600 40 = =
24 4.400 130 2.600 55 2.500 40 = =
25 4.100 140 2.500 55 2500 40 = =
26 3.900 140 2.400 55 2.400 40 = =
2,7 3.700 150 2.300 55 2300 45 = =
28 3.600 150 2.200 55 2.200 45 = =
29 3.500 150 2.100 60 2.100 45 = =
B] 3.400 150 2.100 60 2.100 50 1.900 30
Sl 3.200 160 2.000 60 2.000 50 1.800 30
82 3.000 160 2.000 65 2.000 50 1.800 30
BB 2.900 160 1.900 65 1.900 55 1.700 30
34 2.800 160 1.800 70 1.800 55 1.700 30
35 2.800 160 1.800 70 1.800 55 1.600 30
3,6 2.700 160 1.800 70 1.800 60 1.600 30
3,7 2.700 170 1.700 70 1.700 60 1.500 35
38 2.500 170 1.700 70 1.700 60 1.500 35
B19) 2.400 170 1.600 75 1.600 60 1.500 35 -
4 2.400 170 1.600 75 1.600 65 1.400 B5 (]
41 2400 180 1.600 75 1.600 65 1.400 35 :g
4,2 2.300 190 1.600 80 1.600 65 1.400 35 I
43 2.300 190 1.500 80 1.500 65 1.400 35 —_—
44 2.100 190 1.500 80 1.500 65 1.400 35 5
4,5 2.100 200 1.500 85 1.500 65 1.300 40 wv
4,6 2.100 200 1.500 85 1.500 65 1.300 40 :E
4,7 2.100 200 1.500 920 1.500 65 1.300 40 L
4,8 2.100 200 1.500 90 1.500 65 1.300 40
49 2.000 210 1.400 920 1.400 65 1.300 40
5 2.000 210 1.400 95 1.400 65 1.300 40
51 1.900 210 1.400 95 1.400 65 1.200 40
52 1.900 210 1.400 95 1.400 65 1.200 40
53 1.800 210 1.300 95 1.300 65 1.200 40
54 1.800 210 1.300 95 1.300 65 1.200 40
55 1.800 210 1.300 95 1.300 65 1.100 40
56 1.700 210 1.300 95 1.300 65 1.100 40
57 1.700 210 1.300 95 1.300 65 1.100 40
58 1.700 210 1.200 95 1.200 65 1.100 40 c
59 1.600 210 1.200 95 1.200 65 1.000 40 (]
6 1.600 210 1.200 95 1.200 65 1.000 40 Ts'
8 1.100 200 900 95 900 65 800 40 B
10 900 200 700 90 700 65 630 40 b=
12 800 200 600 90 600 65 525 40 E
v
v ae w
ae D<0,3 0,015D
Max. ap
sct?;:p D>1 0,05D l % D0,3-1,0 0,03D ap=4D
D<1 0,1D 4 ae D 1,0-3,0 0,05D
ap=4D D>3,0 0,1D
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, missen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.
3. Benutzen Sie Kiihlmittel mit rauchhemmenden Zuséitzen
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-EMS

Nutenfrasen
Gehérteter Stahl
Cu =
Stahl mit niedri%3e;:nHI§§hlenstoffgehalt 33;3;:';‘( 42T§g7Hch
St-37/ GG-25 . .
F S F S F S F
2 (min-T) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min) (minT) (mm/min)
1 50.000 440 24.000 210 14.000 78 12.500 70
1.5 50.000 975 16.000 310 9.250 115 8.400 105
2 47.500 1.100 12.000 295 7.000 110 6.350 100
2,5 38.000 1.900 9.600 480 6.200 140 5.550 125
3 32.000 1.600 8.150 430 5.300 125 4.750 110
4 24.000 1.700 6.050 450 4.250 135 3.700 115
5 19.000 2.000 4.900 520 3.550 140 3.150 125
6 16.000 2.000 4.100 520 2.950 145 2.650 130
8 12.000 1.900 3.050 505 2.200 145 1.950 130
10 9.500 1.900 2450 505 1.750 145 1.550 130
12 7.900 1.900 2.050 505 1.450 145 1.300 130
14 6.800 1.900 1.750 495 1.250 145 1.100 125
15 6.300 1.900 1.600 490 1.150 135 1.050 120
16 5.900 1.800 1.500 480 1.100 130 995 115
18 5.300 1.800 1.350 470 990 115 880 105
20 4.700 1.700 1.200 445 890 105 795 95
25 3.800 1.400 970 360 710 85 635 75
30 3.100 1.100 815 300 590 70 530 60
D ap ae
Max. ap ap ae
Schnitt- <3 1,5D 0,05D
tiefe 1D 0,02D
7 >3 1,5D 0,1D
ae
1. Benutzen Sie stabile und prazise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, mssen Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.
3. Benutzen Sie Kiihimittel mit rauchhemmenden Zusétzen.
4. Entnehmen sie die Schnittdaten entsprechend Ihrer aktuellen Bearbeitungsaufgabe aus der oben gezeigten Tabelle.
WXL-EMS
- HSC Konturfrasen
()]
7]
g Geharteter Stahl
ol Cu ~32 HRC
c Stahl mit niedri%em Kohlenstoffgehalt 33;3;:‘;‘: 42'{%37"'9Rc
] St-37/ GG-25 . .
7]
© @ : F S F S F S F
[ (min-1) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-?) (mm/min) (min-1) (mm/min)
6 26.000 2.900 20.000 2.300 13.000 1.500 7.950 795
8 19.500 3.000 14.500 2.300 9.900 1.450 5.950 795
10 15.500 2.900 12.000 2.300 7.950 1.450 4.750 795
12 13.000 3.000 9.900 2.300 6.600 1.450 3.950 790
14 11.000 2.800 8.500 2.200 5.650 1.350 3.400 740
15 10.500 2.800 7.950 2.150 5.250 1.350 3.150 730
16 9.700 2.700 7.450 2.100 4.950 1.350 2.950 715
18 8.600 2.700 6.600 2.100 4.400 1.300 2.650 705
20 7.800 2.600 5.950 2.000 3.950 1.300 2.350 665
25 6.200 2.000 4.750 1.600 3.150 1.050 1.900 560
c 30 5.200 1.700 3.950 1.350 2.650 890 1.550 455
2
% D ap ae D ap ae
3: Max. ap
‘S Schnfitt- D<@8 1,5D 0,01D D<@8 1D 0,01D
tiefe
S 7 @8<D 1,5D 0,02D @8<D 1D 0,02D
() #‘i
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-LN-EDS

Nutenfrasen
c <32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
" GG-25/C45 1.2379/1.2344

D L2 (misn4) (mml;min) ap (misn") (mm’/:min) ap (misn'W) (mm};min) ap (misn4) (mmsmin) ap
0,2 0,5 35.200 490 0,022 32.000 450 0,018 32.000 450 0,015 29.000 250 0,012
0,2 1 35.200 380 0,016 32.000 350 0,013 32.000 350 0,011 29.000 200 0,009
0,2 1,5 31.000 270 0,010 28.000 250 0,008 28.000 250 0,007 25.000 150 0,005
0,2 2 24.000 220 0,006 22.000 200 0,005 22.000 200 0,004 20.000 120 0,003
0,2 2,5 22.000 190 0,005 20.000 180 0,004 20.000 170 0,004 20.000 100 0,003
0,2 3 22.000 180 0,004 20.000 170 0,003 20.000 160 0,003 20.000 920 0,002
0,2 35 22.000 150 0,004 20.000 140 0,003 20.000 130 0,003 20.000 80 0,002
0,2 4 22.000 40 0,002 20.000 40 0,002 20.000 35 0,002 20.000 30 0,002
03 1 38.500 480 0,032 32.000 400 0,027 32.000 350 0,023 29.000 300 0,018
03 1.5 38.500 430 0,028 32.000 360 0,023 32.000 300 0,020 29.000 250 0,015
03 2 33.500 360 0,024 28.000 300 0,020 28.000 250 0,017 25.000 200 0,013
03 2,5 33.500 330 0,017 28.000 280 0,014 28.000 230 0,012 25.000 190 0,008
03 3 26.500 300 0,011 22.000 250 0,009 22.000 160 0,007 20.000 150 0,005

03 4 24.000 220 0,008 20.000 190 0,007 20.000 150 0,005 20.000 130 0,003
03 5 24.000 190 0,006 20.000 160 0,005 20.000 140 0,003 18.000 120 0,002
03 6 24.000 100 0,002 20.000 90 0,002 20.000 80 0,002 16.000 60 0,002
03 9 19.000 30 0,002 16.000 30 0,002 16.000 30 0,002 13.000 20 0,002
04 1,5 38.500 520 0,032 32.000 440 0,027 32.000 380 0,023 29.000 330 0,018
04 2 38.500 480 0,031 32.000 400 0,026 32.000 350 0,022 29.000 300 0,018
04 3 33.500 360 0,020 28.000 300 0,017 28.000 250 0,014 25.000 200 0,011
04 4 26.500 300 0,014 22.000 250 0,012 22.000 200 0,010 20.000 150 0,008
0,4 5 24.000 240 0,007 20.000 200 0,006 20.000 160 0,005 20.000 130 0,003
04 6 24.000 210 0,006 20.000 180 0,005 20.000 140 0,004 20.000 120 0,002
0,4 7 24.000 160 0,005 20.000 140 0,004 20.000 120 0,003 20.000 110 0,002
04 8 24.000 150 0,002 20.000 130 0,002 20.000 110 0,002 20.000 100 0,002
04 9 24.000 140 0,002 20.000 120 0,002 20.000 100 0,002 20.000 80 0,002
04 10 24.000 130 0,002 20.000 110 0,002 20.000 85 0,002 18.000 70 0,002
0,4 12 24.000 100 0,002 20.000 920 0,002 20.000 80 0,002 16.000 60 0,002
0,5 1.5 38.500 660 0,054 32.000 550 0,045 32.000 420 0,038 29.000 330 0,030
0,5 2 38.500 600 0,054 32.000 500 0,045 32.000 400 0,038 29.000 300 0,030
0,5 3 36.000 540 0,036 30.000 450 0,030 30.000 360 0,028 27.000 280 0,022
0,5 4 33.500 480 0,025 28.000 400 0,021 28.000 320 0,018 25.000 250 0,014
0,5 5 33.500 450 0,017 28.000 380 0,014 25.000 300 0,010 22.000 230 0,008
0,5 6 26.500 420 0,007 22.000 350 0,006 22.000 220 0,005 20.000 180 0,004
0,5 7 24.000 380 0,006 20.000 320 0,005 20.000 200 0,004 20.000 170 0,003
0,5 8 24.000 320 0,006 20.000 270 0,005 20.000 180 0,003 20.000 150 0,003
0,5 9 24.000 300 0,002 20.000 250 0,002 18.000 160 0,002 18.000 140 0,002
0,5 10 24.000 240 0,002 20.000 200 0,002 18.000 150 0,002 18.000 130 0,002
0,5 12 24.000 190 0,002 20.000 160 0,002 18.000 120 0,002 18.000 100 0,002 -
0,5 15 21.500 100 0,002 18.000 20 0,002 16.000 80 0,002 16.000 70 0,002 g
0,6 2 38.500 720 0,065 32.000 600 0,054 32.000 400 0,045 27.000 300 0,036 Hi
0,6 3 38.500 660 0,060 32.000 550 0,050 32.000 360 0,040 27.000 280 0,030 |_|¥_
0,6 4 33.500 540 0,048 28.000 450 0,040 28.000 300 0,033 25.000 200 0,026 -
0,6 5 33.500 480 0,036 28.000 400 0,030 25.000 220 0,020 22.000 180 0,020 S
0,6 6 26.500 300 0,022 22.000 250 0,018 22.000 200 0,015 20.000 150 0,012 2l
0,6 7 26.500 300 0,012 22.000 250 0,010 22.000 200 0,008 20.000 150 0,007 E
0,6 8 26.500 300 0,008 22.000 250 0,007 22.000 200 0,006 20.000 150 0,005 L
0,6 10 24.000 240 0,006 20.000 200 0,005 18.000 150 0,004 18.000 130 0,003
0,6 12 21.500 220 0,002 18.000 190 0,002 18.000 150 0,002 18.000 120 0,002
0,6 15 21.500 150 0,002 18.000 130 0,002 16.000 110 0,002 16.000 100 0,002
0,6 18 18.000 920 0,002 15.000 80 0,002 14.000 70 0,002 14.000 60 0,002
0,7 2 38.500 720 0,076 32.000 600 0,063 32.000 500 0,053 26.000 400 0,042
0,7 4 33.500 540 0,055 28.000 450 0,046 28.000 300 0,039 22.000 300 0,031
0,7 6 33.500 540 0,035 28.000 450 0,029 28.000 200 0,025 22.000 200 0,020
0,7 8 26.500 300 0,020 22.000 250 0,017 22.000 200 0,014 20.000 150 0,011
0,7 10 26.500 300 0,010 22.000 250 0,008 22.000 200 0,007 20.000 150 0,006
08 4 38.500 720 0,064 32.000 600 0,053 32.000 600 0,044 25.000 400 0,035
0,8 6 31.000 540 0,041 26.000 450 0,034 26.000 400 0,028 21.000 300 0,022 c
08 8 26.500 420 0,029 22.000 350 0,024 22.000 300 0,020 18.000 250 0,016 (7]
0,8 10 26.500 420 0,012 22.000 350 0,010 22.000 300 0,008 18.000 240 0,006 ‘('6
0,8 12 20.500 360 0,008 17.000 300 0,007 17.000 300 0,006 15.000 200 0,004 B
0,8 14 20.500 320 0,004 17.000 270 0,003 17.000 250 0,003 13.000 170 0,002 b=
0,8 16 19.000 270 0,002 16.000 230 0,002 16.000 220 0,002 12.000 150 0,002 c
0,38 20 17.000 200 0,002 14.000 170 0,002 14.000 160 0,002 12.000 130 0,002 %
0,8 24 14.500 100 0,002 12.000 90 0,002 12.000 80 0,002 10.000 70 0,002 w
0,9 4 38.500 1.450 0,072 32.000 1.200 0,060 30.000 860 0,060 23.000 650 0,040
09 6 36.000 1.200 0,071 30.000 1.000 0,059 28.000 780 0,050 22.000 600 0,040
09 8 31.000 960 0,046 26.000 800 0,038 25.000 600 0,032 19.000 400 0,025
09 10 24.000 720 0,032 20.000 600 0,027 20.000 500 0,023 16.000 300 0,018
09 15 20.500 360 0,010 17.000 300 0,008 17.000 300 0,006 16.000 300 0,005

1 3 36.000 1.450 0,108 30.000 1.200 0,090 30.000 1.100 0,080 22.000 800 0,060

1 4 36.000 1.400 0,096 30.000 1.150 0,080 30.000 1.100 0,070 22.000 650 0,050

1 5 36.000 1.300 0,096 30.000 1.100 0,080 28.000 950 0,070 20.000 600 0,045

1 6 32.500 1.200 0,084 27.000 1.000 0,070 26.000 900 0,060 20.000 600 0,040

1 7 30.000 1.200 0,060 25.000 1.000 0,050 24.000 800 0,050 20.000 500 0,030

1 8 27.500 960 0,048 23.000 800 0,040 22.000 700 0,040 18.000 400 0,030

1 9 24.000 840 0,036 20.000 700 0,030 19.000 600 0,030 18.000 400 0,025

1 10 23.000 720 0,036 19.000 600 0,030 18.000 500 0,028 15.000 300 0,020

1 12 23.000 720 0,024 19.000 600 0,020 18.000 500 0,019 15.000 300 0,010

1 14 18.000 480 0,012 15.000 400 0,010 15.000 400 0,009 12.000 200 0,008

1 16 18.000 360 0,010 15.000 300 0,008 15.000 300 0,007 12.000 200 0,006

1 18 15.500 270 0,007 13.000 230 0,006 13.000 220 0,005 11.000 180 0,004
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-LN-EDS

Nutenfrasen
o <32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
GG-25/C45 1.2379/1.2344

D L2 (misn") (mmsmin) ap (misn'W) (mm};min) ap (misn'W) (mmsmin) ap (misn") (mmsmin) ap
1 20 14.500 220 0,005 12.000 190 0,004 11.000 180 0,004 10.000 130 0,003
1 22 13.000 190 0,004 11.000 160 0,003 10.000 150 0,003 9.000 100 0,003
1 25 11.000 100 0,004 9.000 90 0,003 9.000 85 0,003 8.500 80 0,003
1 30 9.600 40 0,002 8.000 40 0,002 8.000 35 0,002 8.000 30 0,002
1,2 4 29.000 1.300 0,108 24.000 1.100 0,090 23.000 1.000 0,080 18.000 700 0,060
1.2 6 27.500 1.200 0,096 23.000 1.000 0,080 22.000 900 0,070 17.000 600 0,050
1,2 8 24.000 840 0,084 20.000 700 0,070 19.000 700 0,050 14.000 400 0,040
12 10 24.000 840 0,060 20.000 700 0,050 19.000 700 0,040 14.000 400 0,030
1,2 12 20.500 720 0,048 17.000 600 0,040 16.000 500 0,030 11.000 300 0,020
1,2 14 18.000 540 0,018 15.000 450 0,015 13.000 380 0,013 11.000 250 0,011
1l.2 16 14.500 360 0,010 12.000 300 0,008 11.000 250 0,007 10.000 220 0,006
1.2 20 12.000 240 0,006 10.000 200 0,005 10.000 190 0,005 9.000 180 0,004
14 6 24.000 1.200 0,156 20.000 1.000 0,130 19.000 900 0,110 15.000 600 0,090
14 8 21.500 960 0,108 18.000 800 0,090 17.000 700 0,080 13.000 400 0,060
14 10 21.500 960 0,072 18.000 800 0,060 17.000 700 0,050 13.000 400 0,040
14 12 21.500 960 0,060 18.000 800 0,050 17.000 700 0,040 13.000 400 0,030
14 14 18.000 720 0,048 15.000 600 0,040 14.000 500 0,035 11.000 300 0,030
14 16 18.000 720 0,036 15.000 600 0,030 14.000 500 0,020 11.000 300 0,020
14 22 12.000 300 0,006 10.000 250 0,005 9.000 210 0,005 8.000 180 0,004
1,5 4 21.500 1.200 0,168 18.000 1.000 0,140 18.000 900 0,110 14.000 600 0,090
1,5 6 21.500 1.200 0,168 18.000 1.000 0,140 18.000 900 0,110 14.000 600 0,090
1.5 8 19.000 960 0,120 16.000 800 0,100 15.000 700 0,080 12.000 400 0,070
1.5 10 19.000 960 0,096 16.000 800 0,080 15.000 700 0,070 12.000 400 0,050
IS 12 19.000 960 0,072 16.000 800 0,060 15.000 700 0,050 12.000 400 0,040
1.5 14 19.000 960 0,060 16.000 800 0,050 15.000 700 0,045 12.000 400 0,035
1,5 16 17.000 720 0,060 14.000 600 0,050 13.000 500 0,040 10.000 300 0,030
1.5 18 17.000 720 0,036 14.000 600 0,030 13.000 500 0,020 10.000 300 0,020
1,5 20 14.500 500 0,024 12.000 420 0,020 11.000 380 0,015 10.000 300 0,010
15 25 12.000 340 0,010 10.000 290 0,008 9.000 230 0,007 8.000 210 0,006
1,5 30 9.000 200 0,006 7.500 170 0,005 7.400 150 0,004 7.000 130 0,003
1.5 38 8.150 100 0,005 6.800 90 0,004 6.700 85 0,003 6.000 75 0,003
1,5 40 7.200 920 0,004 6.000 75 0,003 5.900 70 0,002 5.600 60 0,002
1.5 45 6.600 50 0,004 5.500 45 0,003 5.400 40 0,002 5.400 40 0,001
1,6 6 20.500 1.200 0,180 17.000 1.000 0,150 17.000 900 0,130 13.000 600 0,100
1,6 8 18.000 960 0,168 15.000 800 0,140 15.000 700 0,120 11.000 400 0,100
1,6 10 18.000 960 0,132 15.000 800 0,110 15.000 700 0,090 11.000 400 0,070
1,6 12 18.000 960 0,084 15.000 800 0,070 15.000 700 0,060 11.000 400 0,050
1,6 14 18.000 960 0,072 15.000 800 0,060 15.000 700 0,050 11.000 400 0,040
- 1,6 16 15.500 720 0,060 13.000 600 0,050 13.000 500 0,040 9.000 300 0,035
8 1,6 18 15.500 720 0,048 13.000 600 0,040 13.000 500 0,030 9.000 300 0,030
B 1,6 20 15.500 720 0,024 13.000 600 0,020 13.000 500 0,020 9.000 300 0,010
uh_ 1,8 6 19.000 1.300 0,264 16.000 1.100 0,220 15.000 1.000 0,180 12.000 700 0,140
-_ 18 8 19.000 1.300 0,252 16.000 1.100 0,210 15.000 1.000 0,170 12.000 700 0,130
5 1.8 10 17.000 960 0,144 14.000 800 0,120 14.000 700 0,100 10.000 500 0,080
w 18 12 17.000 960 0,120 14.000 800 0,100 14.000 700 0,080 10.000 500 0,070
e 18 14 17.000 960 0,096 14.000 800 0,080 14.000 700 0,060 10.000 500 0,050
L. 18 16 17.000 960 0,084 14.000 800 0,070 14.000 700 0,050 10.000 500 0,040
18 18 14.500 720 0,06 12.000 600 0,050 12.000 500 0,045 8.000 400 0,035
1.8 20 14.500 720 0,048 12.000 600 0,040 12.000 500 0,040 8.000 400 0,030
18 25 9.600 360 0,011 8.000 300 0,009 7.000 250 0,008 6.000 200 0,007
2 6 18.000 1.300 0,372 15.000 1.100 0,310 14.000 1.000 0,260 11.000 700 0,210
2 8 18.000 1.300 0,312 15.000 1.100 0,260 14.000 1.000 0,220 11.000 700 0,180
2 10 15.500 960 0,288 13.000 800 0,240 12.000 700 0,200 9.000 500 0,160
2 12 15.500 960 0,156 13.000 800 0,130 12.000 700 0,110 9.000 500 0,090
2 14 15.500 960 0,132 13.000 800 0,110 12.000 700 0,090 9.000 500 0,070
2 16 15.500 960 0,096 13.000 800 0,080 12.000 700 0,070 9.000 500 0,060
2 18 15.500 960 0,084 13.000 800 0,070 12.000 700 0,060 9.000 500 0,050
c 2 20 13.000 720 0,060 11.000 600 0,050 10.000 500 0,050 7.000 400 0,040
3 2 25 13.000 720 0,036 11.000 600 0,030 10.000 500 0,020 7.000 400 0,020
© 2 30 13.000 720 0,024 11.000 600 0,020 10.000 500 0,010 7.000 400 0,010
E 2 35 11.000 460 0,011 9.000 390 0,009 8.000 380 0,008 6.000 270 0,007
x 2 40 7.800 240 0,006 6.500 200 0,005 6.000 180 0,004 6.000 140 0,003
_E 2 50 6.950 120 0,002 5.800 100 0,002 5.700 95 0,002 5.000 80 0,002
v 2 60 6.000 60 0,001 5.000 50 0,001 5.000 45 0,001 5.000 40 0,001
v 255 8 14.500 1.300 0,468 12.000 1.100 0,390 11.000 1.000 0,330 9.000 700 0,260
25 10 14.500 1.300 0,396 12.000 1.100 0,330 11.000 1.000 0,280 9.000 700 0,220
2,5 12 14.500 1.300 0,276 12.000 1.100 0,230 11.000 1.000 0,190 9.000 700 0,150
2,5 14 12.000 960 0,204 10.000 800 0,170 9.000 700 0,140 7.000 500 0,110
25 16 12.000 960 0,144 10.000 800 0,120 9.000 700 0,100 7.000 500 0,080
25 18 12.000 960 0,132 10.000 800 0,110 9.000 700 0,090 7.000 500 0,070
25 20 12.000 960 0,108 10.000 800 0,090 9.000 700 0,080 7.000 500 0,060
2,5 25 9.600 720 0,096 8.000 600 0,080 8.000 500 0,060 6.000 400 0,050
25 30 9.600 720 0,036 8.000 600 0,030 8.000 500 0,030 6.000 400 0,020
2,5 40 7.800 330 0,008 6.500 280 0,007 6.000 270 0,005 6.000 240 0,005
25 50 6.950 200 0,002 5.800 170 0,002 5.700 160 0,002 5.000 130 0,002
3 8 12.000 1.300 0,432 10.000 1.100 0,360 10.000 1.000 0,300 8.000 700 0,240
3 10 12.000 1.300 0,348 10.000 1.100 0,290 10.000 1.000 0,240 8.000 700 0,190
3 12 12.000 1.300 0,324 10.000 1.100 0,270 10.000 1.000 0,230 8.000 700 0,180
3 14 12.000 1.300 0,300 10.000 1.100 0,250 10.000 1.000 0,210 8.000 700 0,170
3 16 12.000 960 0,240 10.000 800 0,200 9.000 700 0,170 6.000 500 0,130
3 18 12.000 960 0,168 10.000 800 0,140 9.000 700 0,120 6.000 500 0,100
3 20 12.000 960 0,156 10.000 800 0,130 9.000 700 0,110 6.000 500 0,080
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-LN-EDS

Nutenfrasen
cu <32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
GG-25/C45 1.2379/1.2344
D L2 (miSn-‘) (mmsmin) ap (misn-|) (mml/:min) ap (miSn-‘) (mmsmin) ap (miSn-‘) (mmF/:min) ap
3 25 12.000 960 0,132 10.000 800 0,110 9.000 700 0,090 6.000 500 0,07
3 30 9.600 720 0,108 8.000 600 0,090 7.000 500 0,080 5.000 400 0,06
3 35 9.600 720 0,084 8.000 600 0,070 7.000 500 0,060 5.000 400 0,05
3 40 9.600 720 0,048 8.000 600 0,040 7.000 500 0,030 5.000 400 0,02
3 50 6.950 320 0,011 5.800 270 0,009 5.700 240 0,005 5.000 200 0,004
4 12 8.550 1.350 0,456 7.000 1.100 0,380 7.000 1.000 0,320 6.000 700 0,26
4 16 8.550 1.350 0,432 7.000 1.100 0,360 7.000 1.000 0,300 6.000 700 0,24
4 20 8.550 970 0,408 7.000 800 0,340 6.000 700 0,280 5.000 500 0,22
4 25 8.550 970 0,312 7.000 800 0,260 6.000 700 0,220 5.000 500 0,18
4 30 8.550 970 0,228 7.000 800 0,190 6.000 700 0,160 5.000 500 0,13
4 35 8.550 970 0,204 7.000 800 0,170 6.000 700 0,140 5.000 500 0,11
4 40 7.300 730 0,168 6.000 600 0,140 5.000 600 0,120 4.000 400 0,1
4 45 7.300 730 0,144 6.000 600 0,120 5.000 600 0,100 4.000 400 0,08
4 50 7.300 730 0,060 6.000 600 0,050 5.000 600 0,040 4.000 400 0,03
4 60 6.100 340 0,024 5.000 280 0,020 5.000 270 0,020 4.000 250 0,01
5 16 7.300 1.350 0,54 6.000 1.100 0,450 5.000 900 0,380 5.000 600 0,3
5 20 7.300 1.150 0,516 6.000 950 0,430 5.000 780 0,360 5.000 600 0,29
5 25 6.100 970 0,504 5.000 800 0,420 5.000 700 0,350 5.000 600 0,28
5 30 6.100 970 0,456 5.000 800 0,380 5.000 700 0,300 5.000 600 0,25
5 35 6.100 970 0,396 5.000 800 0,330 5.000 700 0,280 5.000 600 0,22
5 40 6.100 730 0,340 5.000 600 0,280 4.000 580 0,200 4.000 500 0,18
5 50 4.900 610 0,180 4.000 500 0,150 3.000 400 0,130 3.000 400 0,1
5 60 4.900 420 0,072 4.000 350 0,060 3.000 330 0,060 3.000 300 0,04
Max.
Schnitttiefe a
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Wir empfehlen Luft-oder Minimalmengenschmierung fir die Bearbeitung von Kohlenstoffstahl und gehartetem Stahl.
3. Die oben angegebenen Schnittwerte sind fur reguldres 3D Frésen. Entnehmen Sie die Schnittdaten entsprechend Ihrer aktuellen Bearbeitungsaufgabe aus der oben gezeigten Tabelle.
4. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Spantiefe entsprechend Ihrer aktuelllen Zerspanungsbedingungen.
5. Schnittwerte sind fur Werkzeuge mit D >0,5, oder L/D (Ldnge/D) < 10. Bei anderen Auskragldngen mussen Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Spantiefe verandert werden.
6. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwindigkeit und Vorschub bei Bedarf.
S
[}
wn
‘©
(1
c
WXL-LN-EMS-6 2
wn
« ‘©
Nutenfrasen s
C<0,2% - GG ~30 HRC Gehérteter Stahl
Stahl mit geringem Kohlenstoffgehalt Legierter Stahl
St-37/ GG-25 42ChMo4 30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC
Ve 'IOO_ 78. 66‘ 62_ 60‘ 30‘
(m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
S F S F S F S F S F N F
2 (minT) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-1) (mm/min)
1 26.500 1.000 21.500 700 17.500 500 15.000 400 9.500 160 6.350 60
1.5 17.500 1.000 14.000 700 11.500 500 10.000 400 6.350 160 4.250 60 [
2 13.000 1.050 10.500 700 8.900 590 7.600 400 4.750 160 3.200 60 3
25 10.400 1.250 8.400 700 7.100 500 6.100 400 3.800 160 2.550 60 -g
3 8.900 1.000 7.200 700 5.900 500 5.050 400 3.150 160 2.100 60 =l
4 6.650 1.000 5.400 700 4.450 500 3.800 400 2.350 160 1.550 60 'E
B 5.300 1.000 4.300 700 3.550 500 3.050 400 1.900 160 1.250 60 =
6 4.450 1.000 3.600 700 2.950 500 2.500 400 1.550 160 1.050 60 ‘x
Sehmi » » -
tiefe 0,5D 0,05D
1. Benutzen Sie stabile und préazise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.
3. Benutzen Sie KihImittel mit rauchhemmenden Zusétzen
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-CR-EDS-6

Nutenfrasen
Legierte Stahle Speziallegierungen
C<0,2% - GG+ 30HRC ~30 HRC 30-38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC 35~60 HRC
C45 / GG25 ~750 N/mm2 42CrMo4 1.2344/1.2379 1.4301
@ S F S F S F S F S F S .
(min) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min) (min-) (mm/min)
0,2 32.000 125 32.000 115 32.000 100 32.000 920 32.000 60 24.500 30
03 32.000 190 32.000 170 32.000 150 32.000 135 32.000 90 18.000 40
0,4 32.000 250 32.000 230 32.000 200 32.000 180 32.000 120 14.000 40
0,5 32.000 320 32.000 290 32.000 250 32.000 225 26.000 130 12.000 40
0,6 32.000 380 32.000 345 32.000 310 27.500 250 22.000 130 10.500 40
0,8 32.000 512 32.000 460 29.000 370 22.000 280 17.500 130 8.750 45
1 30.000 600 27.000 480 25.000 400 19.000 300 14.000 130 7.600 50
1.2 26.500 630 23.500 510 21.000 400 15.500 300 11.500 130 6.600 55
14 22.500 630 20.000 510 18.000 400 13.500 300 10.000 130 5.900 55
15 21.000 630 19.000 510 16.500 400 12.500 300 9.500 130 5.700 60
1,6 19.500 630 17.500 510 15.500 400 11.500 300 8.950 130 5.550 60
1.8 17.500 630 15.500 510 14.000 400 10.500 300 7.950 130 5.300 65
2 15.500 630 14.000 510 12.500 400 9.500 300 7.150 130 4.750 65
25 12.500 630 11.000 510 10.000 400 7.600 300 5.700 130 3.800 65
Max. ap D ap D ap D ap
Schnitt- <1 0,1D <1 0,02D <1 0,01D
tiefe >1 03D >1 0,05D >1
WXL-HS-EBD
X Kohlenlzg%t;fesrt‘:{nolf?';;nlael:irlgem Gehérteter Stahl - vergiiteter Stahl « Edelstahl
Kupfer « Kupferlegierungen St-37
~32HRC 33~41HRC 42~50HRC
S E Schnitttiefe S E Schnitttiefe S E Schnitttiefe S E Schnitttiefe
R (min-1) (mm/min) ap pf (min-1) (mm/min) ap pf (min-1) (mm/min) ap pf (min-1) (mm/min) ap pf
0.1 50.000 540 0,01 0,02 50.000 540 0,01 0,02 50.000 540 0,01 0,02 50.000 440 0,01 0,02
0.2 50.000 880 0,02 0,04 50.000 750 0,02 0,04 50.000 750 0,02 0,04 50.000 680 0,02 0,04
0.3 50.000 1.840 0,02 0,04 50.000 910 0,02 0,04 50.000 910 0,02 0,04 50.000 840 0,02 0,04
0.4 50.000 2210 0,02 0,05 50.000 1.850 0,02 0,05 50.000 1.850 0,02 0,05 50.000 1.250 0,02 0,05
0.5 50.000 3.350 0,02 0,05 50.000 2.800 0,02 0,05 50.000 2.500 0,02 0,05 47.500 2.250 0,02 0,05
1 31.500 3.350 0,04 0,10 25.000 2.800 0,04 0,10 24.500 2.500 0,04 0,10 23.500 2.250 0,04 0,10
1.5 21.000 3.350 0,06 0,15 16.500 2.800 0,06 0,15 16.000 2.500 0,06 0,15 15.500 2.250 0,06 0,15
2 15.500 4.080 0,08 0,20 15.500 3.400 0,08 0,20 15.000 2.750 0,08 0,20 13.500 2450 0,08 0,20
3 10.500 5.160 0,12 0,30 13.500 4.300 0,30 0,60 11.500 2.750 0,30 0,60 9.500 2.250 0,12 0,30
4 7.900 3.840 0,16 0,40 10.000 3.200 0,40 0,80 8.950 2.100 0,40 0,80 7.150 1.700 0,16 0,40
5 6.300 3.120 0,20 0,50 8.250 2.600 0,50 1,00 7.150 1.700 0,50 1,00 5.700 1.350 0,20 0,50
6 5.250 2.580 0,24 0,60 6.850 2.150 0,50 2,40 5.950 1.400 0,50 2,40 4.750 1.100 0,24 0,60
Schnitt- Wﬂﬁp 8
tiefe A %
pf
1. Die 0.g. Schnittparameter gelten fur HSC-Frasen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten / hochprazisen Bearbeitungszentren.
2. Vorsicht Funkenbildung. Keine entflammbaren Kiihlschmierstoffe verwenden.
3. Wir empfehlen den Einsatz von Druckluft oder hochwertige KihImittel mit rauchhemmenden Eigenschaften.
4. Die Schnittparameter sollten an die jeweilige Bearbeitung angepasst werden.
*Sollte die Maschine 0.g. Schnittgeschwindigkeiten nicht erreichen, dann mit der gréBtmaglichen Schnittgeschwindigkeit arbeiten.




SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-EBD

Zentrumsschneidend
Geharteter Stahl
Cu
~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (min1) | (mm/min) = (mm) (mm) (min1) | (mm/min)  (mm) (mm) (min-1) | (mm/min)  (mm) (mm) (min-1) | (mm/min) = (mm) (mm)
R 0,05 40.000 150 0,003 0,005 32.000 75 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 170 0,005 0,005
RO,1 40.000 300 0,010 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 180 0,005 0,005
R0,2 40.000 490 0,020 0,080 32.000 410 0,020 0,080 32.000 330 0,020 0,080 32.000 205 0,020 0,040
R0,3 40.000 580 0,030 0,120 32.000 490 0,030 0,120 32.000 420 0,030 0,120 32.000 265 0,030 0,060
R0,4 40.000 660 0,040 0,160 32.000 550 0,040 0,160 31.500 420 0,040 0,160 27.500 290 0,040 0,080
R0O,5 32.000 750 0,050 0,200 31.500 620 0,050 0,200 25.000 400 0,050 0,200 22.000 285 0,050 0,100
R1 19.000 750 0,200 0,400 15.500 620 0,200 0,400 12.500 400 0,200 0,400 11.000 290 0,100 0,200
R15 12.500 760 0,300 0,600 10.500 630 0,300 0,600 8450 405 0,300 0,600 7.400 290 0,150 0,300
R2 9.500 760 0,400 0,800 7.950 630 0,400 0,800 6.350 445 0,400 0,800 5.550 370 0,200 0,400
R3 6.300 800 0,600 1,200 5.300 670 0,600 1,200 4.200 465 0,600 1,200 3.700 390 0,300 0,600
R4 4.750 950 0,800 1,600 3.950 790 0,800 1,600 3.150 555 0,800 1,600 2.750 455 0,400 0,800
R5 3.800 890 1,000 2,000 3.150 745 1,000 2,000 2.500 525 1,000 2,000 2.200 430 0,500 1,000
R6 3.750 840 1,200 2,400 2.650 700 1,200 2,400 2.100 490 1,200 2,400 1.850 430 0,600 1,200
R8 2.400 630 1,600 3,200 2.000 525 1,600 3,200 1.600 370 1,600 3,200 1.400 325 0,800 1,600
R10 1.900 500 2,000 4,000 1.600 420 2,000 4,000 1.250 290 2,000 4,000 1.100 260 1,000 2,000
Max. W |ap B
Schnitt- N0 %7\
tiefe
pf
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Benutzen Sie KihImittel mit rauchhemmenden Zusétzen.
3. Entnehmen sie die Schnittdaten entsprechend Ihrer aktuellen Bearbeitungsaufgabe aus der oben gezeigten Tabelle.
* Bei sehr langen Ausspannldngen, reduzieren sie bitte Schnittgeschwindigkeit und Vorschub.
**Wenn R kleiner 15° ist, kdnnen die in der Tabelle angegebenen Werte um das 1,5 bis 2-fache erhoht werden.
HSC Schlichtfrasen
Gehdrteter Stahl
Cu
~32 HRC 33~41 HRC 42~50 HRC
S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (min1) | (mm/min) (mm) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (mm) (min1) | (mm/min) (mm) (mm)
R0,5 50.000 3.350 0,020 0,050 50.000 2.800 0,020 0,050 50.000 2.500 0,020 0,050 47.500 2.250 0,020 0,050
R1 31.500 3.350 0,040 0,100 25.000 2.800 0,040 0,100 24.500 2.500 0,040 0,100 23.500 2.250 0,040 0,100
R1,5 21.000 3.350 0,060 0,150 16.500 2.800 0,060 0,150 16.000 2.500 0,060 0,150 15.500 2.250 0,060 0,150
R2 15.500 4.080 0,080 0,200 15.500 3.400 0,080 0,200 15.000 2.750 0,080 0,200 13.500 2450 0,080 0,200
R25 10.500 5.160 0,120 0,300 13.500 4.300 0,300 0,600 11.500 2.750 0,300 0,600 9.500 2.250 0,120 0,300
R3 7.900 3.840 0,160 0,400 10.000 3.200 0,400 0,800 8.950 2.100 0,400 0,800 7.150 1.700 0,160 0,400
R4 6.300 3.120 0,200 0,500 8250 2.600 0,500 1,000 7.150 1.700 0,500 1,000 5.700 1.350 0,200 0,500
R5 5.250 2.580 0,240 0,600 6.850 2.150 0,500 2,400 5.950 1.400 0,500 2,400 4.750 1.100 0,240 0,600
R6 4.950 1.550 0,320 0,800 4.110 1.290 0,500 3,200 4.460 1.050 0,500 3,200 3.560 820 0,320 0,800
R8 3.950 1.240 0,400 1,000 3.250 1.030 0,500 4,000 3.570 840 0,500 4,000 2.850 660 0,320 1,000

Max. /73’3 B
Schnitt- AzZaR %

tiefe
pf

1. Die Schnittdaten sind nur fiir HSC-Schlichten mit geeigneten Maschinen und Werkzeugaufnahmen.

2. Wir empfehlen Luftdruck als Ktihimittel, Wenn Sie Emulsion verwenden, bitte geeignetes Kihimedium mit rauchhemmenden Zuséatzen verwenden.

3. Entnehmen Sie die Schnittdaten entsprechend Ihrer aktuellen Bearbeitungsaufgabe aus der oben gezigten Tabelle.
4. Wenn B kleiner ist als 15°, kénnen die in der Tabelle angegebenen Werte um das 1,2 bis 1,5-fache erhoht werden
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WXL-LN-EBD

Zentrumsschneidend
33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Gehadrteter Stahl Geharteter Stahl
Lg S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm) (min1)  (mm/min)  (mm) (mm) (min1)  (mm/min) (mm) (mm)
0,05 03 32.000 150 0,005 0,005 32.000 75 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 35 0,005 0,005
0,05 0,5 32.000 120 0,005 0,005 32.000 60 0,005 0,005 32.000 40 0,005 0,005 32.000 25 0,005 0,005
0,1 03 32.000 300 0,020 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,005 0,005
0,1 0,5 32.000 300 0,020 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,005 0,005
0,1 0,75 32.000 300 0,020 0,020 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005
0,1 1 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1,25 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1,5 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1,75 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 2 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 2,5 32.000 75 0,010 0,010 32.000 50 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 40 0,003 0,005
0,1 3 32.000 75 0,010 0,010 32.000 50 0,005 0,005 32.000 50 0,005 0,005 32.000 40 0,003 0,005
0,15 0,5 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 0,6 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 0,75 32.000 600 0,020 0,030 32.000 400 0,010 0,015 32.000 300 0,010 0,015 32.000 300 0,005 0,005
0,15 1 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 1,25 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 15 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 1,75 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 2 32.000 450 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 2,25 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 25 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 2,75 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 3 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,005 0,010
0,15 35 32.000 270 0,020 0,020 32.000 180 0,010 0,010 32.000 120 0,010 0,010 32.000 120 0,005 0,010
0,15 4 32.000 270 0,020 0,020 32.000 180 0,010 0,010 32.000 120 0,010 0,010 32.000 120 0,005 0,005
0,15 4,5 32.000 270 0,020 0,020 32.000 180 0,010 0,010 32.000 120 0,010 0,010 32.000 120 0,003 0,005
0,15 5 32.000 150 0,010 0,020 32.000 100 0,005 0,010 32.000 70 0,005 0,010 32.000 70 0,003 0,005
0,2 0,5 32.000 750 0,025 0,050 32.000 500 0,015 0,025 32.000 400 0,015 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,2 0,75 32.000 750 0,025 0,050 32.000 500 0,015 0,025 32.000 400 0,015 0,020 32.000 400 0,010 0,010
0,2 1 32.000 600 0,025 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 1,5 32.000 600 0,025 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0.2 2 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 2,5 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 3 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 35 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 4 27.000 450 0,010 0,030 27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,2 4,5 24.000 300 0,010 0,030 27.000 200 0,005 0,015 27.000 100 0,005 0,012 27.000 100 0,005 0,010
- 0,2 5 24.000 300 0,010 0,030 27.000 200 0,005 0,015 27.000 100 0,005 0,012 27.000 100 0,005 0,010
8 0,2 55 21.000 300 0,010 0,020 27.000 200 0,005 0,010 27.000 100 0,005 0,008 27.000 100 0,005 0,005
:E 0,2 6 21.000 150 0,010 0,015 27.000 100 0,005 0,008 27.000 80 0,005 0,006 27.000 80 0,003 0,005
L 0,25 1 32.000 750 0,040 0,050 32.000 500 0,020 0,025 32.000 400 0,020 0,020 32.000 400 0,010 0,010
? 0,25 1,5 32.000 750 0,040 0,050 32.000 500 0,020 0,025 32.000 400 0,020 0,020 32.000 400 0,010 0,010
[ 0,25 2 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
:g 0,25 25 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
uh_ 0,25 3 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 35 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 4 27.000 450 0,040 0,050 27.000 300 0,020 0,025 27.000 200 0,020 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,25 4,5 21.000 300 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 200 0,020 0,020 20.000 200 0,010 0,010
0,25 5 21.000 300 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010
0,25 55 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,25 6 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,25 7 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,25 8 21.000 300 0,020 0,030 15.000 200 0,010 0,015 15.000 150 0,010 0,010 15.000 150 0,005 0,010
0,25 9 18.000 150 0,020 0,020 15.000 100 0,010 0,010 15.000 80 0,005 0,010 15.000 80 0,005 0,005
0,25 10 18.000 150 0,010 0,010 15.000 100 0,005 0,005 15.000 80 0,005 0,005 15.000 80 0,003 0,005
03 1 32.000 900 0,045 0,120 32.000 600 0,030 0,060 32.000 500 0,030 0,050 32.000 500 0,030 0,030
S 03 15 32.000 900 0,045 0,120 32.000 600 0,030 0,060 32.000 500 0,030 0,050 32.000 500 0,030 0,030
- 03 2 32.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
-g 03 25 30.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
=] 03 3 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050 24.000 200 0,030 0,030
‘c 03 35 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030
= 03 4 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030
“ 03 4,5 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,030 0,030
03 5 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,020 0,020
03 55 25.000 300 0,045 0,120 20.000 200 0,030 0,060 20.000 200 0,030 0,040 20.000 200 0,020 0,020
03 6 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
03 6,5 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
03 7 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
03 75 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
03 8 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
0,3 8,5 22.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,020 0,040 20.000 150 0,010 0,010
03 9 22.000 225 0,030 0,100 20.000 150 0,020 0,050 20.000 150 0,020 0,040 20.000 150 0,010 0,010
0,3 9,5 22.000 225 0,030 0,100 17.000 150 0,020 0,050 17.000 150 0,020 0,040 17.000 150 0,010 0,010
03 10 20.000 150 0,025 0,050 17.000 100 0,015 0,025 17.000 100 0,015 0,020 17.000 100 0,005 0,005
03 11 20.000 150 0,025 0,050 17.000 100 0,015 0,025 17.000 100 0,010 0,020 17.000 100 0,005 0,005
03 12 20.000 120 0,025 0,050 17.000 80 0,015 0,025 17.000 80 0,010 0,012 17.000 80 0,005 0,005
04 2 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
04 3 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
0,4 4 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,040
0,4 5 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
04 6 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
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Zentrumsschneidend
33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
Lg S F ap pf S F ap pf S F ap pf N F ap pf
R (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-1) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min1) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm)
04 7 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,025
04 8 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,025
04 © 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,025
04 10 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,025
04 12 20.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,025
0,5 2,5 28.000 900 0,075 0,200 25.000 600 0,050 0,100 21.000 400 0,050 0,080 21.000 400 0,050 0,050
0,5 3 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 4 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 o) 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 6 21.000 450 0,075 0,200 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 7 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,075 16.000 200 0,050 0,060 16.000 200 0,030 0,030
0,5 8 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,075 16.000 200 0,050 0,060 16.000 200 0,030 0,030
0,5 © 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,075 16.000 200 0,050 0,060 16.000 200 0,030 0,030
0,5 10 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,5 12 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,5 14 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,5 16 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 18 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 20 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 22 16.000 225 0,050 0,050 13.000 150 0,020 0,025 10.000 100 0,020 0,020 10.000 100 0,005 0,005
0,6 4 20.000 750 0,090 0,240 17.000 500 0,060 0,012 14.000 300 0,060 0,100 14.000 300 0,060 0,060
0,6 6 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,012 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060
0,6 8 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,012 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060
0,6 10 20.000 450 0,090 0,180 17.000 300 0,060 0,090 14.000 200 0,060 0,070 14.000 200 0,030 0,030
0,6 12 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,030 0,030
0,6 14 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,010 0,030
0,6 16 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,010 0,030
0,6 18 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,010 0,030
0,6 20 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,010 0,030
0,6 24 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,010 0,030
0,7 8 18.000 450 0,100 0,280 15.500 300 0,070 0,140 12.000 250 0,070 0,100 12.000 250 0,070 0,070
0,7 12 18.000 450 0,100 0,200 15.500 300 0,070 0,100 12.000 250 0,070 0,080 12.000 250 0,070 0,070
0,7 16 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060 0,090 9.000 150 0,040 0,070 9.000 150 0,010 0,030
0,75 3 20.000 900 0,120 0,300 15.000 600 0,080 0,150 12.000 500 0,080 0,120 12.000 300 0,080 0,100
0,75 4 20.000 900 0,120 0,300 15.000 600 0,080 0,150 12.000 500 0,080 0,120 12.000 300 0,080 0,100
0,75 6 18.000 750 0,120 0,300 15.000 500 0,080 0,150 12.000 350 0,080 0,120 12.000 300 0,080 0,100
0,75 8 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100
0,75 10 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100
0,75 12 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,090 12.000 250 0,050 0,060 E
0,75 14 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,090 12.000 250 0,050 0,060 :S
0,75 16 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,070 9.500 150 0,010 0,030 I.I::
0,75 18 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,070 9.500 150 0,010 0,030 R
0,75 20 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,070 9.500 150 0,010 0,030 c
0,75 22 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,070 9.500 150 0,010 0,030 3
0,75 30 13.000 300 0,090 0,180 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,070 9.500 150 0,010 0,030 :E
0,8 4 20.000 900 0,120 0,320 14.000 600 0,080 0,160 11.000 500 0,080 0,130 11.000 350 0,080 0,100 L
0,8 8 16.500 450 0,120 0,320 14.000 300 0,080 0,160 11.000 250 0,080 0,130 11.000 250 0,080 0,100
0,8 12 16.500 450 0,120 0,240 14.000 300 0,080 0,120 11.000 250 0,080 0,080 11.000 250 0,050 0,050
0,8 16 11.500 300 0,120 0,240 11.000 200 0,080 0,120 9.000 150 0,080 0,080 9.000 150 0,050 0,050
0,8 20 11.500 300 0,090 0,200 11.000 200 0,060 0,120 9.000 150 0,060 0,075 9.000 150 0,015 0,030
09 8 16.500 600 0,130 0,360 14.000 400 0,090 0,180 11.000 300 0,090 0,160 11.000 300 0,090 0,120
09 12 16.500 600 0,130 0,360 14.000 400 0,090 0,180 11.000 300 0,090 0,160 11.000 300 0,090 0,120
09 16 16.500 600 0,130 0,270 14.000 400 0,090 0,140 11.000 300 0,090 0,120 11.000 300 0,050 0,060
0,9 20 11.000 300 0,100 0,220 11.000 200 0,060 0,130 8.000 200 0,060 0,080 8.000 200 0,020 0,030
1 3 16.500 1.350 0,150 0,560 16.500 900 0,100 0,280 13.500 800 0,100 0,280 13.500 700 0,100 0,200
1 4 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
1 6 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200 c
1 8 16.500 1.050 0,150 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200 3
1 10 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200 [}
1 12 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200 -.S
1 14 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200 =
1 16 14.000 750 0,150 0,420 13.000 500 0,100 0,210 10.000 300 0,100 0,180 10.000 300 0,060 0,100 _g
1 18 14.000 750 0,150 0,420 13.000 500 0,100 0,210 10.000 300 0,100 0,180 10.000 300 0,060 0,100 “
1 20 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 22 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 25 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 30 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 35 10.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 40 10.000 300 0,150 0,420 10.000 200 0,100 0,210 8.000 160 0,100 0,180 8.000 160 0,060 0,100
1,25 6 16.000 1.050 0,180 0,700 12.000 700 0,120 0,350 10.000 600 0,120 0,300 10.000 600 0,100 0,250
1,25 10 14.000 1.050 0,180 0,700 12.000 700 0,120 0,350 10.000 600 0,120 0,300 10.000 600 0,100 0,250
1,25 15 14.000 600 0,180 0,700 10.000 400 0,120 0,350 8.500 300 0,120 0,300 8.500 300 0,100 0,250
1,25 20 12.000 600 0,180 0,560 10.000 400 0,120 0,280 8.500 300 0,120 0,200 8.500 300 0,080 0,150
1,25 25 12.000 450 0,180 0,560 8.000 300 0,120 0,280 6.500 250 0,120 0,200 6.500 250 0,080 0,150
1,25 30 12.000 375 0,180 0,560 8.000 250 0,120 0,280 6.500 200 0,120 0,200 6.500 200 0,080 0,150
1,25 35 12.000 375 0,180 0,560 8.000 250 0,120 0,280 6.500 200 0,120 0,200 6.500 200 0,080 0,150
15 6 15.000 1.200 0,200 0,840 9.500 800 0,150 0,420 7.500 600 0,150 0,420 7.500 600 0,150 0,300
15 8 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
15 10 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1,5 12 10.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
15 14 10.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser |Schnittdaten

WXL-LN-EBD

Zentrumsschneidend

=

33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Geharteter Stahl Gehdrteter Stahl
Lg S F ap pf N F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min1) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm)
1.5 15 10.000 600 0,200 0,840 8.500 400 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 16 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 20 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 25 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
1.5 30 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1.5 35 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1.5 40 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1,75 10 10.000 1.050 0,400 0,980 8.500 700 0,150 0,420 6.500 500 0,150 0,420 6.500 500 0,150 0,350
1,75 15 10.000 900 0,400 0,980 8.500 600 0,150 0,420 6.500 400 0,150 0,420 6.500 400 0,150 0,350
1,75 20 8.000 750 0,400 0,980 7.500 500 0,150 0,490 5.500 300 0,150 0,420 5.500 300 0,150 0,350
1,75 25 8.000 600 0,400 0,980 7.500 400 0,150 0,490 5.500 275 0,150 0,420 5.500 275 0,150 0,350
1,75 30 8.000 450 0,400 0,980 7.500 300 0,150 0,490 5.500 250 0,150 0,350 5.500 250 0,100 0,200
1,75 35 8.000 375 0,400 0,980 6.000 250 0,150 0,490 5.000 200 0,150 0,350 5.000 200 0,100 0,200
1,75 40 6.000 375 0,300 0,980 6.000 250 0,150 0,490 5.000 200 0,150 0,350 5.000 200 0,100 0,200
1,75 45 6.000 375 0,300 0,980 6.000 250 0,150 0,490 5.000 200 0,150 0,350 5.000 200 0,100 0,200
2 8 11.000 1.200 0,500 1,280 7.500 800 0,200 0,640 6.000 700 0,200 0,600 6.000 700 0,200 0,400
2 10 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 12 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 14 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 15 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 16 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 20 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 25 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 30 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200
2 35 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200
2 40 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
2 45 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
2 50 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
25 10 9.000 1.350 0,600 1,800 6.500 900 0,250 0,900 5.000 750 0,250 0,700 5.000 750 0,250 0,500
2,5 15 9.000 1.350 0,600 1,800 6.500 900 0,250 0,900 5.000 750 0,250 0,700 5.000 750 0,250 0,500
25 20 7.000 750 0,600 1,800 6.500 500 0,250 0,900 5.000 400 0,250 0,700 5.000 400 0,250 0,500
2,5 25 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 30 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
2,5 35 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 40 5.000 600 0,400 1,800 4.000 400 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
2,5 45 5.000 600 0,400 1,800 4.000 400 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
2,5 50 5.000 450 0,400 1,800 4.000 300 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
3 10 7.000 1.500 0,750 2,400 5.500 1.000 0,300 1,200 4.500 800 0,300 0,960 4.500 800 0,300 0,600
j- 20 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
g 3 25 6.000 900 0,750 2,400 5.500 600 0,300 1,200 4.500 400 0,300 0,960 4.500 400 0,300 0,600
=E 3 30 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
8 3 35 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
? 3 40 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
(7] 3 45 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
:3 3 50 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
s
Max. W |ap
Schnitt- A ///////
tiefe
pf
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Wir empfehlen Luft-oder Minimalmengenschmierung fir die Bearbeitung von Kohlenstoffstahl und gehértetem Stahl.
3. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Spantiefe entsprechend Ihrer aktuellen Zerspanungsbedingungen.
4. Schnittwerte sind fir Werkzeuge mit @ > 0.5 (R0.25), und L/D (Ldnge/D) < 10. Bei anderen Auskraglangen mussen Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Spantiefe verandert werden.
5. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwindigkeit und Vorschub bei Bedarf.

c
[
-
©
©
-
=
c
K=
v
wv

62



SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
\ | 33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
Lg S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-1) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min1) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm)
0,05 03 50.000 280 0,003 0,005 50.000 150 0,003 0,003 50.000 100 0,003 0,003 50.000 70 0,003 0,003
0,05 0,5 50.000 220 0,003 0,005 50.000 120 0,003 0,003 50.000 80 0,003 0,003 50.000 50 0,003 0,003

0,1 03 50.000 490 0,008 0,010 50.000 400 0,005 0,005 50.000 380 0,005 0,005 50.000 380 0,005 0,005

0,1 0,5 50.000 490 0,008 0,010 50.000 400 0,005 0,005 50.000 380 0,005 0,005 50.000 380 0,005 0,005

0,1 0,75 50.000 440 0,008 0,010 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005

0,1 1 50.000 440 0,008 0,010 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005

0,1 1,25 50.000 390 0,008 0,010 47.000 320 0,005 0,005 47.000 300 0,005 0,005 47.000 300 0,005 0,005

0,1 1.5 50.000 360 0,008 0,010 45.000 300 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005
0,1 1,75 50.000 350 0,008 0,010 42.000 260 0,005 0,005 42.000 240 0,005 0,005 42.000 240 0,005 0,005
0,1 2 50.000 320 0,008 0,010 38.000 230 0,005 0,005 38.000 210 0,005 0,005 37.000 200 0,005 0,005
0,15 0,5 50.000 750 0,008 0,020 50.000 620 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010
0,15 0,6 50.000 730 0,008 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
0,15 0,75 50.000 730 0,008 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
0,15 1 50.000 730 0,008 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
0,15 1,25 50.000 730 0,008 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
0,15 1,5 50.000 730 0,008 0,020 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
0,15 1,75 50.000 610 0,008 0,020 47.000 510 0,005 0,010 47.000 480 0,005 0,010 47.000 480 0,005 0,010
0,15 2 50.000 580 0,008 0,010 45.000 480 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005
0,15 2,25 50.000 490 0,008 0,010 45.000 400 0,005 0,005 45.000 380 0,005 0,005 45.000 380 0,005 0,005
0,15 25 50.000 360 0,008 0,010 40.000 300 0,005 0,005 40.000 280 0,005 0,005 40.000 280 0,005 0,005
0,15 2,75 50.000 320 0,008 0,010 38.000 250 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005
0,15 3 50.000 290 0,008 0,010 38.000 250 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005 37.000 230 0,005 0,005

0,2 0,5 50.000 1.100 0,015 0,040 50.000 920 0,020 0,010 50.000 870 0,010 0,020 50.000 870 0,010 0,020

0,2 0,75 50.000 1.090 0,015 0,040 50.000 900 0,020 0,010 50.000 850 0,010 0,020 50.000 850 0,010 0,020

0,2 1 50.000 1.090 0,015 0,040 50.000 900 0,020 0,010 50.000 850 0,010 0,020 50.000 850 0,010 0,020

0,2 12 50.000 970 0,015 0,040 50.000 800 0,020 0,010 50.000 760 0,010 0,020 50.000 760 0,010 0,020

0,2 2 50.000 850 0,015 0,040 50.000 700 0,020 0,010 50.000 660 0,010 0,020 50.000 660 0,010 0,020
0,2 25 50.000 670 0,012 0,030 45.000 550 0,015 0,008 45.000 520 0,010 0,015 45.000 520 0,008 0,015
0,2 3 48.000 540 0,008 0,020 43.000 500 0,005 0,010 43.000 470 0,010 0,010 43.000 470 0,005 0,010
0,2 B> 45.000 460 0,008 0,020 40.000 420 0,005 0,010 40.000 400 0,010 0,010 40.000 400 0,005 0,010
0,2 4 40.000 400 0,008 0,010 36.000 370 0,005 0,005 36.000 350 0,010 0,005 35.000 340 0,005 0,005
0,25 1 50.000 1.420 0,023 0,045 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.050 0,010 0,030 50.000 1.050 0,015 0,030
0,25 15 50.000 1.420 0,023 0,045 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.050 0,010 0,030 50.000 1.050 0,015 0,030
0,25 2 50.000 1.400 0,023 0,045 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 950 0,010 0,030 50.000 950 0,015 0,030
0,25 2,5 50.000 1.380 0,023 0,045 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 950 0,010 0,030 50.000 950 0,015 0,030
0,25 3 50.000 1.190 0,015 0,040 48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020
0,25 35 50.000 1.140 0,015 0,040 45.000 700 0,010 0,020 45.000 650 0,010 0,020 45.000 650 0,010 0,020
0,25 4 45.000 1.000 0,015 0,020 43.000 600 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010
0,25 45 38.000 940 0,015 0,020 38.000 500 0,010 0,010 38.000 470 0,010 0,010 38.000 470 0,010 0,010
0,25 5 30.000 760 0,008 0,020 30.000 400 0,005 0,010 30.000 380 0,005 0,010 29.000 360 0,005 0,010 -
03 1 50.000 1.660 0,045 0,100 50.000 1.400 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050 3
03 15 50.000 1.600 0,045 0,100 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 :E
03 2 50.000 1.600 0,045 0,100 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 L
0,3 25 50.000 1.550 0,045 0,100 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.100 0,030 0,050 50.000 1.100 0,030 0,050 .
03 3 50.000 1.550 0,030 0,060 50.000 1.200 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030 5
0,3 Bi5 50.000 1.340 0,030 0,060 45.000 1.000 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030 g
03 4 50.000 1.200 0,015 0,040 40.000 900 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020 I.Ih.
03 4,5 45.000 1.040 0,015 0,040 34.000 780 0,010 0,020 34.000 740 0,010 0,020 34.000 740 0,010 0,020
03 5 30.000 960 0,015 0,040 30.000 680 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020
03 55 30.000 820 0,015 0,040 28.000 650 0,010 0,020 28.000 610 0,010 0,020 28.000 610 0,010 0,020
03 6 30.000 720 0,015 0,040 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020 25.000 540 0,010 0,020
04 2 50.000 2.200 0,060 0,160 50.000 2.000 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080
04 3 50.000 1.740 0,060 0,160 48.000 1.600 0,040 0,080 48.000 1.500 0,040 0,080 48.000 1.500 0,040 0,080
04 4 50.000 1.680 0,060 0,160 40.000 1.200 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080
04 5 43.000 1.600 0,045 0,100 34.000 950 0,030 0,050 34.000 900 0,030 0,050 34.000 900 0,030 0,050
04 6 32.000 1.260 0,045 0,100 30.000 800 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050
04 7 30.000 1.000 0,020 0,080 25.000 600 0,010 0,020 25.000 570 0,010 0,020 25.000 570 0,010 0,020
04 8 24.000 720 0,010 0,040 23.000 450 0,005 0,010 23.000 420 0,005 0,010 23.000 420 0,005 0,010 =
05 25 50.000 3.270 0,075 0,200 50.000 3.400 0,050 0,100 50.000 3.200 0,050 0,100 50.000 3.200 0,050 0,100 .8
0,5 3 50.000 3.060 0,075 0,200 45.000 3.200 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100 _g
0,5 4 50.000 3.000 0,075 0,200 40.000 3.000 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100 ﬁ
0,5 5 47.000 2.870 0,075 0,200 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100 'E
0,5 6 43.000 2.600 0,075 0,200 30.000 2.000 0,050 0,100 30.000 1.900 0,050 0,100 30.000 1.900 0,050 0,100 <
0,5 7 30.000 2.350 0,075 0,150 27.000 1.700 0,050 0,100 27.000 1.600 0,050 0,100 27.000 1.600 0,050 0,100 “
05 8 27.000 2.000 0,075 0,150 26.000 1.600 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100

0,5 9 26.000 1.540 0,045 0,075 24.000 1.200 0,030 0,050 24.000 1.100 0,030 0,050 24.000 1.100 0,030 0,050

0,5 10 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020

0,6 4 40.000 3.000 0,120 0,210 40.000 3.000 0,060 0,120 40.000 2.850 0,060 0,120 40.000 2.850 0,060 0,120

0,6 6 35.000 2.600 0,090 0,210 32.000 2.100 0,060 0,120 32.000 2.000 0,060 0,120 32.000 2.000 0,060 0,120

0,6 8 30.000 2.000 0,090 0,210 25.000 1.700 0,060 0,120 25.000 1.600 0,060 0,120 25.000 1.600 0,060 0,120

0,6 10 21.000 1.400 0,075 0,120 20.000 1.200 0,050 0,100 20.000 1.100 0,050 0,100 18.000 990 0,050 0,100

0,6 12 20.000 1.000 0,045 0,100 19.000 900 0,030 0,050 17.000 850 0,030 0,050 16.000 800 0,030 0,050
0,7 8 30.000 2.100 0,140 0,245 25.000 1.700 0,070 0,140 25.000 1.600 0,070 0,140 25.000 1.600 0,070 0,140
0,7 12 22.000 1.210 0,060 0,140 19.000 1.000 0,030 0,070 19.000 950 0,030 0,070 19.000 950 0,030 0,070
0,75 g 50.000 5.330 0,150 0,300 50.000 4.800 0,075 0,150 50.000 4.800 0,075 0,150 50.000 4.800 0,075 0,150
0,75 4 42.000 4.110 0,150 0,300 40.000 3.900 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,150
0,75 6 32.000 3.000 0,150 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0,150
0,75 8 30.000 2.650 0,150 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,150
0,75 10 30.000 2.400 0,150 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0,150
0,75 12 24.000 1.400 0,150 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0,100
0,75 14 22.000 1.400 0,100 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0,100 17.000 1.100 0,050 0,100
0,38 4 40.000 4.500 0,160 0,320 38.000 4.000 0,080 0,160 38.000 3.800 0,080 0,160 38.000 3.600 0,080 0,160
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
SRR
3 33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC
Geharteter Stahl Gehdrteter Stahl
Lg S F ap pf N F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min1) [ (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm) (min-) | (mm/min)|  (mm) (mm)
038 8 26.000 3.000 0,160 0,320 24.000 3.000 0,080 0,160 24.000 2.800 0,080 0,160 23.000 2.600 0,080 0,160
0,8 12 24.000 2.400 0,120 0,200 21.000 1.800 0,050 0,100 21.000 1.700 0,050 0,100 20.000 1.600 0,050 0,100
0,8 16 18.000 1.600 0,100 0,200 16.000 800 0,050 0,100 16.000 760 0,050 0,100 15.000 700 0,050 0,100
0,9 8 25.000 3.200 0,180 0,540 24.000 3.000 0,090 0,270 24.000 2.800 0,090 0,270 23.000 2.600 0,090 0,270
09 12 22.000 2.500 0,180 0,360 18.000 1.800 0,090 0,180 15.800 1.500 0,090 0,180 14.700 1.350 0,090 0,180
0,9 16 16.000 1.200 0,100 0,240 16.000 980 0,050 0,120 14.000 850 0,050 0,120 13.000 780 0,050 0,120
1 3 50.000 5.800 0,200 0,400 50.000 5.600 0,100 0,200 50.000 5.600 0,100 0,200 47.000 5.300 0,100 0,200
1 4 50.000 5.800 0,200 0,400 50.000 5.600 0,100 0,200 50.000 5.600 0,100 0,200 47.000 5.300 0,100 0,200
1 6 38.000 4.000 0,200 0,400 36.000 3.000 0,100 0,200 36.000 2.800 0,100 0,200 34.000 2.600 0,100 0,200
1 8 27.000 3.360 0,200 0,400 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.400 0,100 0,200 23.000 2.200 0,100 0,200
1 10 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 12 16.000 2.580 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200
1 14 15.000 2.400 0,200 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 16 14.000 2.200 0,200 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 18 13.000 2.000 0,200 0,200 13.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.500 0,100 0,100 12.000 1.300 0,100 0,100
1 20 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,000 0,100
1,25 6 32.000 5.550 0,250 0,400 28.000 4.600 0,100 0,200 28.000 4.300 0,100 0,200 25.000 3.700 0,100 0,200
1,25 10 21.000 4.000 0,250 0,400 20.000 3.300 0,100 0,200 20.000 3.100 0,100 0,200 18.000 2.700 0,100 0,200
1,25 15 17.000 3.000 0,250 0,400 17.000 2.800 0,100 0,200 17.000 2.600 0,100 0,200 16.000 2.400 0,100 0,200
1,25 20 15.000 1.800 0,250 0,400 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1,25 25 12.000 1.010 0,060 0,100 12.000 1.000 0,030 0,050 12.000 950 0,030 0,050 10.000 860 0,030 0,050
1,25 30 10.000 800 0,060 0,100 = = = = = = = = = = = =
1.5 6 42.000 6.800 0,300 0,600 41.500 6.200 0,150 0,300 41.500 6.200 0,150 0,300 32.000 4.800 0,150 0,300
i 8 32.000 4.600 0,300 0,600 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300
15 10 28.000 4.000 0,300 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
1,5 12 24.000 3.100 0,300 0,600 20.000 3.000 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300
15 14 22.000 2.900 0,300 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
1,5 15 20.000 2.800 0,250 0,600 16.000 2.400 0,100 0,300 16.000 2.200 0,100 0,300 13.000 1.700 0,100 0,300
15 16 20.000 2.600 0,250 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1,5 20 16.000 2.200 0,250 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
15 25 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
1,5 30 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
11,7/5 10 26.000 5.400 0,375 0,600 25.000 3.750 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300 19.500 2.660 0,150 0,300
1,75 15 20.000 4.000 0,300 0,600 18.000 3.000 0,100 0,300 18.000 2.800 0,100 0,300 14.000 2.180 0,100 0,300
1,75 20 18.000 3.000 0,300 0,400 16.000 2.700 0,100 0,200 16.000 2.500 0,100 0,200 12.000 1.850 0,100 0,200
1,75 25 14.000 2.800 0,200 0,200 12.000 2.000 0,100 0,100 12.000 1.900 0,100 0,100 9.000 1.400 0,100 0,100
1,75 30 10.000 2.200 0,125 0,200 10.000 1.600 0,050 0,100 10.000 1.500 0,050 0,100 8.000 1.200 0,050 0,100
1,75 35 10.000 1.200 0,100 0,100 10.000 1.000 0,050 0,050 10.000 950 0,050 0,500 7.000 670 0,050 0,050
o 2 8 31.000 5.700 0,400 1,000 31.000 5.700 0,200 0,500 31.000 5.700 0,200 0,500 24.000 4.400 0,200 0,500
()] 2 10 25.000 4.500 0,400 1,000 25.000 4.500 0,200 0,500 25.000 4.200 0,200 0,500 20.000 3.300 0,200 0,500
:3 2 12 20.000 4.000 0,400 1,000 20.000 3.600 0,200 0,500 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500
uh_ 2 14 20.000 4.000 0,400 1,000 20.000 3.600 0,200 0,500 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500
—_— 2 15 20.000 4.000 0,400 1,000 20.000 3.600 0,200 0,500 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500
c 2 16 20.000 3.460 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2.300 0,200 0,500
g 2 20 18.000 3.000 0,400 0,500 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400 12.000 1.900 0,200 0,400
:E 2 25 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300
L. 2 30 16.000 2.850 0,250 0,400 14.000 2.400 0,100 0,200 14.000 2.200 0,100 0,200 11.000 1.700 0,100 0,200
2 35 14.000 2.200 0,250 0,400 12.000 1.800 0,100 0,200 12.000 1.700 0,100 0,200 9.000 1.700 0,100 0,200
2 40 12.000 1.600 0,125 0,200 10.000 1.300 0,050 0,100 10.000 1.200 0,050 0,100 7.000 840 0,050 0,100
25 10 25.000 5.600 0,500 1,250 25.000 5.400 0,250 0,500 25.000 5.400 0,250 0,500 19.000 4.000 0,250 0,500
pi5 15 20.000 4.400 0,500 1,250 20.000 4.200 0,250 0,500 20.000 3.900 0,250 0,500 16.000 3.100 0,250 0,500
25 20 18.000 3.800 0,500 1,250 16.000 3.500 0,250 0,500 16.000 3.300 0,250 0,500 12.000 2.400 0,250 0,500
25 25 20.000 3.400 0,400 0,750 15.000 3.200 0,200 0,300 15.000 3.000 0,200 0,300 12.000 2.400 0,200 0,300
2,5 30 16.000 2.900 0,250 0,750 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100 0,300
2,5 35 14.000 2.200 0,250 0,750 12.000 1.600 0,100 0,300 12.000 1.500 0,100 0,300 9.000 1.100 0,100 0,300
2,5 40 12.000 1.800 0,250 0,500 10.000 1.200 0,100 0,200 10.000 1.100 0,100 0,200 8.000 880 0,100 0,200
25 45 9.000 1.200 0,200 0,250 9.000 900 0,100 0,100 9.000 850 0,100 0,100 7.000 660 0,100 0,100
c 2,5 50 8.000 1.100 0,200 0,250 8.000 800 0,100 0,100 8.000 760 0,100 0,100 6.000 570 0,100 0,100
[ 3 10 22.000 5.900 0,750 1,250 20.000 5.400 0,300 0,500 20.000 5.000 0,300 0,500 15.000 3.750 0,300 0,500
""6 3 20 18.000 4.400 0,750 1,250 16.000 4.200 0,300 0,500 16.000 3.900 0,300 0,500 12.000 2.900 0,300 0,500
E 3 25 14.000 4.000 0,600 1,250 12.000 3.200 0,300 0,500 12.000 3.000 0,300 0,500 9.000 2.250 0,300 0,500
=4 3 30 10.000 3.200 0,600 1,250 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300 0,500
c 3 35 9.000 3.000 0,400 1,000 9.000 2.300 0,200 0,400 9.000 2.100 0,200 0,400 7.000 1.600 0,200 0,400
% 3 40 9.000 2.800 0,400 0,750 9.000 2.000 0,200 0,300 9.000 1.900 0,200 0,300 7.000 1.400 0,200 0,300
v 3 45 8.000 2.500 0,400 0,750 8.000 1.800 0,200 0,300 8.000 1.700 0,200 0,300 6.500 1.300 0,200 0,300
3 50 7.000 2.300 0,400 0,750 7.000 1.600 0,200 0,300 7.000 1.500 0,200 0,300 5.500 1.100 0,200 0,300
Max. 7, _|ap
Schnitt- Az
tiefe
pf
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel
2. Wir empfehlen Luft-oder Minimalmengenschmierung fir die Bearbeitung von Kohlenstoffstahl und gehértetem Stahl.
3. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Spantiefe entsprechend Ihrer aktuellen Zerspanungsbedingungen.
4. Schnittwerte sind fur Werkzeuge mit @ > 0.5 (R0.25), und L/D (Ldnge/D) < 10. Bei anderen Auskraglangen mussen Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Spantiefe verdndert werden
5. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwindigkeit und Vorschub bei Bedarf.
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-PC-EBD

Zentrumsschneidend
Cu ~32 HRC 3?'}'~41 HRC 4%~50 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
9 Schneid- S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R 12 winkel | (min1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min)  (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm)
0,1 0,5° 1 0,3° 32.000 200 0,020 0,020 32.000 150 0,010 0,010 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005
0,1 0,5° 1,5 0,3° 32.000 200 0,020 0,020 32.000 150 0,010 0,010 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005
0,1 0,5° 2 0,3° 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 0,5° 2,5 0,3° 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005 32.000 100 0,005 0,005 32.000 80 0,005 0,005
0,1 0,5° 3 0,3° 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005 32.000 80 0,005 0,005 32.000 60 0,003 0,005
0,1 1° 2 0,3° 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1° 2,5 0,3° 32.000 150 0,020 0,020 32.000 100 0,010 0,010 32.000 100 0,010 0,010 32.000 80 0,005 0,005
0,1 1° 3 0,3° 32.000 150 0,010 0,010 32.000 100 0,005 0,005 32.000 100 0,005 0,005 32.000 80 0,005 0,005
0,15 0,5° 2 0,3° 32.000 600 0,020 0,030 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 0,5° 3 0,3° 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,15 1° 3 0,3° 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,015 32.000 200 0,010 0,015 32.000 200 0,005 0,005
0,15 1° 4 0,3° 32.000 450 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010 32.000 200 0,010 0,010
0,2 0,5° 2 0,3° 27.000 450 0,030 0,050 32.000 400 0,015 0,025 32.000 300 0,015 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,2 0,5° 3 0,3° 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 0,5° 4 0,3° 27.000 450 0,020 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 0,5° 5 0,3° 27.000 400 0,015 0,050 27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,2 0,5° 6 0,3° 27.000 300 0,010 0,030 27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,2 1° 4 0,3° 27.000 450 0,025 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 1° 5 0,3° 27.000 450 0,020 0,050 27.000 300 0,015 0,025 27.000 200 0,015 0,020 27.000 200 0,010 0,010
0,2 1° 6 0,3° 27.000 400 0,015 0,050 27.000 300 0,005 0,015 27.000 200 0,005 0,012 27.000 200 0,005 0,010
0,25 0,5° 4 0,3° 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,015
0,25 0,5° 6 0,3° 27.000 450 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010
0,25 0,5° 8 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,25 0,5° 10 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,005 0,010
0,25 1° 4 0,3° 32.000 600 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,25 1° 6 0,3° 27.000 450 0,040 0,050 32.000 400 0,020 0,025 32.000 300 0,020 0,020 32.000 300 0,010 0,010
0,25 1° 8 0,3° 27.000 450 0,040 0,050 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010
0,25 1° 10 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,020 0,025 20.000 150 0,020 0,020 20.000 150 0,010 0,010
0,25 1° 12 0,3° 21.000 300 0,020 0,030 20.000 200 0,010 0,015 20.000 150 0,010 0,010 20.000 150 0,010 0,010
0,3 0,5° 2 0,3° 32.000 675 0,045 0,120 32.000 450 0,030 0,060 32.000 300 0,030 0,050 32.000 300 0,030 0,030
03 0,5° 4 0,3° 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050 24.000 200 0,030 0,030
03 0,5° 6 0,3° 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,020 0,020
0,3 0,5° 8 0,3° 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
0,3 0,5° 10 0,3° 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020
03 0,5° 12 0,3° 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,020 0,040 20.000 150 0,010 0,010
0,3 0,5° 16 0,3° 20.000 150 0,025 0,050 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,010 0,040 20.000 150 0,010 0,010
0,3 1° 4 0,3° 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,050 24.000 200 0,030 0,030
0,3 1° 6 0,3° 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,020 0,020

03 1° 8 0,3° 30.000 375 0,045 0,120 25.000 250 0,030 0,060 24.000 200 0,030 0,040 24.000 200 0,020 0,020 o
0,3 1° 10 0,3° 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 (7}
03 1° 12 0,3° 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 :8
0,3 1° 16 0,3° 25.000 225 0,045 0,120 20.000 150 0,030 0,060 20.000 150 0,030 0,040 20.000 150 0,020 0,020 Ir
04 0,5° 4 0,3° 27.000 675 0,060 0,160 23.000 450 0,040 0,080 21.000 300 0,040 0,060 21.000 300 0,040 0,080 —_
04 0,5° 6 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,030 0,050 c
04 0,5° 8 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,030 0,050 3
0,4 0,5° 12 0,3° 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,050 :E
0,4 1° 8 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,030 0,050 )
0,4 1° 12 0,3° 24.000 375 0,060 0,120 21.000 250 0,040 0,060 19.000 200 0,040 0,050 19.000 200 0,020 0,050
04 1° 16 0,3° 22.000 225 0,060 0,120 19.000 150 0,040 0,060 17.000 150 0,040 0,050 17.000 150 0,020 0,020
0,5 0,5° 6 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 0,5° 8 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 0,5° 10 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
05 0,5° 12 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 0,5° 16 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,025
0,5 0,5° 18 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,025
0,5 0,5° 20 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,025
0,5 0,5° 25 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 0,5° 30 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015 c
0,5 0,5° 35 0,3° 13.000 300 0,040 0,120 13.000 200 0,010 0,050 10.000 150 0,010 0,040 10.000 150 0,005 0,015 ()
0,5 1° 10 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050 TU'
05 1° 16 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050 E
0,5 1° 20 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,020 b~
0,5 1° 25 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,020 =
0,5 1° 30 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015 '5
0,5 1° 35 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015 (%]
0,5 1° 40 0,3° 18.000 300 0,060 0,120 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,015
0,5 1° 50 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 1° 60 0,3° 16.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,030 0,050 10.000 150 0,030 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 1° 70 0,3° 12.000 300 0,060 0,120 13.000 200 0,020 0,050 10.000 150 0,020 0,040 10.000 150 0,010 0,015
0,5 1,5° 8 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 1,5° 10 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 1,5° 12 0,3° 28.000 750 0,075 0,200 25.000 500 0,050 0,100 21.000 300 0,050 0,080 21.000 300 0,050 0,050
0,5 1,5° 16 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 20 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 25 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 30 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050
0,5 1,5° 35 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 17.000 200 0,030 0,050 14.000 150 0,030 0,040 14.000 150 0,010 0,020
0,5 2° 45 0,3° 21.000 450 0,075 0,150 19.000 300 0,050 0,100 16.000 200 0,050 0,080 16.000 200 0,050 0,050

0,6 0,5° 12 0,3° 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,120 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060

0,6 0,5° 25 0,3° 16.000 300 0,090 0,180 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,020 0,030

0,6 1° 12 0,3° 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,120 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060

0,6 1° 25 0,3° 16.000 300 0,090 0,240 14.000 200 0,060 0,090 11.000 150 0,060 0,070 11.000 150 0,020 0,030
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-PC-EBD

HSC Schlichtfrésen
Cu ~32 HRC 33'}.~41 HRC 42"~50 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
9 Cutting S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 angle (min-) | (mm/min)  (mm) (mm) (min-) | (mm/min) | (mm) (mm) (min-) | (mm/min)  (mm) (mm) (min-) | (mm/min) | (mm) (mm)
0,6 1,5° 12 0,3° 20.000 600 0,090 0,240 17.000 450 0,060 0,120 14.000 300 0,060 0,100 14.000 300 0,060 0,060
0,6 1,5° 25 0,3° 20.000 450 0,090 0,240 17.000 300 0,060 0,120 14.000 200 0,060 0,100 14.000 200 0,060 0,060
0,75 0,5° 8 0,3° 18.000 750 0,140 0,300 15.000 500 0,080 0,150 12.000 350 0,080 0,150 12.000 300 0,080 0,150
0,75 0,5° 10 0,3° 17.000 450 0,140 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 0,5° 12 0,3° 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 0,5° 16 0,3° 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100 12.000 250 0,075 0,100
0,75 0,5° 20 0,3° 13.000 300 0,120 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,050 0,100
0,75 0,5° 25 0,3° 13.000 300 0,120 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,050 0,100
0,75 0,5° 30 0,3° 13.000 300 0,120 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,035 0,100
0,75 0,5° 35 0,3° 13.000 300 0,090 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,030 0,100
0,75 1° 10 0,3° 18.000 750 0,140 0,300 15.000 500 0,080 0,150 12.000 350 0,080 0,150 12.000 300 0,080 0,150
0,75 1° 12 0,3° 17.000 450 0,140 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 1° 16 0,3° 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 1° 20 0,3° 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100 12.000 250 0,075 0,100
0,75 1° 25 0,3° 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100 12.000 250 0,050 0,100
0,75 1° 30 0,3° 13.000 300 0,090 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,030 0,100
0,75 1° 35 0,3° 13.000 300 0,090 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,020 0,100
0,75 1,5° 10 0,3° 18.000 750 0,120 0,300 15.000 500 0,080 0,150 12.000 350 0,080 0,150 12.000 300 0,080 0,150
0,75 1,5° 12 0,3° 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 1,5° 16 0,3° 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 1,5° 20 0,3° 17.000 450 0,120 0,300 15.000 300 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150 12.000 250 0,080 0,150
0,75 1,5° 25 0,3° 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100 12.000 250 0,075 0,100
0,75 1,5° 30 0,3° 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100 12.000 250 0,075 0,100
0,75 1,5° 35 0,3° 13.000 300 0,075 0,200 12.000 200 0,060 0,100 9.500 150 0,060 0,100 9.500 150 0,050 0,100
0,75 2° 38,6 0,3° 17.000 450 0,120 0,240 15.000 300 0,080 0,120 12.000 250 0,080 0,100 12.000 250 0,075 0,100
1 0,5° 8 0,3° 16.500 1.050 0,200 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
1 0,5° 10 0,3° 16.500 1.050 0,200 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
1 0,5° 12 0,3° 16.500 1.050 0,200 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
1 0,5° 16 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 0,5° 20 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 0,5° 25 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 0,5° 30 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 0,5° 35 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 0,5° 40 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 1° 16 0,3° 16.500 1.050 0,200 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
1 1° 20 0,3° 14.000 750 0,200 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 1° 25 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 1° 30 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,080 0,100
1 1° 35 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,080 0,100
S 1 1° 40 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
8 1 1° 50 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
:E 1 1° 60 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
L 1 1° 70 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
? 1 1,5° 16 0,3° 16.500 1.050 0,200 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
(] 1 1,5° 20 0,3° 16.500 1.050 0,200 0,560 16.500 700 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,280 13.500 500 0,100 0,200
;3 1 1,5° 25 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
I.Il: 1 1,5° 30 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 1,5° 35 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1 1,5° 41,5 0,3° 11.000 375 0,150 0,420 10.000 250 0,100 0,210 8.000 200 0,100 0,180 8.000 200 0,060 0,100
1 2° 31,5 0,3° 14.000 750 0,150 0,560 13.000 500 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,280 10.000 300 0,100 0,200
1.5 0,5° 8 0,3° 15.000 1.200 0,200 0,840 9.500 800 0,150 0,420 7.500 600 0,150 0,420 7.500 600 0,150 0,300
15 0,5° 10 0,3° 15.000 1.200 0,200 0,840 9.500 800 0,150 0,420 7.500 600 0,150 0,420 7.500 600 0,150 0,300
1,5 0,5° 12 0,3° 12.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1.5 0,5° 16 0,3° 10.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1.5 0,5° 20 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
15 0,5° 25 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
115 0,5° 30 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
1,5 0,5° 35 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
c 1.5 0,5° 40 0,3° 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
-8 1,5 0,5° 50 0,3° 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
-g 15 1° 20 0,3° 10.000 900 0,200 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
"; 1.5 1° 25 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
'E 1.5 1° 30 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
= 1,5 1° 35 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
,.x 15 1° 40 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
1.5 1° 50 0,3° 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1.5 1° 60 0,3° 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1,5 1° 70 0,3° 9.000 375 0,200 0,840 7.500 250 0,150 0,420 6.000 200 0,150 0,300 6.000 200 0,090 0,150
1,5 1,5° 20 0,3° 10.000 900 0,300 0,840 9.500 600 0,150 0,420 7.500 400 0,150 0,360 7.500 400 0,150 0,300
1,5 1,5° 25 0,3° 10.000 450 0,250 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 1,5° 30 0,3° 10.000 450 0,250 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1.5 1,5° 35 0,3° 10.000 450 0,250 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1,5 1,5° 40 0,3° 10.000 450 0,250 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
1,5 5 50 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
1.5 1,5° 62,5 0,3° 10.000 450 0,200 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,300 6.500 250 0,090 0,150
15 1,5° 47,5 0,3° 10.000 450 0,250 0,840 8.500 300 0,150 0,420 6.500 250 0,150 0,360 6.500 250 0,150 0,300
2 1° 20 0,5° 9.000 900 0,500 1,280 7.500 600 0,200 0,640 6.000 400 0,200 0,600 6.000 400 0,200 0,400
2 1° 30 0,5° 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
2 1° 40 0,5° 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,300
2 1° 50 0,5° 7.000 600 0,400 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,560 5.000 250 0,120 0,200
2 1° 60 0,5° 5.000 375 0,350 1,280 5.000 250 0,200 0,640 4.000 200 0,200 0,560 4.000 200 0,120 0,200
2 1,5° 44,2 0,5° 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,400
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-PC-EBD

Zentrumsschneidend
=
33~41 HRC 42~50 HRC
Cu ~32 HRC . u
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
0 Schneid- S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 winkel | (min1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min)  (mm) (mm)
2 2° 34 0,5° 7.000 600 0,500 1,280 6.000 400 0,200 0,640 5.000 250 0,200 0,600 5.000 250 0,200 0,500
25 1° 30 0,5° 7.000 750 0,600 1,800 6.500 500 0,250 0,900 5.000 400 0,250 0,700 5.000 400 0,250 0,500
25 1° 40 0,5° 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 1° 60 0,5° 5.000 600 0,400 1,800 4.000 400 0,250 0,900 4.000 200 0,250 0,600 4.000 200 0,200 0,250
25 1,5° 26,9 0,5° 9.000 1.350 0,600 1,800 6.500 900 0,250 0,900 5.000 750 0,250 0,700 5.000 750 0,250 0,500
2 15" 65,1 0,5° 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
25 2° 50,1 0,5° 6.000 750 0,600 1,800 5.000 500 0,250 0,900 4.000 250 0,250 0,700 4.000 250 0,250 0,500
3 1° 30 0,5° 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
3 1° 40 0,5° 5.000 600 0,750 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 1° 50 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 1° 60 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 1° 70 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,300
3 1° 80 0,5° 5.000 600 0,450 2,400 4.000 400 0,200 1,200 4.000 300 0,200 0,960 4.000 300 0,200 0,300
3 1,5° 49 0,5° 5.000 600 0,600 2,400 4.000 400 0,300 1,200 4.000 300 0,300 0,960 4.000 300 0,300 0,600
3 2° 36 0,5° 7.000 1.200 0,750 2,400 5.500 800 0,300 1,200 4.500 600 0,300 0,960 4.500 600 0,300 0,600
Max. 7 7Ep
Schnitt- A/ ///////
tiefe
pf
1. Es sollten hochtechnologische Maschinen und Spannzangen eingesetzt werden. Wenn dies nicht maglich ist, sollten die oben genannten Schnittdaten reduziert werden.
2. Werkzeugvibrationen sollten fur hochste Genauigkeit auf ein Minimum reduziert werden.
3. Benutzen Sie ein geeignetes KihImittel um Rauchentwicklung zu vermeiden.
4. Fur das Zerspanen von Ecken, Abtrag, Resten sollten Sie die Schnittgeschwindigkeit und den Vorschub um 70% reduzieren!
5. Stabilere High Feed Bearbeitungen kénnen durch bestimmte Radiusfunktionen Maschinenseitig oder mit dem CAM System erreicht werden.
6. Wenn die Schnittkrafte schwanken (in den Ecken) oder wenn hdchste Prazision gefragt ist, sollten Sie die Drehzahlen genau priifen.
7. Wenn Sie mit einem gréBeren Schnittwinkel zerspanen wie angegeben, sollten Sie die Schnittgeschwindigkeit senken.
8. Wenn verschiedene Schneiddle verwendet werden, oder wenn Sie genaue Frasoperationen benétigen fahren Sie die Maschine unter den oben angegebenen Schnittdaten.
9. Falls Ihre Maschinenleistung in Bezug auf die Drehzahlen die empfohlenen Schnittdaten nicht erreicht, reduzieren Sie bitte die Schnittgeschwindigkeit auf die Moglichkeiten Ihrer Maschine.
10. Bei den angegebenen Schnittdaten handelt es sich um eine Richtlinie fir die Bearbeitung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten individuell auf Ihre tatsachlichen Bearbeitungsbedingungen
eingestellt werden.
11. Die Schnittkonditionen sind ausgelegt fir eine mittlere Bearbeitung nach dem Schruppen.
12. Wenn die Arbeit umfangreiches Schruppen auf ebenen Fléchen umfasst, kénnen Rattermarken auftreten.
13. Wenn die Schnitttiefe gering ist, sollten Sie die Schnittgeschwindigkeit erhdhen um Rattern zu vermeiden.

Frasen | Fraser

Schnittdaten

67



SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXL-PC-EBD

HSC Schlichtfrasen
cu ~32 HRC 3%~41 HRC 4'{~50 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
8 Schneid- S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 winkel | (min7) | (mm/min) | (mm) (mm) (min-) | (mm/min) | (mm) (mm) (min-) | (mm/min)  (mm) (mm) (min) | (mm/min)  (mm) (mm)
0.1 0.5° 1 0.3° 50.000 440 0,007 0,010 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,1 0,5° 15 0,3° 50.000 440 0,007 0,010 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,1 0,5° 2 0,3° 50.000 360 0,007 0,010 45.000 300 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005
0,1 0,5° 25 0,3° 50.000 320 0,007 0,010 38.000 230 0,005 0,005 38.000 210 0,005 0,005 37.000 200 0,005 0,005
0,1 0,5° 3 0,3° 50.000 250 0,007 0,010 38.000 200 0,005 0,005 38.000 180 0,005 0,005 37.000 150 0,003 0,005
0,1 1° 35 0,3° 50.000 440 0,007 0,010 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,1 1° 4 0,3° 50.000 360 0,007 0,010 45.000 300 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005
0,1 1° 4,5 0,3° 50.000 320 0,007 0,010 38.000 230 0,005 0,005 38.000 210 0,005 0,005 37.000 200 0,005 0,005
15 0,5° 2 0,3° 50.000 730 0,007 0,020  50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010  50.000 570 0,005 0,005
1.5 0,5° 3 0,3° 50.000 580 0,007 0,010 45.000 480 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005
115 1° 3 0,3° 50.000 610 0,007 0,020  47.000 510 0,005 0,010 47.000 480 0,005 0,010  47.000 480 0,005 0,005
1,5 1° 4 0,3° 50.000 580 0,007 0,010  45.000 480 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005
0,2 0,5° 2 0,3° 50.000 970 0,015 0,040 50.000 800 0,010 0,020 50.000 760 0,010 0,020 50.000 760 0,010 0,010
0,2 0,5° 3 0,3° 50.000 670 0,012 0,030 45.000 550 0,008 0,015 45.000 520 0,008 0,015 45.000 520 0,008 0,010
0,2 0,5° 4 0,3° 48.000 540 0,007 0,020 43.000 500 0,005 0,010 43.000 470 0,005 0,010 43.000 470 0,005 0,010
0,2 0,5° 5 0,3° 45.000 480 0,007 0,020 40.000 420 0,005 0,010 40.000 400 0,005 0,010 40.000 400 0,005 0,010
0,2 0,5° 6 0,3° 40.000 400 0,007 0,010 36.000 370 0,005 0,005 36.000 350 0,005 0,005 35.000 340 0,005 0,005
0,2 1° 4 0,3° 50.000 670 0,012 0,030 45.000 550 0,008 0,015 45.000 520 0,008 0,015 45.000 520 0,008 0,010
0,2 1° 5 0,3° 48.000 540 0,007 0,020 43.000 500 0,005 0,010  43.000 470 0,005 0,010 43.000 470 0,005 0,010
0,2 1° 6 0,3° 45.000 480 0,007 0,020 40.000 420 0,005 0,010  40.000 400 0,005 0,010 40.000 400 0,005 0,010
0,25 0,5° 4 0,3° 50.000 1.200 0,015 0,040 48.000 900 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,015
0,25 0,5° 6 0,3° 38.000 940 0,015 0,020 38.000 500 0,010 0,010 38.000 470 0,010 0,010 38.000 470 0,010 0,010
0,25 0,5° 8 0,3° 30.000 760 0,007 0,020 30.000 400 0,005 0,010 30.000 380 0,005 0,010 29.000 360 0,005 0,010
0,25 0,5° 10 0,3° 30.000 500 0,005 0,020 30.000 400 0,005 0,010 30.000 300 0,005 0,010 29.000 250 0,005 0,010
0,25 1° 4 0,3° 50.000 1.200 0,015 0,040  48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,010
0,25 1° 6 0,3° 50.000 1.200 0,015 0,040 48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,010
0,25 1° 8 0,3° 50.000 1.200 0,015 0,040  48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020  48.000 850 0,010 0,010
0,25 1° 10 0,3° 30.000 760 0,007 0,020 30.000 400 0,005 0,010 30.000 380 0,005 0,010 29.000 360 0,005 0,010
0,25 1° 12 0,3° 30.000 760 0,007 0,020 30.000 400 0,005 0,010 30.000 380 0,005 0,010 29.000 360 0,005 0,010
03 0,5° 2 0,3° 50.000 1.550 0,030 0,060 50.000 1.200 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030
03 0,5° 4 0,3° 50.000 1.350 0,030 0,060 45.000 1.000 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030
0,3 0,5° 6 0,3° 35.000 960 0,015 0,040 30.000 680 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020
03 0,5° 8 0,3° 30.000 720 0,015 0,040 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020 25.000 540 0,010 0,020
03 0,5° 10 0,3° 30.000 500 0,015 0,040 26.000 480 0,010 0,020 26.000 450 0,010 0,020 25.000 380 0,010 0,020
03 0,5° 12 0,3° 30.000 500 0,010 0,040 26.000 480 0,007 0,020 26.000 450 0,007 0,020 25.000 380 0,007 0,010
03 0,5° 16 0,3° 30.000 400 0,007 0,040 26.000 380 0,005 0,020 26.000 360 0,005 0,020 25.000 300 0,005 0,010
03 1° 4 0,3° 50.000 1.350 0,030 0,060 45.000 1.000 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030
0,3 1° 6 0,3° 35.000 960 0,015 0,040 30.000 680 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020
03 1° 8 0,3° 35.000 960 0,015 0,040 30.000 680 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020
a 0,3 1° 10 0,3° 30.000 720 0,015 0,040 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020 25.000 540 0,010 0,020
:g 03 1° 12 0,3° 30.000 720 0,015 0,040 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020 25.000 540 0,010 0,020
E 0,3 1° 16 0,3° 30.000 500 0,015 0,040 26.000 480 0,010 0,020 26.000 450 0,010 0,020 25.000 380 0,010 0,020
—_ 04 0,5° 4 0,3° 50.000 1.750 0,060 0,160 48.000 1.600 0,040 0,080 48.000 1.500 0,040 0,060 48.000 1.500 0,040 0,040
c 04 0,5° 6 0,3° 43.000 1.600 0,045 0,100 34.000 950 0,030 0,050 34.000 900 0,030 0,050 34.000 900 0,020 0,025
g 04 0,5° 8 0,3° 32.000 1.250 0,045 0,100 30.000 800 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050 30.000 760 0,020 0,025
:E 0,4 0,5° 12 0,3° 24.000 720 0,010 0,040 23.000 450 0,005 0,010 23.000 420 0,005 0,010 23.000 420 0,005 0,025
[ 04 1° 8 0,3° 43.000 1.600 0,045 0,100 34.000 950 0,030 0,050 34.000 900 0,030 0,050 34.000 900 0,020 0,025
0,4 1° 12 0,3° 32.000 1.250 0,045 0,100 30.000 800 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050 30.000 760 0,020 0,025
04 1° 16 0,3° 24.000 720 0,010 0,040  23.000 450 0,005 0,010  23.000 420 0,005 0,010  23.000 420 0,005 0,015
0,5 0,5° 6 0,3° 47.000 2.850 0,075 0,200 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,080 36.000 2.100 0,050 0,050
0,5 0,5° 8 0,3° 30.000 2.350 0,075 0,150 27.000 1.700 0,050 0,100 27.000 1.600 0,050 0,080 27.000 1.600 0,050 0,050
0,5 0,5° 10 0,3° 27.000 2.000 0,075 0,150 26.000 1.600 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,080 26.000 1.500 0,050 0,050
0,5 0,5° 12 0,3° 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,050 21.000 950 0,010 0,020
0,5 0,5° 16 0,3° 24.000 1.000 0,015 0,040 22.000 770 0,010 0,020 22.000 700 0,010 0,020 21.000 680 0,010 0,020
05 0,5° 18 0,3° 24.000 1.000 0,010 0,040 22.000 770 0,007 0,020 22.000 700 0,007 0,020 21.000 680 0,007 0,020
0,5 0,5° 20 0,3° 24.000 1.000 0,010 0,030 22.000 770 0,007 0,015 22.000 700 0,007 0,015 21.000 680 0,007 0,015
05 0,5° 25 0,3° 20.000 800 0,010 0,030 18.000 600 0,007 0,015 18.000 480 0,007 0,015 17.000 550 0,007 0,015
c 0,5 0,5° 30 0,3° 20.000 800 0,007 0,030 18.000 600 0,005 0,015 18.000 480 0,005 0,015 17.000 550 0,005 0,015
2 0,5 0,5° 35 0,3° 15.000 550 0,005 0,030 14.000 450 0,005 0,010 12.000 400 0,005 0,010 11.000 350 0,005 0,010
] 0,5 1° 10 0,3° 30.000 2350 0,075 0,150 27.000 1.700 0,050 0,100 27.000 1.600 0,050 0,050 27.000 1.600 0,050 0,050
E 05 1° 16 0,3° 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
= 0,5 1° 20 0,3° 24.000 1.000 0,015 0,040 22.000 770 0,010 0,020 22.000 700 0,010 0,020 21.000 680 0,010 0,015
_E 0,5 1° 25 0,3° 24.000 1.000 0,015 0,040 22.000 770 0,010 0,020 22.000 700 0,010 0,020 21.000 680 0,010 0,015
v 0,5 1° 30 0,3° 24.000 1.000 0,010 0,040 22.000 770 0,007 0,020 22.000 700 0,007 0,020 21.000 680 0,007 0,015
v 0,5 1° 35 0,3° 24.000 1.000 0,010 0,030 22.000 770 0,007 0,015 22.000 700 0,007 0,015 21.000 680 0,007 0,015
0,5 1° 40 0,3° 22.000 1.000 0,010 0,030 20.000 770 0,007 0,015 20.000 700 0,007 0,015 19.000 680 0,007 0,015
0,5 1° 50 0,3° 20.000 800 0,010 0,030 18.000 600 0,007 0,015 18.000 480 0,007 0,015 17.000 550 0,007 0,010
0,5 1° 60 0,3° 18.000 800 0,007 0,030 16.000 600 0,005 0,015 16.000 480 0,005 0,015 15.000 550 0,005 0,015
0,5 1° 70 0,3° 15.000 600 0,005 0,030 14.000 480 0,005 0,015 13.000 380 0,005 0,015 12.000 450 0,005 0,015
0,5 1,5° 8 0,3° 47.000 2.850 0,075 0,200 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,080 36.000 2.100 0,050 0,050
0,5 1,5° 10 0,3° 30.000 2350 0,075 0,150 27.000 1.700 0,050 0,100 27.000 1.600 0,050 0,080 27.000 1.600 0,050 0,050
0,5 1,5° 12 0,3° 30.000 2350 0,075 0,150 27.000 1.700 0,050 0,100 27.000 1.600 0,050 0,080 27.000 1.600 0,050 0,050
05 1,5° 16 0,3° 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
0,5 1,5° 20 0,3° 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
0,5 1,5° 25 0,3° 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
0,5 1,5° 30 0,3° 24.000 1.000 0,015 0,040 22.000 770 0,010 0,020 22.000 700 0,010 0,020 21.000 680 0,010 0,020
0,5 1,5° 35 0,3° 24.000 1.000 0,015 0,040 22.000 770 0,010 0,020 22.000 700 0,010 0,020 21.000 680 0,010 0,020
0,5 2° 45 0,3° 24.000 1.400 0,015 0,040 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 950 0,010 0,020
0,6 0,5° 12 0,3° 30.000 2.000 0,090 0,210 25.000 1.700 0,060 0,120 25.000 1.600 0,060 0,100 25.000 1.600 0,060 0,060
0,6 0,5° 25 0,3° 24.000 1.000 0,020 0,040 22.000 770 0,015 0,020 22.000 700 0,015 0,020 21.000 680 0,015 0,030
0,6 1° 12 0,3° 30.000 2.200 0,090 0,210 25.000 2.000 0,060 0,120 25.000 2.000 0,060 0,100 25.000 1.900 0,060 0,060
0,6 1° 25 0,3° 30.000 2.000 0,040 0,210 25.000 1.700 0,060 0,090 25.000 1.600 0,060 0,050 25.000 1.600 0,020 0,030
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-PC-EBD

HSC Schlichtfrasen
Cu 32 HRC 3.?~41 HRC 4%~50 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
9 Schneid- S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R 12 winkel (min) | (mm/min)  (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min)  (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm) (mm)
0,6 1,5° 12 0,3° 30.000 2.200 0,090 0,210 25.000 2.000 0,060 0,120 25.000 2.000 0,060 0,100 25.000 1.900 0,060 0,060
0,6 1,5° 25 0,3° 30.000 2.000 0,050 0,210 25.000 1.700 0,060 0,120 25.000 1.600 0.06 0.100 25.000 1.600 0.050 0.060
0,75 0,5° 8 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0,120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 0,5° 10 0,3° 30.000 2.650 0,120 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0.120 24.000 2.100 0,075 0,100
0,75 0,5° 12 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,075 0,100
0,75 0,5° 16 0,3° 24.000 1.400 0,120 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 0,5° 20 0,3° 22.000 1.400 0,100 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.070 17.000 1.100 0,030 0,030
0,75 0,5° 25 0,3° 22.000 1.100 0,100 0,200 18.000 1.000 0,050 0,100 18.000 900 0,050 0.070 17.000 900 0,020 0,030
0,75 0,5° 30 0,3° 22.000 1.100 0,075 0,200 18.000 1.000 0,035 0,100 18.000 900 0,035 0.070 17.000 900 0,010 0,030
0,75 0,5° 35 0,3° 20.000 1.000 0,050 0,200 17.000 9.000 0,030 0,100 17.000 800 0,030 0.070 15.000 800 0,010 0,030
0,75 1° 10 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0.120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 1° 12 0,3° 30.000 2.650 0,120 0,300 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0.120 24.000 2.100 0,075 0,100
0,75 1° 16 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,075 0,100
0,75 1° 20 0,3° 24.000 1.400 0,120 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 1° 25 0,3° 22.000 1.400 0,100 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.090 17.000 1.100 0,050 0,060
0,75 1° 30 0,3° 22.000 1.400 0,070 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.070 17.000 1.100 0,030 0,030
0,75 1° 35 0,3° 22.000 1.100 0,070 0,200 18.000 1.000 0,050 0,100 18.000 900 0,050 0.070 17.000 900 0,020 0,030
0,75 1,5° 10 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0.120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 1,5° 12 0,3° 32.000 3.000 0,120 0,300 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0.120 30.000 2.700 0,075 0,100
0,75 1,5° 16 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,075 0,100
0,75 1,5° 20 0,3° 30.000 2.400 0,120 0,300 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0.120 24.000 1.900 0,080 0,100
0,75 1,5° 25 0,3° 24.000 1.400 0,100 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 1,5° 30 0,3° 24.000 1.400 0,100 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0.090 21.000 1.300 0,050 0,060
0,75 1,5° 35 0,3° 22.000 1.400 0,050 0,200 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0.070 17.000 1.100 0,020 0,030
0,75 2° 38,6 0,3° 24.000 1.400 0,100 0,200 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0,090 21.000 1.300 0,050 0,060
1 0.5° 8 0.3° 27.000 3.350 0,150 0,400 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.400 0,100 0,200 23.000 2.200 0,100 0,200
1 0,5° 10 0,3° 22.000 3.050 0,150 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 0,5° 12 0,3° 22.000 3.050 0,150 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 0,5° 16 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 0,5° 20 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 0,5° 25 0,3° 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100
1 0,5° 30 0,3° 12.000 1.000 0,100 0,200 12.000 1.000 0,050 0,100 11.000 900 0,050 0,100 10.000 800 0,050 0,100
1 0,5° 35 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,200 12.000 1.000 0,030 0,100 11.000 900 0,030 0,100 10.000 800 0,030 0,100
1 0,5° 40 0,3° 12.000 800 0,050 0,200 12.000 800 0,020 0,100 11.000 800 0,020 0,100 10.000 700 0,020 0,100
1 1° 16 0,3° 22.000 3.050 0,150 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200
1 1° 20 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
1 1° 25 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 1° 30 0,3° 14.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,070 0,100
1 1° 35 0,3° 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100 Gh)
1 1° 40 0,3° 12.000 1.000 0,100 0,200 12.000 1.000 0,050 0,100 11.000 900 0,050 0,100 10.000 800 0,050 0,100 w
1 1° 50 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,200 12.000 1.000 0,030 0,100 11.000 900 0,030 0,100 10.000 800 0,030 0,100 :E
1 1° 60 0,3° 12.000 800 0,050 0,200 12.000 800 0,020 0,100 11.000 800 0,020 0,100 10.000 700 0,020 0,100 i
1 1° 70 0,3° 12.000 800 0,030 0,100 12.000 800 0,010 0,050 11.000 800 0,010 0,050 10.000 700 0,010 0,050 c
1 1,5° 16 0,3° 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200 g
1 1,5° 20 0,3° 22.000 3.050 0,200 0,400 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200 Hyl
1 1,5° 25 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200 E
1 1,5° 30 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 1,5° 35 0,3° 15.000 2.200 0,150 0,200 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100
1 1,5° 41,5 0,3° 12.000 1.200 0,100 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100
1 2° 31,5 0,3° 15.000 2.400 0,150 0,300 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200
15 0,5° 8 0,3° 32.000 4.600 0,200 0,600 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300
1,5 0,5° 10 0,3° 28.000 4.000 0,200 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
15 0,5° 12 0,3° 28.000 4.000 0,200 0,600 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
1,5 0,5° 16 0,3° 22.000 2.900 0,200 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
1,5 0,5° 20 0,3° 20.000 2.600 0,150 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
1,5 0,5° 25 0,3° 16.000 2.200 0,150 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
15 0,5° 30 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100 c
1,5 0,5° 35 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050 (V]
15 0,5° 40 0,3° 12.000 800 0,075 0,100 10.000 600 0,030 0,050 9.000 600 0,030 0,050 7.800 480 0,030 0,050 Tc’
1,5 0,5° 50 0,3° 10.000 650 0,050 0,100 8.000 500 0,020 0,050 7.500 500 0,020 0,050 6.200 400 0,020 0,050 B
15 1° 20 0,3° 22.000 2.900 0,200 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300 =
1,5 1° 25 0,3° 20.000 2.600 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200 E
115 1° 30 0,3° 16.000 2.200 0,200 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200 [v]
1,5 1° 35 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100 v
1,5 1° 40 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
1,5 1° 50 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
15 1° 60 0,3° 12.000 800 0,075 0,100 10.000 600 0,030 0,050 9.000 600 0,030 0,050 7.800 480 0,030 0,050
1,5 1° 70 0,3° 10.000 650 0,050 0,100 8.000 500 0,020 0,050 7.500 500 0,020 0,050 6.200 400 0,020 0,050
1,5 1,5° 20 0,3° 22.000 2.900 0,250 0,600 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300
1.5 1,5° 25 0,3° 20.000 2.600 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
15 1,5° 30 0,3° 20.000 2.600 0,200 0,400 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200
15 1,5° 35 0,3° 16.000 2.200 0,200 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
1.5 1,5° 40 0,3° 16.000 2.200 0,200 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
15 1,5° 50 0,3° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
1.5 1,5° 62,5 0,3° 12.000 1.000 0,075 0,100 10.000 800 0,030 0,050 9.000 760 0,030 0,050 7.800 590 0,030 0,050
5 1,5° 47,5 0,3° 16.000 2.200 0,250 0,400 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.300 0,100 0,200
2 1° 20 0,5° 20.000 3.450 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2300 0,200 0,400
2 1° 30 0,5° 18.000 3.000 0,400 0,500 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400 12.000 1.900 0,200 0,400
2 1° 40 0,5° 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100 0,300
2 1° 50 0,5° 14.000 2.200 0,250 0,400 12.000 1.800 0,100 0,200 12.000 1.700 0,100 0,200 9.000 1.700 0,100 0,200
2 1° 60 0,5° 16.000 1.800 0,125 0,200 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXL-PC-EBD

HSC Schlichtfrasen

C

cu ~32 HRC 3li~41 HRC 4%~50 HRC
Geharteter Stahl Geharteter Stahl
0 Schneid- S F ap pf S F ap pf S F ap pf S F ap
R I winkel | (min7) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min) | (mm/min) | (mm) (mm) (min1) | (mm/min) | (mm)
2 1,5° 44,2 0,5° 18.000 3.000 0,250 0,600 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300 12.000 1.900 0,100
2 2° 34 0,5° 20.000 3.450 0,400 0,600 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500 14.000 2300 0,200
2,5 1° 30 0,5° 20.000 3.400 0,400 0,750 15.000 3.200 0,200 0,300 15.000 3.000 0,200 0,300 12.000 2.400 0,200
2,5 1° 40 0,5° 16.000 2.900 0,250 0,750 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100
25 1° 60 0,5° 12.000 1.800 0,250 0,500 10.000 1.200 0,100 0,200 10.000 1.100 0,100 0,200 8.000 880 0,100
2,5 1,5° 26,9 0,5° 18.000 3.800 0,500 1,250 16.000 3.500 0,250 0,500 16.000 3.300 0,250 0,500 12.000 2.400 0,250
2,5 1,5° 65,1 0,5° 14.000 2.200 0,250 0,750 12.000 1.600 0,100 0,300 12.000 1.500 0,100 0,300 9.000 1.100 0,100
2,5 2° 50,1 0,5° 16.000 2.900 0,250 0,750 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100
3 1° 30 0,5° 14.000 4.000 0,600 1,250 12.000 3.200 0,300 0,500 12.000 3.000 0,300 0,500 9.000 2.250 0,300
3 1° 40 0,5° 10.000 3.200 0,600 1,250 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300
3 1° 50 0,5° 9.000 3.000 0,400 1,000 9.000 2300 0,200 0,400 9.000 2.100 0,200 0,400 7.000 1.600 0,200
3 1° 60 0,5° 9.000 2.800 0,400 0,750 9.000 2.000 0,200 0,300 9.000 1.900 0,200 0,300 7.000 1.400 0,200
3 1° 70 0,5° 7.000 2.300 0,400 0,750 7.000 1.600 0,200 0,300 7.000 1.500 0,200 0,300 5.500 1.100 0,200
3 1° 80 0,5° 6.000 2.000 0,300 0,750 6.000 1.300 0,150 0,300 6.000 1.200 0,150 0,300 5.000 900 0,150
3 1,5° 49 0,5° 10.000 3.200 0,600 1,250 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500 8.000 1.900 0,300
3 2° 36 0,5° 14.000 4.000 0,600 1,250 12.000 3.200 0.300 0.500 12.000 3.000 0.300 0.500 9.000 2.250 0.300

Max. 2 73})
Schnitt- A7

tiefe
pf

SOV NOUVTAWN =

11.
12.
. Wenn die Schnitttiefe gering ist, sollten Sie die Schnittgeschwindigkeit erhdhen um Rattern zu vermeiden.

Es sollten hochtechnologische Maschinen und Spannzangen eingesetzt werden. Wenn dies nicht maglich ist, sollten die oben genannten Schnittdaten reduziert werden.
Werkzeugvibrationen sollten fir héchste Genauigkeit auf ein Minimum reduziert werden.

Bendtzen Sie ein geeignetes Schneiddl um Rauchentwicklung zu vermeiden.

Fur das Zerspanen von Ecken, Abtrag, Resten sollten Sie die Schnittgeschwindigkeit und den Vorschub um 70% reduzieren!

Stabilere High Feed Bearbeitungen konnen durch bestimmte Radiusfunktionen Maschinenseitig oder mit dem CAM System erreicht werden.

Wenn die Schnittkréfte schwanken (in den Ecken) oder wenn hochste Prézision gefragt ist sollten Sie die Drehzahlen genau prifen.

Wenn Sie mit einem groBeren Schnittwinkel zerspanen wie angegeben, sollten Sie die Schnittgeschwindigkeit senken.

Wenn verschiedene Schneidéle verwendet werden, oder wenn Sie genaue Frasoperationen bendtigen fahren Sie die Maschine unter den oben angegebenen Schnittdaten.

Falls Ihre Maschinenleistung in Bezug auf die Drehzahlen die empfohlenen Schnittdaten nicht erreicht, reduzieren Sie bitte die Schnittgeschwindigkeit auf die Maglichkeiten Ihrer Maschine.

Bei den angegebenen Schnittdaten handelt es sich um eine Richtlinie fur die Bearbeitung. Die tatsachlichen Schnittdaten sollten individuell auf Ihre tatsachlichen
Bearbeitungsbedingungen eingestellt werden.

Die Schnittkonditionen sind ausgelegt fiir eine mittlere Bearbeitung nach dem Schruppen.

Wenn die Arbeit umfangreiches Schruppen auf ebenen Flachen umfasst, kdnnen Rattermarken auftreten.




SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXS-CRE / WXS-HS-CRE

HSC Schlichtfrasen
Gehérteter Stahl
GG
30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~ HRC
@ S F S F S F S F S F S F
(min-1) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min) (mm/min) (min) (mm/min)
2xR0,5 16.000 5.250 12.500 3.800 11.000 3.350 7.950 2.150 4.750 860 4.270 615
3xR0,75 10.500 6.250 8.500 4.500 7.450 3.900 5.300 2.600 3.200 995 2.850 715
4xR1 7.950 6.600 6.350 4.800 5.550 4.200 4.000 2.750 2.400 1.050 2.150 755
6xR1,5 5.300 7.000 4.250 5.100 3.700 4.450 2.650 2.850 1.600 1.150 1.400 825
8xR2 4.000 7.000 3.200 5.100 2.800 4.450 2.000 2.850 1.200 1.150 1.050 825
10xR2 3.200 7.000 2.550 5.100 2.250 4.450 1.600 2.850 955 1.150 860 825
12xR2 2.650 7.000 2.100 5.100 1.850 4.450 1.350 2.850 795 1.150 715 825
HSC Schlichtfrasen
Gehérteter Stahl
GG
30~38 HRC 38~45 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~ HRC
o s F s F s F s F s F s F
(min-) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min) (mm/min) (min1) (mm/min)
2xR0,5 31.850 10.500 32.000 9.550 24.000 7.150 24000 6.450 16.000 2.850 14.400 2.050
3xR0,75 21.000 12.500 21.000 12.000 16.000 8.400 16.000 7.850 10.500 3.300 9.450 2370
4xR1 16.000 13.000 16.000 12.000 12.000 9.000 12.000 8.200 7.950 3.550 7.150 2.550
6xR1,5 10.600 14.000 10.600 12.700 7.950 9.550 7.950 8.600 5.300 3.800 5.300 3.800
8xR2 7.950 14.000 7.950 12.700 5.950 9.550 5.950 8.600 4.000 3.800 4.000 3.800
10xR2 6.350 14.000 6.350 12.700 4.750 9.550 4.750 8.600 3.200 3.800 3.200 3.800
12xR2 5.300 14.000 5.300 12.700 4.000 9.550 4.000 8.600 2.650 3.800 2.650 3.800
Max. a[L ap ae ap ae
tiefe VT e - 2<R | o2mm | 03D 2R | 01mm | 03D
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Diese Schnittdaten basieren auf Frasern mit zirkularer Ecken Interpolation.
Bei Bearbeitungen ohne, reduzieren Sie den Vorschub auf 50-70 %, die Schnitttiefe auf 50-80 % der oben genannten Schnittdaten.
3. Wir empfehlen Luft- oder Minimalmengen Kiihlung.
4. Bitte regulieren Sie Schnittgeschwidigkeit, Vorschub und Spantiefe entsprechend Ihrer aktuellen Zerspanungsbedigungen.
5. Wenn in der Z-Achse gearbeitet wird, muss der Vorschub auf 30-50 % reduziert werden Neigungswinkel (18)<2°.
6. Die Schnittwerte sind fur eine max. Auskraglange von 4xD. Bei groeren Auskraglangen mussen die jeweiligen Koeffizienten verdndert werden.
Anpassen von Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Schnitttiefe zur Vermeidung von Vibrationen
S
[}
wn
‘©
WXS-CR-EMS =
- - —
c
HSC Schlichtfrisen &
'S
Legierte Stéhle Speziallegierungen L
€<0,2% - GG+ 30HRC ~30 HRC 30-38 HRC 38~45 HRC-SUS 45~55 HRC e
C45 / GG25 ~750 N/mm2 42CrMo4 1.2344/1.2379 1.4301
S F S F S F S F S F S F
2 (min-1) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-T) (mm/min) (minT) (mm/min)
3 47.500 6.250 42.000 5.350 31.500 2.650 26.500 1.650 15.500 830 12.500 590
4 35.500 6.250 31.500 5.750 23.500 3.350 19.500 1.650 11.500 960 9.500 595
5 28.500 6.700 25.000 6.000 19.000 3.600 15.500 1.650 9.500 995 7.600 595
6 23.500 4.400 21.000 3.750 15.500 2.800 13.000 2.000 7.950 1.200 6.350 960
8 17.500 4.300 15.500 3.750 11.500 2.800 9.900 2.050 5.950 1.250 4.750 955
10 14.000 4.250 12.500 3.750 9.500 2.800 7.950 2.100 4.750 1.250 3.800 955 c
12 11.500 3.950 10.500 3.500 7.950 2.600 6.600 1.950 3.950 1.150 3.150 875 -lg
14 10.000 3.750 9.050 3.350 6.800 2.500 5.650 1.750 3.400 1.050 2.700 795 g
16 8.950 3.500 7.950 3.100 5.950 2.300 4.950 1.600 2.950 970 2350 740 =
18 7.950 3.100 7.050 2.750 5.300 2.050 4.400 1.450 2.650 885 2.100 690 'E
20 7.150 2.800 6.350 2.500 4.750 1.850 3.950 1.350 2.350 785 1.900 625 =
25 5.700 2.350 5.050 2.100 3.800 1.500 3.150 1.100 1.900 675 1.500 525 g
30 4.750 1.950 4.200 1.750 3.150 1.250 2.650 940 1.550 550 1.250 435
Max. ap % D ap ae
Schnitt- <12 1D 0,01D
tiefe >12 1D 0,02D
7
ae
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Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXS-EMS

Umsdaumen
Gehérteter Stahl
e OHES 40 ~ 45 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~65 HRC 65~70 HRC
SKT
o s F s F s F s F s F s F
(min) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-) (mm/min) (min) (mm/min) (min-1) (mm/min) (min-) (mm/min)
1 20.000 800 20.000 800 20.000 800 20.000 560 20.000 480 16.000 335
2 20.000 1.600 20.000 1.600 16.000 1.250 12.000 670 11.000 535 7.950 335
3 15.000 1.800 13.500 1.600 10.500 1.250 7.950 670 7.450 535 5.300 335
4 11.000 1.800 9.950 1.600 7.950 1.250 5.950 670 5.550 535 4.000 335
5 8.900 1.800 7.950 1.600 6.350 1.250 4.800 670 4.450 535 3.200 335
6 7.450 2.650 6.650 2.400 5.300 1.900 4.000 1.000 3.700 800 2.650 505
8 5.550 2.650 4.950 2.400 4.000 1.900 3.000 1.000 2.800 800 2.000 505
10 4.450 2.650 4.000 2.400 3.200 1.900 2.400 1.000 2.250 800 1.600 505
12 3.700 2.650 3.300 2.400 2.650 1.900 2.000 1.000 1.850 800 1.350 505
14 3.100 2.500 2.800 2.250 2.250 1.800 1.700 1.000 1.550 800 1.100 505
15 2.850 2.400 2.600 2.200 2.100 1.750 1.550 950 1.450 800 1.050 505
16 2.700 2.400 2.400 2.100 1.950 1.700 1.450 930 1.350 800 995 505
18 2.400 2.250 2.200 2.000 1.750 1.600 1.300 895 1.200 800 885 505
20 2.200 2.150 1.950 1.900 1.550 1.500 1.150 845 1.100 695 800 505
25 1.700 2450 1.550 2.100 1.250 1.500 955 915 890 750 635 505
30 1.400 2.300 1.300 1.750 1.050 1.250 795 760 740 620 620 430
D ap ae
Max ap <15 1,5D | 0,02D ap i~ a . a» e
Scth'}'tt’ 1525 | 15D | 005D 150 | 00sD 150 | 003D D | 00D
lete ~ >25 15D | 0,10D
v aemax=1mm aemax=0,5mm aemax=0,5mm
A—LFL ae max=1mm
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduzieren.
3. Benutzen Sie Kiihimittel mit rauchhemmenden Zusétzen.

WXS-EMS

HSC Konturfrasen

Gehérteter Stahl
i OHES 40 ~ 45 HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~65 HRC 65~70 HRC
SKT
b @ S F S F S F S F 5 F S £
b (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min)
Hol
I.Ih. 1 50.000 1.600 50.000 2.000 50.000 2.000 50.000 1.600 47.500 1.350 32.000 715
—_ 2 47.500 3.250 47.500 3.800 40.000 3.200 25.500 1.650 24.000 1.350 16.000 800
c 3 32.000 3.450 32.000 3.800 26.500 3.200 17.000 1.650 16.000 1.350 10.500 800
g 4 24.000 3.900 24.000 3.800 20.000 3.200 12.500 1.650 12.000 1.350 7.950 800
:E 5 19.000 4.100 19.000 3.800 16.000 3.200 10.000 1.650 9.550 1.350 6.350 800
L. 6 16.000 5.750 16.000 5.750 13.500 4.800 8.500 2450 7.950 2.000 5.300 1.200
8 12.000 5.750 12.000 5.750 9.950 4.800 6.350 2450 5.950 2.000 4.000 1.200
10 9.550 5.750 9.550 5.750 7.950 4.800 5.100 2450 4.800 2.000 3.200 1.200
12 7.950 5.750 7.950 5.750 6.650 4.800 4.250 2450 4.000 2.000 2.650 1.200
14 6.800 5.400 6.800 5.400 5.650 4.500 3.600 2.400 3.400 2.000 2.250 1.200
15 6.350 5.300 6.350 5.300 5.250 4.350 3.350 2.300 3.150 1.950 2.100 1.200
16 5.950 5.150 5.950 5.150 4.950 4.250 3.150 2.250 2.950 1.850 1.950 1.200
18 5.300 4.850 5.300 4.850 4.400 4.050 2.800 2.200 2.650 1.750 1.750 1.200
20 4.750 4.600 4.750 4.600 3.950 3.650 2.500 2.050 2.350 1.550 1.550 1.100
25 3.800 5.350 3.800 5.050 3.150 3.800 2.000 2.000 1.900 1.250 1.250 1.050
30 3.150 4.950 3.150 4.250 2.650 3.150 1.650 1.800 1.550 1.050 1.050 1.000
c N
[]
)
< Max. ap ap ae ap ae ap ae ap ae
© Schnitt-
k=] tiefe 1D 0,05D 1D 0,03D 1D 0,02D 1D 0,01D
-g 4 ae aemax=0,5mm aemax=0,5mm ae max =0,2mm ae max =0,2mm
(%}
v 1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Falls Vibrationen auftreten sollten, Vorschub und Schnittgeschwindigkeit reduzieren.
3. Benutzen Sie Kiihimittel mit rauchhemmenden Zusétzen.
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WXS-EBD / WXS-HS-EBD

HSC Standardfrasen
Werkzeugstahl - Geharteter Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl
SELlSUO P Caete il 45~55 HRC 55~60 HRC 60~65 HRC 65~70 HRC
@ S F : F S F : F : F
(min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min)
R0,5x1 50.000 3.700 50.000 3.700 50.000 3.100 50.000 2600 47.500 2400
R1X2 50.000 5.600 47.500 5.350 40,000 3.650 32.000 2.800 24.000 2100
R1,5%3 41.500 6.200 32,000 4.800 26.500 3.350 21.000 2550 16.000 1.900
R2x4 31.000 5.700 24.000 4400 20.000 3.200 16.000 2400 12.000 1.800
R2,5%5 25.000 5.450 19.000 4,000 16.000 2850 13.000 2150 9,550 1.600
R3x6 20.500 5.200 16.000 3.450 13.500 2550 10,500 2,050 7.950 1,550
RAX8 15500 4450 12.000 3.050 9.950 2250 7.950 1.800 5.950 1350
R5X10 12500 3.950 9,550 2650 7.950 1.900 6350 1,550 4,800 1.150
R6X12 10,500 3.700 7.950 2500 6.650 1.600 5300 1.350 4,000 995

o W /7 |ap ap pf ap pf il pf
e 7
Schnitt A 0,020 002D | 0,05D 001D | 0,05D

tiefe 005D
pf

1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.

2. Wir empfehlen Luft- oder Minimalmengen Kuhlung.

3. Die Schnittwerte sind fir eine max. Auskragldnge von 4xD. Bei gréBeren Auskragldngen missen mit den jeweiligen Koeffizienten Schnittgeschwidigkeit, Vorschub und Schnitttiefe, zur
Vermeidung von Vibrationen, verdndert werden.

4. Die oben angegebenen Schnittwerte sind fir regular 3D Frasen. Entnehmen Sie die Schnittdaten entsprechend Ihrer aktuellen Bearbeitungsaufgabe aus der oben gezeigten Tabelle.
Fur groRRere Schnitttiefen FX-HS-EBDS fur Schwerzerspanung verwenden. Fir hohere Vorschiibe FX-EBT, FXS-EBM, verwenden

Zentrumsschneidend
Werkzeugstahl - Gehérteter Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl
Sl I St 45~55 HRC 55~60 HRC 60~65 HRC 65~70 HRC
) S F S F S F S F S F
(min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min)
RO,5 32.000 2350 32.000 2350 32.000 2.000 32.000 1.600 32.000 1450
RO,75 32.000 3.050 32.000 3.050 32.000 2,500 26.500 1.900 21.000 1400
R1 32.000 3.600 32.000 3,550 24.000 2.200 2.000 1.750 16.000 1250
R1,5 26500 4,000 21.000 3.200 16.000 2.000 13.500 1.600 10.500 1200
R2 20.000 3.650 16.000 2.950 12.000 1.900 9.950 1.500 7.950 1150
R2,5 16.000 3,500 12.500 2650 9550 1.700 7.950 1.350 6.350 1000
R3 13.500 3350 10.500 2300 7.950 1.550 6.650 1.250 5300 955
R4 9.950 2.850 7.950 2,050 5.950 1.350 4.950 1.050 4,000 830
R5 7.950 25550 6.350 1.800 4.800 1.150 4,000 875 3.200 700
R6 6.650 2.400 5300 1.650 4,000 955 3300 795 2650 635
RS 4.950 1.800 4,000 1.250 3.000 775 2,500 595 2,000 475
R10 4,000 1.450 3.200 1.000 2.400 620 2,000 475 1.600 380
R12,5 3.200 1.150 2550 815 1.900 495 1.600 380 1.250 305

tiefe

Max. W |ap ap pf ap pf ap pf
Schnitt- 7
s NIN222 005D | 0,1D 003D | 01D 002D | 0,05D

pf ap max =0,5mm ap max=0,5mm ap max =0,3mm

1. Benutzen Sie stabile und prazise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.

2. Wir empfehlen Luft- oder Minimalmengen Kihlung.

3. Die Schnittwerte sind fur eine max. Auskraglange von 4xD. Bei groBeren Auskragldngen mussen mit den jeweiligen Koeffizienten Schnittgeschwidigkeit, Vorschub und Schnitttiefe zur
Vermeidung von Vibrationen, verdndert werden.

4. Die oben angegeben Schnittwerte sind fur regular 3D Frésen. Entnehmen Sie die Schnittdaten entsprechend Ihrer aktuellen Bearbeitungsaufgabe aus der oben gezeigten Tabelle
Fur groRere Schnitttiefen FX-HS-EBDS fur Schwerzerspanung verwenden.
Fur hohere Vorschiibe FX-EBT, FXS-EBM, verwenden.

Frasen | Fraser
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXS-LN-EBD

HSC Schlichtfrésen
C<0,2% - GG ~30 HRC 30~38 HRC
Ve 1 2Q 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
1 S F ap pf F ap pf F ap pf

R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,1 03 50,000 70 0,003 0,003 50,000 70 0,003 0,003 50.000 70 0,003 0,003
0,1 0,5 50,000 50 0,003 0,003 50.000 50 0,003 0,003 50.000 50 0,003 0,003
0,2 0,5 50,000 400 0,005 0,005 50.000 400 0,005 0,005 50.000 380 0,005 0,005
0,2 0,75 50,000 360 0,005 0,005 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,2 1 50.000 360 0,005 0,005 50.000 360 0,005 0,005 50.000 340 0,005 0,005
0,2 1,25 47.000 320 0,005 0,005 47.000 320 0,005 0,005 47.000 300 0,005 0,005
0,2 5 45.000 300 0,005 0,005 45.000 300 0,005 0,005 45.000 280 0,005 0,005
0,2 1,75 42.000 260 0,005 0,005 42.000 260 0,005 0,005 42.000 240 0,005 0,005
0,2 2 38.000 230 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005 38.000 210 0,005 0,005
0,2 25 32.000 170 0,004 0,005 32.000 170 0,005 0,004 32.000 160 0,004 0,005
0,2 3 32.000 150 0,004 0,005 32.000 150 0,005 0,004 32.000 140 0,004 0,005
03 0,6 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
03 1 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
03 1,25 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
03 1,5 50.000 600 0,005 0,010 50.000 600 0,005 0,010 50.000 570 0,005 0,010
03 1,75 47.000 510 0,005 0,010 47.000 510 0,005 0,010 47.000 480 0,005 0,010
03 2 45.000 480 0,005 0,005 45.000 480 0,005 0,005 45.000 450 0,005 0,005
03 2,25 45.000 400 0,005 0,005 45.000 400 0,005 0,005 45.000 380 0,005 0,005
03 2,5 40.000 300 0,005 0,005 40.000 300 0,005 0,005 40.000 280 0,005 0,005
03 3 38.000 250 0,005 0,005 38.000 250 0,005 0,005 38.000 230 0,005 0,005
03 35 34.000 200 0,004 0,005 34.000 200 0,004 0,005 34.000 190 0,005 0,004
03 4 32.000 150 0,004 0,005 32.000 150 0,004 0,005 32.000 140 0,005 0,004
03 4,5 32.000 130 0,004 0,005 32.000 130 0,004 0,005 32.000 120 0,005 0,004
03 5 29.000 100 0,004 0,005 29.000 100 0,004 0,005 29.000 95 0,005 0,004
0,4 0,8 50.000 900 0,010 0,020 50.000 900 0,010 0,020 50.000 850 0,010 0,020
0,4 1 50.000 900 0,010 0,020 50.000 900 0,010 0,020 50.000 850 0,010 0,020
0,4 15 50.000 800 0,010 0,020 50.000 800 0,010 0,020 50.000 760 0,010 0,020
04 2 50.000 700 0,010 0,020 50.000 700 0,010 0,020 50.000 660 0,010 0,020
04 2,5 45.000 550 0,008 0,015 45.000 550 0,008 0,015 45.000 520 0,008 0,015
04 3 43.000 500 0,005 0,010 43.000 500 0,005 0,010 43.000 470 0,005 0,010
0,4 35 40.000 420 0,005 0,010 40.000 420 0,005 0,010 40.000 400 0,005 0,010
04 4 36.000 370 0,005 0,005 36.000 370 0,005 0,005 36.000 350 0,005 0,005
0,4 4,5 32.000 290 0,004 0,005 32.000 290 0,004 0,005 32.000 270 0,004 0,005
0,4 5 32.000 280 0,004 0,005 32.000 280 0,004 0,005 32.000 260 0,004 0,005
0,4 55 30.000 230 0,004 0,005 30.000 230 0,004 0,005 30.000 210 0,004 0,005
0,4 6 30.000 200 0,004 0,005 30.000 200 0,004 0,005 30.000 190 0,004 0,005
0,5 1 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.050 0,015 0,030
0,5 1,5 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.100 0,015 0,030 50.000 1.050 0,015 0,030
0,5 2 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 950 0,015 0,030
0,5 25 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 1.000 0,015 0,030 50.000 950 0,015 0,030
0,5 3 48.000 900 0,010 0,020 48.000 900 0,010 0,020 48.000 850 0,010 0,020
0,5 35 45.000 700 0,010 0,020 45.000 700 0,010 0,020 45.000 650 0,010 0,020
0,5 4 43.000 600 0,010 0,010 43.000 600 0,010 0,010 43.000 570 0,010 0,010
0,5 4,5 38.000 500 0,010 0,010 38.000 500 0,010 0,010 38.000 470 0,010 0,010
0,5 5 30.000 400 0,005 0,010 30.000 400 0,005 0,010 30.000 380 0,005 0,010
0,5 55 28.000 300 0,004 0,005 28.000 300 0,004 0,005 28.000 280 0,004 0,005
0,5 6 26.000 250 0,004 0,005 26.000 250 0,004 0,005 26.000 230 0,004 0,005
0,5 7 24.000 200 0,004 0,005 24.000 200 0,004 0,005 24.000 190 0,004 0,005
0,5 8 22.000 160 0,004 0,005 22.000 160 0,004 0,005 22.000 150 0,004 0,005
0,5 9 20.000 120 0,004 0,005 20.000 120 0,004 0,005 20.000 110 0,004 0,005
0,5 10 20.000 100 0,004 0,005 20.000 100 0,004 0,005 20.000 95 0,004 0,005
0,6 12 50.000 1.350 0,030 0,050 50.000 1350 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050
0,6 2 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.300 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050
0,6 2,5 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 1.100 0,030 0,050
0,6 3 50.000 1.200 0,020 0,030 50.000 1.200 0,020 0,030 50.000 1.100 0,020 0,030
0,6 35 45.000 1.000 0,020 0,030 45.000 1.000 0,020 0,030 45.000 950 0,020 0,030
0,6 4 40.000 900 0,010 0,020 40.000 900 0,010 0,020 40.000 850 0,010 0,020
0,6 4,5 34.000 780 0,010 0,020 34.000 780 0,010 0,020 34.000 740 0,010 0,020
0,6 5 30.000 680 0,010 0,020 30.000 680 0,010 0,020 30.000 640 0,010 0,020
0,6 55 28.000 650 0,010 0,020 28.000 650 0,010 0,020 28.000 610 0,010 0,020
0,6 6 26.000 600 0,010 0,020 26.000 600 0,010 0,020 26.000 570 0,010 0,020
0,6 6,5 24.000 550 0,010 0,010 24.000 550 0,010 0,010 24.000 520 0,010 0,010
0,6 7 23.000 450 0,010 0,010 23.000 450 0,010 0,010 23.000 420 0,010 0,010
0,6 7,5 23.000 400 0,010 0,010 23.000 400 0,010 0,010 23.000 380 0,010 0,010
0,6 8 20.000 320 0,005 0,010 20.000 320 0,005 0,010 20.000 300 0,005 0,010
0,6 8,5 20.000 300 0,005 0,010 20.000 300 0,005 0,010 20.000 280 0,005 0,010
0,6 9 20.000 280 0,005 0,010 20.000 280 0,005 0,010 20.000 260 0,005 0,010
0,6 9,5 20.000 240 0,005 0,008 20.000 240 0,005 0,008 20.000 220 0,005 0,008
0,6 10 20.000 200 0,005 0,008 20.000 200 0,005 0,008 20.000 190 0,005 0,008
0,6 1 18.000 150 0,005 0,008 18.000 150 0,005 0,008 18.000 140 0,005 0,008
0,6 12 18.000 120 0,005 0,005 18.000 120 0,005 0,005 18.000 110 0,005 0,005
08 2 50.000 2.000 0,040 0,080 50.000 2.000 0,040 0,080 50.000 1.900 0,040 0,080
0,8 3 48.000 1.600 0,040 0,080 48.000 1.600 0,040 0,080 48.000 1.500 0,040 0,080
0,8 4 40.000 1.200 0,040 0,080 40.000 1.200 0,040 0,080 40.000 1.100 0,040 0,080
0,8 5 34.000 950 0,030 0,050 34.000 950 0,030 0,050 34.000 900 0,030 0,050
0,8 6 30.000 800 0,030 0,050 30.000 800 0,030 0,050 30.000 760 0,030 0,050
0,8 7 25.000 600 0,010 0,020 25.000 600 0,010 0,020 25.000 570 0,010 0,020
0,8 8 23.000 450 0,005 0,010 23.000 450 0,005 0,010 23.000 420 0,005 0,010
0,8 10 18.000 320 0,005 0,008 18.000 320 0,005 0,008 18.000 300 0,005 0,008
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Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
C<0,2% - GG ~30 HRC 30~38 HRC
Ve 1 2Q 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
[\l S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,8 12 17.000 250 0,005 0,005 17.000 250 0,005 0,005 17.000 230 0,005 0,005
1 2 50.000 3.700 0,050 0,100 50.000 3.700 0,050 0,100 50.000 3.700 0,050 0,100
1 3 45.000 3.200 0,050 0,100 45.000 3.200 0,050 0,100 45.000 3.000 0,050 0,100
1 4 40.000 3.000 0,050 0,100 40.000 3.000 0,050 0,100 40.000 2.850 0,050 0,100
1 5 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.300 0,050 0,100 36.000 2.100 0,050 0,100
1 6 30.000 2.000 0,050 0,100 30,000 2.000 0,050 0,100 30,000 1,900 0,050 0,100
1 7 27,000 1,700 0,050 0,100 27,000 1,700 0,050 0,100 27,000 1,600 0,050 0,100
1 8 26.000 1.600 0,050 0,100 26.000 1.600 0,050 0,100 26.000 1.500 0,050 0,100
1 9 24.000 1.200 0,030 0,050 24.000 1.200 0,030 0,050 24.000 1.100 0,030 0,050
1 10 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.100 0,010 0,020 22.000 1.000 0,010 0,020
1 12 20.000 800 0,010 0,010 20.000 800 0,010 0,010 20.000 760 0,010 0,010
1 14 18.000 600 0,005 0,010 18.000 600 0,005 0,010 18.000 570 0,005 0,010
1 16 16.000 420 0,005 0,010 16.000 420 0,005 0,010 16.000 400 0,005 0,010
1 18 14.000 320 0,005 0,005 14.000 320 0,005 0,005 14.000 300 0,005 0,005
1 20 13.000 300 0,005 0,005 13.000 300 0,005 0,005 13.000 285 0,005 0,005
1 22 12.000 200 0,005 0,005 12.000 200 0,005 0,005 12.000 190 0,005 0,005
12 24 50.000 3.800 0,060 0,120 50.000 3.800 0,060 0,120 50.000 3.600 0,060 0,120
12 4 40.000 3.000 0,060 0,120 40.000 3.000 0,060 0,120 40.000 2.850 0,060 0,120
12 6 32.000 2.100 0,060 0,120 32.000 2.100 0,060 0,120 32.000 2.000 0,060 0,120
12 8 25.000 1.700 0,060 0,120 25.000 1.700 0,060 0,120 25.000 1.600 0,060 0,120
12 10 20.000 1.200 0,050 0,100 20.000 1.200 0,050 0,100 20.000 1.100 0,050 0,100
12 12 19.000 900 0,030 0,050 19.000 900 0,030 0,050 19.000 850 0,030 0,050
12 14 18.000 650 0,030 0,050 18.000 650 0,030 0,050 18.000 610 0,030 0,050
2 16 16.000 450 0,020 0,050 16.000 450 0,020 0,050 16.000 420 0,020 0,050
1,2 18 16.000 350 0,005 0,005 16.000 350 0,005 0,005 16.000 330 0,005 0,005
1,2 20 14.000 320 0,005 0,005 14.000 320 0,005 0,005 14.000 300 0,005 0,005
14 8 25.000 1.700 0,070 0,140 25.000 1.700 0,07 0,140 25.000 1.600 0,070 0,140
14 12 19.000 1.000 0,030 0,070 19.000 1.000 0,03 0,070 19.000 950 0,030 0,070
14 16 14.000 500 0,020 0,050 14.000 500 0,02 0,050 14.000 470 0,020 0,050
1,5 3 50.000 4.800 0,075 0,150 50.000 4.800 0,075 0,150 50.000 4.800 0,075 0,150
1,5 4 40.000 3.900 0,075 0,150 40.000 3.900 0,075 0,150 40.000 3.700 0,075 0,150
1,5 6 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.900 0,075 0,150 30.000 2.700 0,075 0,150
1.5 8 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.300 0,075 0,150 24.000 2.100 0,075 0,150
1.5 10 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 2.000 0,075 0,150 24.000 1.900 0,075 0,150
15 12 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.400 0,075 0,100 21.000 1.300 0,075 0,100
15 14 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.200 0,050 0,100 18.000 1.100 0,050 0,100
15 16 16.000 800 0,050 0,100 16.000 800 0,050 0,100 16.000 760 0,050 0,100 a—)
15 18 14.000 500 0,030 0,050 14.000 500 0,030 0,050 14.000 470 0,030 0,050 (%)
5 20 13.000 360 0,020 0,050 13.000 360 0,020 0,050 13.000 340 0,020 0,050 :e
il,5 22 13.000 320 0,020 0,050 13.000 320 0,020 0,050 13.000 300 0,020 0,050 i
(iS5} 30 12.000 200 0,005 0,010 12.000 200 0,005 0,010 12.000 190 0,005 0,010 c
16 8 24.000 3.000 0,080 0,160 24.000 3.000 0,080 0,160 24.000 2.800 0,080 0,160 g
16 12 21.000 1.800 0,050 0,100 21.000 1.800 0,050 0,100 21.000 1.700 0,050 0,100 Hd
16 16 16.000 800 0,050 0,100 16.000 800 0,050 0,100 16.000 760 0,050 0,100 u‘:
16 20 13.000 380 0,030 0,050 13.000 380 0,030 0,050 13.000 360 0,030 0,050
18 8 21.000 3.000 0,090 0,270 21.000 3.000 0,090 0,270 21.000 2.800 0,090 0,270
18 12 18.000 1.800 0,090 0,180 18.000 1.800 0,090 0,180 18.000 1.700 0,090 0,180
18 16 16.000 900 0,050 0,120 16.000 900 0,050 0,120 16.000 850 0,050 0,120
18 20 12.000 380 0,040 0,050 12.000 380 0,040 0,050 12.000 360 0,040 0,050
2 4 50.000 5.600 0,100 0,200 50.000 5.600 0,100 0,200 50.000 5.600 0,100 0,200
6 36.000 3.000 0,100 0,200 36.000 3.000 0,100 0,200 36.000 2.800 0,100 0,200
2 8 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.600 0,100 0,200 25.000 2.400 0,100 0,200
2 10 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.400 0,100 0,200 20.000 2.200 0,100 0,200
2 12 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200
2 14 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 c
2 16 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.700 0,100 0,100 14.000 1.600 0,100 0,100 (7]
2 18 13.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.500 0,100 0,100 Tg’
2 20 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100 B
2 22 10.000 1.000 0,050 0,100 10.000 1.000 0,050 0,100 10.000 950 0,050 0,100 =4
2 25 10.000 800 0,030 0,050 10.000 800 0,030 0,050 10.000 760 0,030 0,050 =
2 30 10.000 500 0,020 0,050 10.000 500 0,020 0,050 10.000 470 0,020 0,050 'S
2 35 8.000 250 0,020 0,030 8.000 250 0,020 0,030 8.000 230 0,020 0,030 v
2 40 7.000 150 0,020 0,030 7.000 150 0,020 0,030 7.000 140 0,020 0,030
25 10 20.000 3.300 0,100 0,200 20.000 3.300 0,100 0,200 20.000 3.100 0,100 0,200
25 15 17.000 2.800 0,100 0,200 17.000 2.800 0,100 0,200 17.000 2.600 0,100 0,200
25 20 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.800 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200
25 25 12.000 1.000 0,030 0,050 12.000 1.000 0,030 0,050 12.000 950 0,030 0,050
P 30 10.000 800 0,030 0,050 10.000 800 0,030 0,050 10.000 760 0,030 0,050
P 35 8.000 500 0,020 0,030 8.000 500 0,020 0,030 8.000 470 0,020 0,030
3 6 41.500 6.200 0,150 0,300 41.500 6.200 0,150 0,300 41.500 6.200 0,150 0,300
3 8 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.500 0,150 0,300 30.000 4.200 0,150 0,300
3 10 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.800 0,150 0,300 25.000 3.600 0,150 0,300
3 12 20.000 3.000 0,150 0,300 20.000 3.000 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300
3 14 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.700 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300
3 15 16.000 2.400 0,100 0,300 16.000 2.400 0,100 0,300 16.000 2.200 0,100 0,300
3 16 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 2.000 0,100 0,200 16.000 1.900 0,100 0,200
3 20 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.800 0,100 0,200 14.000 1.700 0,100 0,200
3 25 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.200 0,050 0,100 12.000 1.100 0,050 0,100
3 30 10.000 800 0,030 0,050 10.000 800 0,030 0,050 10.000 760 0,030 0,050
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXS-LN-EBD

HSC Schlichtfrésen
> 10
C<0,2% - GG ~30 HRC 30~38 HRC
Ve 12Q 1 1Q 10Q
(m/min) (m/min) (m/min)
1 S F ap pf F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
3 35 8.000 600 0,020 0,050 8.000 600 0,020 0,050 8.000 570 0,020 0,050
3 40 7.000 500 0,020 0,030 7.000 500 0,020 0,030 7.000 470 0,020 0,030
35 15 18.000 3.000 0,100 0,300 18.000 3.000 0,100 0,300 18.000 2.800 0,100 0,300
35 20 16.000 2.700 0,100 0,200 16.000 2.700 0,100 0,200 16.000 2.500 0,100 0,200
35 25 12.000 2.000 0,100 0,100 12.000 2.000 0,100 0,100 12.000 1.900 0,100 0,100
35 30 10.000 1.600 0,050 0,100 10.000 1.600 0,050 0,100 10.000 1.500 0,050 0,100
35 35 10.000 1.000 0,050 0,050 10.000 1.000 0,050 0,050 10.000 950 0,050 0,050
35 40 8.000 800 0,050 0,050 8.000 800 0,050 0,050 8.000 760 0,050 0,050
35 45 7.000 600 0,030 0,030 7.000 600 0,030 0,030 7.000 570 0,030 0,030
4 8 31.000 5.700 0,200 0,500 31.000 5.700 0,200 0,500 31.000 5.700 0,200 0,500
4 10 25.000 4.500 0,200 0,500 25.000 4.500 0,200 0,500 25.000 4.200 0,200 0,500
4 12 20,000 3,600 0,200 0,500 20,000 3,600 0,200 0,500 20,000 3,400 0,200 0,500
4 15 20.000 3.600 0,200 0,500 20,000 3,600 0,200 0,500 20,000 3,400 0,200 0,500
4 16 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.200 0,200 0,500 18.000 3.000 0,200 0,500
4 20 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.800 0,200 0,400 16.000 2.600 0,200 0,400
4 25 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.800 0,100 0,300 16.000 2.600 0,100 0,300
4 30 14.000 2.400 0,100 0,200 14.000 2.400 0,100 0,200 14.000 2.200 0,100 0,200
4 35 12.000 1.800 0,100 0,200 12.000 1.800 0,100 0,200 12.000 1.700 0,100 0,200
4 40 10.000 1.300 0,050 0,100 10.000 1.300 0,050 0,100 10.000 1.200 0,050 0,100
4 45 8.000 1.000 0,050 0,050 8.000 1.000 0,050 0,050 8.000 950 0,050 0,050
4 50 7.000 700 0,020 0,050 7.000 700 0,020 0,050 7.000 660 0,020 0,050
5 10 25.000 5.400 0,250 0,500 25.000 5.400 0,250 0,500 25.000 5.400 0,250 0,500
5 15 20.000 4.200 0,250 0,500 20.000 4.200 0,250 0,500 20.000 3.900 0,250 0,500
5 20 16.000 3.500 0,250 0,500 16.000 3.500 0,250 0,500 16.000 3.300 0,250 0,500
5 25 15.000 3.200 0,200 0,300 15.000 3.200 0,200 0,300 15.000 3.000 0,200 0,300
5 30 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.500 0,100 0,300 14.000 2.300 0,100 0,300
5 35 12.000 1.600 0,100 0,300 12.000 1.600 0,100 0,300 12.000 1.500 0,100 0,300
5 40 10.000 1.200 0,100 0,200 10.000 1.200 0,100 0,200 10.000 1.100 0,100 0,200
5 45 9.000 900 0,100 0,100 9.000 900 0,100 0,100 9.000 850 0,100 0,100
5 50 8.000 800 0,100 0,100 8.000 800 0,100 0,100 8.000 760 0,100 0,100
6 12 20.000 5.200 0,300 0,500 20.000 5.200 0,300 0,500 20.000 5.200 0,300 0,500
6 20 16.000 4.200 0,300 0,500 16.000 4.200 0,300 0,500 16.000 3.900 0,300 0,500
6 25 12.000 3.200 0,300 0,500 12.000 3.200 0,300 0,500 12.000 3.000 0,300 0,500
6 30 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.600 0,300 0,500 10.000 2.400 0,300 0,500
6 35 9.000 2.300 0,200 0,400 9.000 2.300 0,200 0,400 9.000 2.100 0,200 0,400
6 40 9.000 2.000 0,200 0,300 9.000 2.000 0,200 0,300 9.000 1.900 0,200 0,300
6 45 8.000 1.800 0,200 0,300 8.000 1.800 0,200 0,300 8.000 1.700 0,200 0,300
6 50 7.000 1.600 0,200 0,300 7.000 1.600 0,200 0,300 7.000 1.500 0,200 0,300
A
Schnitt- AN
tiefe
pf
Achtung: Funken und/oder Flammen kénnen den Kihlschmierstoff entziinden. Stellen Sie einen ausreichenden Brandschutz sicher.
1. Die Schnittdaten sind ausgelegt fir geringe Zustellungen in Verbindung mit HSC tauglichen Maschinen und Spannmittel.
2. Benutzen Sie Druckluft oder KuhImittel mit rauchhemmenden Zusétzen.




SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen

)

38 ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55 ~ 60 HRC
Ve 12Q 1 1Q 1OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
I S F ap pf S F ap pf S F ap pf

R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,1 03 50.000 70 0,003 0,003 50.000 60 0,003 0,003 = = = =
0,1 0,5 50.000 50 0,003 0,003 50.000 40 0,003 0,003 = = = =
0,2 0,5 50.000 380 0,005 0,005 50.000 260 0,005 0,005 50.000 200 0,004 0,005
0,2 0,75 50.000 340 0,005 0,005 50.000 230 0,005 0,005 50.000 180 0,004 0,005
0,2 1 50.000 340 0,005 0,005 50.000 230 0,005 0,005 50.000 180 0,004 0,005
0,2 1,25 47.000 300 0,005 0,005 47.000 210 0,005 0,005 43.000 150 0,004 0,005
0,2 1,5 45.000 280 0,005 0,005 45.000 190 0,005 0,005 41.000 130 0,004 0,005
0,2 1,75 42.000 240 0,005 0,005 42.000 170 0,005 0,005 38.000 120 0,004 0,005
0,2 2 38.000 210 0,005 0,005 37.000 140 0,005 0,005 33.000 100 0,004 0,005
0,2 2,5 32.000 160 0,004 0,005 31.000 100 0,004 0,005 31.000 80 0,004 0,005
0,2 3 32.000 140 0,004 0,005 31.000 90 0,004 0,005 31.000 70 0,004 0,005
03 0,6 50.000 570 0,005 0,010 50.000 390 0,005 0,010 50.000 300 0,005 0,010
03 1 50.000 570 0,005 0,010 50.000 390 0,005 0,010 50.000 310 0,005 0,010
03 1,25 50.000 570 0,005 0,010 50.000 380 0,005 0,010 50.000 300 0,005 0,010
03 1.5 50.000 570 0,005 0,010 50.000 370 0,005 0,010 50.000 290 0,005 0,010
03 1,75 47.000 480 0,005 0,010 47.000 310 0,005 0,010 43.000 220 0,005 0,010
0,3 2 45.000 450 0,005 0,005 45.000 290 0,005 0,005 41.000 210 0,004 0,005
0,3 2,25 45.000 380 0,005 0,005 45.000 250 0,005 0,005 41.000 180 0,004 0,005
0,3 25 40.000 280 0,005 0,005 40.000 190 0,005 0,005 36.000 130 0,004 0,005
0,3 3 38.000 230 0,005 0,005 37.000 150 0,005 0,005 33.000 100 0,004 0,005
0,3 35 34.000 190 0,004 0,005 33.000 120 0,004 0,005 33.000 95 0,004 0,005
0,3 4 32.000 140 0,004 0,005 31.000 90 0,004 0,005 31.000 70 0,004 0,005
0,3 4,5 32.000 120 0,004 0,005 31.000 80 0,004 0,005 31.000 60 0,004 0,005
03 5 29.000 95 0,004 0,005 28.000 60 0,004 0,005 28.000 50 0,004 0,005
0,4 0,38 50.000 850 0,010 0,020 50.000 590 0,010 0,020 50.000 470 0,008 0,015
04 1 50.000 850 0,010 0,020 50.000 550 0,010 0,020 50.000 440 0,008 0,015
04 1.5 50.000 760 0,010 0,020 50.000 520 0,010 0,020 50.000 410 0,008 0,015
04 2 50.000 660 0,010 0,020 50.000 460 0,010 0,020 45.000 330 0,008 0,015
04 25 45.000 520 0,008 0,015 45.000 360 0,008 0,015 41.000 260 0,008 0,015
04 3 43.000 470 0,005 0,010 43.000 320 0,005 0,010 38.000 220 0,005 0,010
04 35 40.000 400 0,005 0,010 40.000 280 0,005 0,010 36.000 200 0,005 0,010
04 4 36.000 350 0,005 0,005 35.000 230 0,005 0,005 31.000 160 0,005 0,005
04 4,5 32.000 270 0,004 0,005 31.000 180 0,004 0,005 28.000 130 0,004 0,005
04 5 32.000 260 0,004 0,005 31.000 170 0,004 0,005 28.000 120 0,004 0,005
0,4 55 30.000 210 0,004 0,005 29.000 140 0,004 0,005 26.000 100 0,004 0,005
0,4 6 30.000 190 0,004 0,005 29.000 120 0,004 0,005 26.000 100 0,004 0,005
0,5 1 50.000 1.050 0,015 0,030 50.000 730 0,015 0,030 50.000 580 0,010 0,020
0,5 1.5 50.000 1.050 0,015 0,030 50.000 700 0,015 0,030 50.000 560 0,010 0,020
0,5 2 50.000 950 0,015 0,030 50.000 650 0,015 0,030 50.000 520 0,010 0,020
0,5 25 50.000 950 0,015 0,030 50.000 600 0,015 0,030 45.000 430 0,010 0,020
0,5 3 48.000 850 0,010 0,020 48.000 550 0,010 0,020 43.000 390 0,010 0,020
0,5 35 45.000 650 0,010 0,020 45.000 450 0,010 0,020 40.000 320 0,010 0,020
0,5 4 43.000 570 0,010 0,010 43.000 390 0,010 0,010 38.000 270 0,010 0,010
0,5 4,5 38.000 470 0,010 0,010 38.000 320 0,010 0,010 34.000 220 0,010 0,010
0,5 5 30.000 380 0,005 0,010 29.000 250 0,005 0,010 26.000 170 0,005 0,010
0,5 55 28.000 280 0,004 0,005 27.000 180 0,004 0,005 24.000 120 0,004 0,005
0,5 6 26.000 230 0,004 0,005 25.000 150 0,004 0,005 22.000 100 0,004 0,005
0,5 7 24.000 190 0,004 0,005 23.000 130 0,004 0,005 20.000 100 0,004 0,005
0,5 8 22.000 150 0,004 0,005 21.000 110 0,004 0,005 20.000 100 0,004 0,005
0,5 9 20.000 110 0,004 0,005 21.000 100 0,004 0,005 20.000 90 0,004 0,005
0,5 10 20.000 95 0,004 0,005 21.000 100 0,004 0,005 20.000 90 0,004 0,005
0,6 1.2 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 840 0,030 0,050 50.000 670 0,010 0,020
0,6 2 50.000 1.200 0,030 0,050 50.000 820 0,030 0,050 50.000 650 0,010 0,020
0,6 25 50.000 1.100 0,030 0,050 50.000 770 0,030 0,050 50.000 610 0,010 0,020
0,6 3 50.000 1.100 0,020 0,030 50.000 750 0,020 0,030 45.000 540 0,010 0,020
0,6 35 45.000 950 0,020 0,030 45.000 660 0,020 0,030 41.000 480 0,010 0,020
0,6 4 40.000 850 0,010 0,020 40.000 590 0,010 0,020 36.000 420 0,010 0,020
0,6 4,5 34.000 740 0,010 0,020 34.000 510 0,010 0,020 31.000 370 0,010 0,020
0,6 5 30.000 640 0,010 0,020 30.000 440 0,010 0,020 27.000 310 0,010 0,020
0,6 55 28.000 610 0,010 0,020 28.000 420 0,010 0,020 25.000 300 0,010 0,020
0,6 6 26.000 570 0,010 0,020 25.000 380 0,010 0,020 22.000 260 0,010 0,020
0,6 6,5 24.000 520 0,010 0,010 23.000 340 0,010 0,010 20.000 230 0,010 0,010
0,6 7 23.000 420 0,010 0,010 22.000 280 0,010 0,010 19.000 190 0,010 0,010
0,6 7,5 23.000 380 0,010 0,010 22.000 250 0,010 0,010 19.000 170 0,010 0,010
0,6 8 20.000 300 0,005 0,010 19.000 200 0,005 0,010 17.000 140 0,005 0,010
0,6 8,5 20.000 280 0,005 0,010 19.000 180 0,005 0,010 17.000 130 0,005 0,010
0,6 9 20.000 260 0,005 0,010 19.000 170 0,005 0,010 17.000 120 0,005 0,010
0,6 9,5 20.000 220 0,005 0,008 19.000 140 0,005 0,008 17.000 110 0,005 0,008
0,6 10 20.000 190 0,005 0,008 19.000 120 0,005 0,008 17.000 100 0,005 0,008
0,6 1 18.000 140 0,005 0,008 17.000 920 0,005 0,008 17.000 80 0,005 0,008
0,6 12 18.000 110 0,005 0,005 17.000 80 0,005 0,005 17.000 70 0,004 0,005
0,8 2 50.000 1.900 0,040 0,080 50.000 1.600 0,040 0,080 50.000 1.200 0,015 0,030
0,8 3 48.000 1.500 0,040 0,080 48.000 1.100 0,040 0,080 45.000 820 0,015 0,030
0,8 4 40.000 1.100 0,040 0,080 40.000 1.000 0,040 0,080 38.000 760 0,015 0,030
0,8 5 34.000 900 0,030 0,050 34.000 800 0,030 0,050 31.000 580 0,015 0,030
038 6 30.000 760 0,030 0,050 30.000 650 0,030 0,050 27.000 460 0,015 0,030
0,8 7 25.000 570 0,010 0,020 25.000 450 0,010 0,020 22.000 310 0,010 0,020
0,8 8 23.000 420 0,005 0,010 23.000 300 0,005 0,010 20.000 200 0,005 0,010
0,8 10 18.000 300 0,005 0,008 17.000 200 0,005 0,008 17.000 170 0,005 0,008
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fréaser | Schnittdaten

WXS-LN-EBD

HSC Schlichtfrésen
38 ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55~60HRC
Ve 1 2Q 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
1 S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
0,8 12 17.000 230 0,005 0,005 16.000 160 0,005 0,005 16.000 110 0,005 0,005
1 2 50.000 3.700 0,050 0,100 50.000 3.700 0,050 0,100 50.000 3.000 0,020 0,050
1 3 45.000 3.000 0,050 0,100 45.000 2.400 0,050 0,100 45.000 1.900 0,020 0,050
1 4 40.000 2.850 0,050 0,100 40.000 2.200 0,050 0,100 40.000 1.700 0,020 0,050
1 5 36.000 2.100 0,050 0,100 36.000 1.600 0,050 0,100 36.000 1.200 0,020 0,050
1 6 30.000 1.900 0,050 0,100 30,000 1.500 0,050 0,100 30,000 1.200 0,020 0,050
1 7 27,000 1,600 0,050 0,100 27,000 1.300 0,050 0,100 27,000 1,000 0,020 0,050
1 8 26.000 1.500 0,050 0,100 26.000 1.200 0,050 0,100 26.000 960 0,020 0,050
1 9 24.000 1.100 0,030 0,050 24.000 880 0,030 0,050 24.000 700 0,020 0,050
1 10 22.000 1.000 0,010 0,020 21.000 760 0,010 0,020 18.000 520 0,010 0,020
1 12 20.000 760 0,010 0,010 19.000 570 0,010 0,010 17.000 400 0,010 0,010
1 14 18.000 570 0,005 0,010 17.000 430 0,005 0,010 15.000 300 0,005 0,010
1 16 16.000 400 0,005 0,010 15.000 300 0,005 0,010 13.000 200 0,005 0,010
1 18 14.000 300 0,005 0,005 13.000 220 0,005 0,005 12.000 160 0,004 0,005
1 20 13.000 285 0,005 0,005 12.000 180 0,005 0,005 12.000 140 0,004 0,005
1 22 12.000 190 0,005 0,005 12.000 110 0,005 0,005 12.000 100 0,004 0,005
1,2 2,4 50.000 3.600 0,060 0,120 50.000 3.600 0,060 0,120 50.000 3.000 0,020 0,050
1,2 4 40.000 2.850 0,060 0,120 40.000 2.300 0,060 0,120 38.000 1.750 0,020 0,050
1,2 6 32.000 2.000 0,060 0,120 32.000 1.600 0,060 0,120 30.000 1.200 0,020 0,050
112 8 25.000 1.600 0,060 0,120 25.000 1.200 0,060 0,120 25.000 960 0,020 0,050
12 10 20.000 1.100 0,050 0,100 18.000 800 0,050 0,100 16.000 560 0,020 0,050
il,2 12 17.000 850 0,030 0,050 16.000 640 0,030 0,050 14.000 440 0,020 0,050
12 14 16.000 610 0,030 0,050 15.000 450 0,030 0,050 13.000 310 0,020 0,050
1,2 16 15.000 420 0,020 0,050 14.000 300 0,020 0,050 12.000 200 0,020 0,050
12 18 15.000 330 0,005 0,005 14.000 200 0,005 0,005 12.000 130 0,004 0,005
12 20 13.000 300 0,005 0,005 12.000 180 0,005 0,005 10.000 120 0,004 0,005
14 8 25.000 1.600 0,070 0,140 25.000 1.200 0,070 0,140 25.000 960 0,030 0,070
14 12 19.000 950 0,030 0,070 19.000 760 0,030 0,070 17.000 540 0,030 0,070
14 16 13.000 470 0,020 0,050 12.000 340 0,020 0,050 10.000 220 0,020 0,050
115 3 50.000 4.800 0,075 0,150 50.000 4.800 0,075 0,150 50.000 3.900 0,030 0,060
5 4 40.000 3.700 0,075 0,150 40.000 2.900 0,075 0,150 38.000 2.200 0,030 0,060
il,5 6 30.000 2.700 0,075 0,150 30.000 2.200 0,075 0,150 27.000 1.500 0,030 0,060
15 8 24.000 2.100 0,075 0,150 24.000 1.700 0,075 0,150 21.000 1.100 0,030 0,060
15 10 24.000 1.900 0,075 0,150 24.000 1.500 0,075 0,150 21.000 1.000 0,030 0,060
1,5 12 21.000 1.300 0,075 0,100 21.000 1.000 0,075 0,100 18.000 680 0,030 0,060
1,5 14 17.000 1.100 0,050 0,100 17.000 900 0,050 0,100 15.000 630 0,030 0,060
— 1,5 16 14.000 760 0,050 0,100 13.000 560 0,050 0,100 10.000 340 0,030 0,050
3 1,5 18 13.000 470 0,030 0,050 12.000 350 0,030 0,050 10.000 230 0,030 0,050
:e 1,5 20 12.000 340 0,020 0,050 11.000 240 0,020 0,050 9.000 150 0,020 0,050
L 1,5 22 12.000 300 0,020 0,050 11.000 220 0,020 0,050 9.000 140 0,020 0,050
? 1,5 30 11.000 190 0,005 0,010 10.000 120 0,005 0,010 9.000 90 0,005 0,010
[} 16 8 24.000 2.800 0,080 0,160 23.000 2.100 0,080 0,160 20.000 1.400 0,030 0,080
;8 1,6 12 21.000 1.700 0,050 0,100 20.000 1.380 0,050 0,100 18.000 990 0,030 0,080
|I 1,6 16 14.000 760 0,050 0,100 13.000 600 0,050 0,100 11.000 400 0,030 0,080
1,6 20 12.000 360 0,030 0,050 11.000 280 0,030 0,050 10.000 200 0,030 0,050
18 8 24.000 2.800 0,090 0,270 23.000 2.280 0,090 0,270 20.000 1.500 0,030 0,080
18 12 21.000 1.700 0,090 0,180 20.000 1.380 0,090 0,180 18.000 990 0,030 0,080
18 16 14.000 850 0,050 0,120 13.000 670 0,050 0,120 11.000 450 0,030 0,080
18 20 11.000 360 0,040 0,050 10.000 280 0,040 0,050 9.000 200 0,030 0,050
2 4 50.000 5.600 0,100 0,200 47.000 5.300 0,100 0,200 40.000 3.600 0,050 0,100
2 6 36.000 2.800 0,100 0,200 35.000 2.700 0,100 0,200 30.000 1.800 0,050 0,100
2 8 25.000 2.400 0,100 0,200 24.000 2.300 0,100 0,200 20.000 1.500 0,050 0,100
2 10 20.000 2.200 0,100 0,200 19.000 2.000 0,100 0,200 17.000 1.400 0,050 0,100
2 12 16.000 1.900 0,100 0,200 15.000 1.700 0,100 0,200 13.000 1.100 0,050 0,100
2 14 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.500 0,100 0,200 12.000 1.000 0,050 0,100
5 2 16 14.000 1.600 0,100 0,100 13.000 1.400 0,100 0,100 11.000 950 0,050 0,100
"a 2 18 13.000 1.500 0,100 0,100 12.000 1.200 0,100 0,100 10.000 800 0,050 0,100
xe] 2 20 11.000 1.100 0,050 0,100 10.000 890 0,050 0,100 9.000 640 0,050 0,100
E 2 22 9.000 950 0,050 0,100 9.000 860 0,050 0,100 7.500 570 0,050 0,100
c 2 25 9.000 760 0,030 0,050 9.000 680 0,030 0,050 7.500 450 0,030 0,050
ﬁ 2 30 9.000 470 0,020 0,050 9.000 360 0,020 0,050 7.500 240 0,020 0,050
(%] 2 35 7.500 230 0,020 0,030 7.000 130 0,020 0,030 6.000 100 0,020 0,030
2 40 6.000 140 0,020 0,030 6.000 100 0,020 0,030 6.000 90 0,020 0,030
25 10 20.000 3.100 0,100 0,200 19.000 2.900 0,100 0,200 16.000 1.900 0,050 0,100
2,5 15 17.000 2.600 0,100 0,200 16.000 2.400 0,100 0,200 14.000 1.600 0,050 0,100
25 20 15.000 1.700 0,100 0,200 14.000 1.600 0,100 0,200 12.000 1.000 0,050 0,100
2,5 25 11.000 950 0,030 0,050 10.000 830 0,030 0,050 9.000 590 0,030 0,050
25 30 9.000 760 0,030 0,050 8.000 650 0,030 0,050 7.000 450 0,030 0,050
25 35 7.500 470 0,020 0,030 7.000 430 0,020 0,030 6.000 290 0,020 0,030
3 6 41.500 6.200 0,150 0,300 32.000 4.800 0,150 0,300 26.500 3.300 0,060 0,150
3 8 30.000 4.200 0,150 0,300 25.000 3.500 0,150 0,300 22.000 2.400 0,060 0,150
3 10 25.000 3.600 0,150 0,300 20.000 2.800 0,150 0,300 18.000 2.000 0,060 0,150
3 12 20.000 2.800 0,150 0,300 18.000 2.500 0,150 0,300 16.000 1.700 0,060 0,150
3 14 18.000 2.500 0,150 0,300 15.000 2.000 0,150 0,300 13.000 1.300 0,060 0,150
3 15 16.000 2.200 0,100 0,300 13.000 1.800 0,100 0,300 11.000 1.200 0,060 0,150
3 16 16.000 1.900 0,100 0,200 13.000 1.500 0,100 0,200 11.000 1.100 0,060 0,150
3 20 14.000 1.700 0,100 0,200 11.000 1.600 0,100 0,200 10.000 1.000 0,060 0,150
3 25 12.000 1.100 0,050 0,100 9.000 820 0,050 0,100 8.000 580 0,050 0,100
3 30 9.000 760 0,030 0,050 7.000 590 0,030 0,050 6.000 400 0,030 0,050
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SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXS-LN-EBD

HSC Schlichtfrasen
=
- 38 ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55 ~60 HRC
Ve 1 2Q 11 0 1 OQ
(m/min) (m/min) (m/min)
n S F ap pf S F ap pf S F ap pf
R (mm) (min-) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm) (min-1) (mm/min) (mm) (mm)
B] 35 7.500 570 0,020 0,050 6.000 460 0,020 0,050 5.000 300 0,020 0,050
3 40 6.500 470 0,020 0,030 5.000 360 0,020 0,030 4.000 230 0,020 0,030
Bi5) 15 18.000 2.800 0,100 0,300 14.000 2.000 0,100 0,300 12.000 1.300 0,070 0,150
Bl 20 16.000 2.500 0,100 0,200 12.000 1.800 0,100 0,200 10.000 1.200 0,070 0,150
5 25 12.000 1.900 0,100 0,100 9.000 1.300 0,100 0,100 8.000 920 0,070 0,150
Bl 30 10.000 1.500 0,050 0,100 8.000 1.100 0,050 0,100 7.000 770 0,050 0,100
5 35 9.000 950 0,050 0,050 7.000 700 0,050 0,050 5.000 400 0,050 0,050
Bl 40 7.500 760 0,050 0,050 6.000 580 0,050 0,050 4.000 300 0,050 0,050
Bi5) 45 6.500 570 0,030 0,030 5.000 420 0,030 0,030 4.000 260 0,030 0,030
4 8 31.000 5.700 0,200 0,500 24.000 4.400 0,200 0,500 20.000 3.200 0,080 0,200
4 10 25.000 4.200 0,200 0,500 20.000 3.300 0,200 0,500 18.000 2.300 0,080 0,200
4 12 20.000 3.400 0,200 0,500 17.000 2.900 0,200 0,500 14.000 1.900 0,080 0,200
4 15 20.000 3.400 0,200 0,500 16.000 2.700 0,200 0,500 12.000 1.600 0,080 0,200
4 16 18.000 3.000 0,200 0,500 15.000 2.500 0,200 0,500 10.000 1.300 0,080 0,200
4 20 16.000 2.600 0,200 0,400 14.000 2.300 0,200 0,400 8.000 1.000 0,080 0,200
4 25 16.000 2.600 0,100 0,300 13.000 2.200 0,100 0,300 6.000 810 0,080 0,200
4 30 14.000 2.200 0,100 0,200 12.000 1.900 0,100 0,200 5.000 630 0,080 0,200
4 35 12.000 1.700 0,100 0,200 9.000 1.200 0,100 0,200 4.000 420 0,080 0,200
4 40 9.000 1.200 0,050 0,100 8.000 1.000 0,050 0,100 4.000 400 0,050 0,100
4 45 7.500 950 0,050 0,050 7.000 890 0,050 0,050 3.600 360 0,050 0,050
4 50 6.500 660 0,020 0,050 6.000 600 0,020 0,050 3.600 280 0,020 0,050
5 10 25.000 5.400 0,250 0,500 19.000 4.000 0,250 0,500 16.000 2.800 0,100 0,250
5 15 20.000 3.900 0,250 0,500 17.000 3.300 0,250 0,500 13.000 2.000 0,100 0,250
5 20 16.000 3.300 0,250 0,500 13.000 2.700 0,250 0,500 8.000 1.300 0,100 0,250
5 25 15.000 3.000 0,200 0,300 12.000 2.400 0,200 0,300 6.000 960 0,100 0,250
5 30 14.000 2.300 0,100 0,300 11.000 1.800 0,100 0,300 4.000 520 0,100 0,250
5 35 12.000 1.500 0,100 0,300 10.000 1.100 0,100 0,300 3.200 280 0,100 0,250
5 40 10.000 1.100 0,100 0,200 9.000 990 0,100 0,200 3.000 260 0,100 0,200
5 45 9.000 850 0,100 0,100 8.000 660 0,100 0,100 3.000 200 0,100 0,100
5 50 7.500 760 0,100 0,100 7.000 610 0,100 0,100 2.800 190 0,100 0,100
6 12 20.000 5.200 0,300 0,500 16.000 3.400 0,300 0,500 13.500 2.500 0,100 0,200
6 20 16.000 3.900 0,300 0,500 12.000 3.000 0,300 0,500 8.000 1.600 0,100 0,200
6 25 12.000 3.000 0,300 0,500 10.000 2.500 0,300 0,500 6.000 1.200 0,100 0,200
6 30 10.000 2.400 0,300 0,500 9.000 2.100 0,300 0,500 4.000 740 0,100 0,200
6 35 9.000 2.100 0,200 0,400 9.000 2.000 0,200 0,400 3.500 620 0,100 0,200
6 40 9.000 1.900 0,200 0,300 9.000 1.800 0,200 0,300 3.000 480 0,100 0,200 o
6 45 8.000 1.700 0,200 0,300 8.000 1.600 0,200 0,300 2.800 440 0,100 0,200 7]
6 50 7.000 1.500 0,200 0,300 7.000 1.400 0,200 0,300 2.500 400 0,100 0,200 :8
e
i 5
Schnitt- AN ]
tiefe :g
pf x
Achtung: Funken und/oder Flammen kénnen den Kihlschmierstoff entziinden. Stellen Sie einen ausreichenden Brandschutz sicher.
1. Die Schnittdaten sind ausgelegt fur geringe Zustellungen in Verbindung mit HSC tauglichen Maschinen und Spannmittel.
2. Benutzen Sie Druckluft oder KiihImittel mit rauchhemmenden Zusétzen.
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Umsaumen (Schlichten)
-
SlaxSchniticEiie Gehirtotar Stahl Gehirtater Sahl e
74
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60% | ae=80%
ae
. 1 s F s F s F

2 a (mm) | RO05  RO1 R0,2 RO,3 RO,5 R1 (min-) (mm/min) (min-) (mm/min) (min-) (mm/min)
02 0° 05 0,005 = = = = = 0,060 40.000 560 36.000 460 31500 380
02 0° 1 0,004 = = = = = 0,060 38.000 530 34.000 435 30.000 355
02 1° 1 0,005 = = = = = 0,060 40000 560 40000 510 35.000 420
02 1° 2 0,004 = = = = = 0,054 40000 505 36.000 415 31500 340
02 3° 1 0,005 = = = = = 0,060 40000 560 40.000 510 35.000 420
02 3° 2 0,005 = = = = = 0,060 40000 560 36.000 460 31500 380
02 5° 1 0,005 = = = = = 0,060 40000 560 40.000 510 35.000 420
02 50 2 0,005 - - = = = 0,060 40,000 560 36.000 460 31.500 380
03 0° 1 0,005 = - - = = 0,090 36500 720 32500 545 30500 475
03 0° 2 0,002 - - - - - 0,061 30000 510 27.000 385 25500 340
03 1° 2 0,005 = = = = - 0,090 38500 720 34500 545 32500 480
03 1° 3 0,004 = = = - - 0,081 36500 645 32500 490 30500 430
03 3° 2 0,005 = = = = = 0,090 38500 765 34500 580 32500 510
03 3° 3 0,005 = = = = = 0,090 36500 720 32500 545 30500 475
03 5° 2 0,005 = = = = = 0,090 38500 765 32500 580 32500 510
03 5° 3 0,005 = = = = = 0,090 38500 720 32,500 545 30500 475
04 0° 1 0,007 = = = = = 0,120 29.500 750 26.000 580 24,500 470
04 0 1,5 0,007 = = = = = 0,120 29500 750 26.000 580 24,500 470
04 0 2 0005 0,008 = = = = 0,102 27.500 675 24.500 520 23.000 420
04 o 3 0002 0,003 = = = = 0,075 23.000 470 20000 360 19.000 290
04 0 4 0,001 0,002 = = = = 0,036 21.000 380 18.500 290 17.500 235
04 1 3 0006 0,09 - - = = 0,120 31.000 755 27.000 580 25500 470
04 i 4 0005 0,007 = = = = 0,108 29,500 680 26.000 520 24.500 420
04 3° 3 0,007 0,01 = = = = 0,120 31.000 795 27.000 610 25500 495
04 3° 4 0,007 0,01 = = = = 0,120 29.500 750 26.000 580 24,500 470
04 5° 3 0,007 0,01 = = = = 0,120 31.000 795 27.000 610 25500 495
04 5° 4 0,007 0,01 = = = = 0,120 29,500 750 26.000 580 24.500 470
05 o 1 0,007 0,01 - = = = 0,150 29.000 820 26.000 670 26.000 620
05 0° 2 0,007 0,01 = - = = 0,150 29.000 820 26.000 670 26.000 620
05 0° 3 0003 0,005 - - - - 0,105 27.500 695 24,500 570 24.500 525
05 0° 4 0002 0,003 = = = = 0,090 22500 510 20.000 420 20.000 385
05 0° 5 0,001 0,002 = = - - 0,045 21.000 415 18.500 340 18.500 315
05 0° 6 0,001 0,001 = = = = 0,030 19.500 360 17.000 295 17.000 270
05 1° 3 0,007 0,01 = = = = 0,150 32500 910 28.500 745 28500 690
05 1° 5 0,005 0,007 = = = = 0,150 29.000 735 26.000 605 26.000 560
- 05 1° 8 0003 0,004 = = = = 0,052 25500 560 22500 460 22500 425
7] 05 1° 10 0002 0,003 = = = = 0,022 22,500 475 20000 390 20.000 360
8 05 1° 12 0,001 0,002 = = = = 0,016 21.000 415 18.500 340 18.500 315
o 05 3° 3 0,007 0,01 = = = = 0,150 32500 910 28500 745 28500 690
—_ 05 B 5 0,007 0,01 - - = = 0,150 29.000 820 26.000 670 26.000 620
5 05 3° 8 0006 0,009 = - - = 0,067 25500 710 22500 580 22500 535
0 05 3 10 0,001 0,002 - - - - 0,037 22500 575 20.000 470 20.000 435
‘S 05 3° 12 0,001 0,002 = = = = 0,031 21.000 475 18.500 390 18.500 360
- 05 5° 3 0,007 0,01 = = = = 0,150 32500 910 28.500 745 28500 690
05 5° 5 0,007 0,01 = = = = 0,150 29.000 820 26.000 670 26.000 620
05 5° 8 0006 0,009 = = = = 0,142 25500 710 22500 580 22500 535
05 5° 10 0,005 0,007 = = = = 0,112 22,500 635 20000 520 20.000 480
06 0 2 = 0,012 = = = = 0,180 29.000 980 26.000 805 21500 620
06 0° 4 = 0,005 = = = = 0,122 24,500 695 21500 570 18.000 440
06 o 6 = 0,002 = = = = 0,054 21.000 495 18.500 410 15.500 315
08 0 4 = 0016 0,032 = = = 0,240 23.500 1.000 20500 800 17.000 565
08 0 6 = 0007 0,014 = = = 0,240 19.500 700 16.500 555 14.000 390
08 0 8 = = 0,008 = = = 0216 18.000 570 15.500 450 13.000 320
038 1 5 0,01 0,02 0,04 = = = 0,240 26500 1.150 26500 1.050 26500 905
c 038 i 8 0007 0015 0,03 - = = 0,240 25.000 1.000 25.000 940 25.000 795
o 038 3 5 0,01 0,02 0,04 - - - 0,240 26500 1.200 26500 1.100 26500 940
] 038 3° 8 0,01 0,02 0,04 = = = 0,240 25.000 1.100 25.000 1.050 25.000 880
o 1 0° 4 0,01 0,02 0,04 0,05 = - 0,300 23.000 1.300 20.000 1.050 17.000 755
= 1 0° 6 0,005 0,01 0,02 0,025 = = 0,210 20500 1.050 18.000 835 15.500 605
c 1 0° 8 0003 0006 0012 0015 = = 0,180 18.000 800 15.500 650 13.500 470
S 1 0° 10 0002 0004 0,008 0,01 = = 0,090 16.500 650 14.500 530 12.500 380
2 1 0 12 0,001 0003 0006 0,007 = = 0,060 15.500 565 13.500 460 11.500 335
1 0 16 = = 0,004 = = = 0,030 12.000 400 10.500 325 9.150 235
1 0 20 - - 0,003 = = = 0,024 10.000 285 8.900 230 7.650 170
1 1° 6 0,01 0,02 0,04 0,05 = = 0,300 25500 1.250 22500 1.150 19.000 840
1 1° 10 0007 0015 0,03 0,037 - = 0,270 23.000 1.150 20.000 940 17.000 680
1 1° 15 0,005 0,01 0,02 0,025 = = 0,120 20500 915 18.000 740 15.500 540
1 1° 20 0003 0006 0012 0015 = - 0,045 18.000 750 15.500 610 13.500 440
1 1° 25 0002 0002 0004 0,005 = = 0,030 16.500 650 14.500 530 12.500 380
1 1° 30 0002 0,001 0002 0,003 = = 0,021 12.500 465 11.000 380 9550 275
1 1° 35 0002 0,001 0002 0,002 = = 0,015 11.500 385 10.000 315 8.600 230
1 3° 6 0,01 0,02 0,04 0,05 = = 0,300 25500 1.450 22500 1.150 19.000 840
1 3° 10 0,01 0,02 0,04 0,05 = = 0,300 23.000 1.300 20.000 1.050 17.000 755
1,2 0° 6 = = 0,032 0,04 = = 0,360 19.000 1.200 18.000 1.050 14.500 735
1,2 0° 8 = = 0018 0,022 = = 0,252 17.000 965 16.000 845 13.000 580
1,2 0 10 = = 0,011 0,014 = = 0216 16.000 850 15.000 740 12.000 510
1,5 0 6 = = 0,04 0,06 = = 0,450 17.000 1.450 16.000 1.250 13.500 880
1,5 0 8 - - 0026 0,039 = = 0,382 16.000 1.250 15.500 1.100 12.500 750
1,5 0 10 - - 0018 0,027 = = 0,292 14.500 1.000 13.500 900 11.000 625
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Zentrumsschneidend
s Selimidiiet - < GehﬁéZt':f(S:tahl Ge?\s‘a‘rtZEergtcahl Geshs'a'rtgfetlgtcahl
7
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60%  ae=80%
I e S F S F S F
2 @ (mm) | RO05 | RO1 R0,2 RO,3 RO,5 R1 (min-1) (mm/min) (min-) (mm/min) (min-) (mm/min)
5 0° 12 = = 0,012 0,018 = = 0,270 13.500 900 12.500 790 10.500 550
5 0° 16 = = 0,007 0,01 = = 0,112 9.150 525 8.650 460 7.150 320
5 1° 10 = 0,019 0,039 0,049 = = 0,450 18.500 1.500 17.500 1.300 14.500 905
il,5 1° 15 = 0,015 0,03 0,037 = = 0,405 17.000 1.150 16.000 1.000 13.500 705
1.5 1° 20 = 0,01 0,02 0,025 = = 0,270 15.500 1.100 15.000 970 12.000 675
il 1° 25 = 0,008 0,008 0,01 = = 0,135 14.500 950 13.500 835 11.500 580
i 1° 30 = 0,003 0,006 0,007 = = 0,067 13.500 840 12.500 740 10.500 515
il 3° 10 = 0,02 0,04 0,05 = = 0,450 18.500 1.550 17.500 1.350 14.500 940
i 3° 15 = 0,02 0,04 0,05 = = 0,450 17.000 1.450 16.000 1.250 13.500 880
2 0° 8 = 0,02 0,04 0,06 0,075 = 0,600 13.000 1.450 13.000 1.300 11.500 1.000
0° 10 = 0,016 0,032 0,048 0,06 = 0,510 12.000 1.300 12.000 1.150 11.000 905
2 0° 12 = 0,01 0,02 0,03 0,037 = 0,420 11.500 1.150 11.500 1.050 10.000 810
2 0° 16 = 0,006 0,012 0,018 0,022 = 0,360 10.000 900 10.000 800 8.900 630
2 0° 20 = 0,004 0,008 0,012 0,015 = 0,180 9.300 730 9.300 650 8.250 510
2 0° 25 = 0,002 0,004 0,007 0,009 = 0,120 8.600 625 8.600 560 7.650 440
2 1° 15 = 0,018 0,036 0,046 0,064 = 0,600 13.500 1.450 13.500 1.300 12.000 1.000
2 1° 20 = 0,015 0,03 0,037 0,052 = 0,540 13.000 1.300 13.000 1.150 11.500 910
2 1° 25 = 0,012 0,024 0,03 0,04 = 0,390 12.000 1.150 12.000 1.050 11.000 810
2 1° 30 = 0,01 0,02 0,025 0,03 = 0,240 11.500 1.050 11.500 920 10.000 720
2 1° 40 = 0,006 0,012 0,015 0,02 = 0,090 10.000 840 10.000 750 8.900 590
2 1° 50 = 0,005 0,01 0,01 0,01 = 0,060 9.300 730 9.300 650 8.250 510
2 3° 15 = 0,02 0,04 0,06 0,075 = 0,600 13.500 1.500 13.500 1.350 12.000 1.050
2 3° 20 = 0,02 0,04 0,06 0,075 = 0,600 13.000 1.450 13..000 1.300 11.500 1.000
IS 0° 10 = = 0,04 = 0,075 = 0,750 11.500 1.600 10.500 1.200 9.150 1.000
2 0° 20 = = 0,02 = 0,037 = 0,450 8.900 1.000 8.000 740 7.150 630
A5 0° 30 = = 0,006 = 0,011 = 0,150 7.650 700 6.850 520 6.100 445
3 0° 8 = = 0,04 = = = 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 12 = = 0,04 0,06 0,075 = 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 16 = = 0,028 0,042 0,052 = 0,720 8.500 1.200 7.650 910 6.800 660
3 0° 20 = = 0,018 0,027 0,033 = 0,612 7.400 985 6.700 750 5.950 545
3 0° 25 = = 0,012 0,018 0,022 = 0,540 7.100 830 6.400 635 5.700 460
3 0° 30 = = 0,008 0,012 0,015 = 0,270 6.900 755 6.200 575 5.500 420
3 0° 35 = = 0,006 0,009 0,011 = 0,180 6.350 655 5.700 500 5.100 365
3 1° 15 = = 0,04 = 0,075 = 0,900 10.500 1.650 9.550 1.250 8.500 920
3 1° 20 = = 0,039 = 0,07 = 0,900 9.950 1.500 8.950 1.150 7.950 830
3 1° 30 = = 0,03 = 0,05 = 0,810 9.550 1.350 8.600 1.000 7.650 745 .
3 1° 40 = = 0,022 = 0,04 = 0,522 8.900 1.150 8.000 890 7.150 650 g
3 1° 50 = = 0,016 = 0,03 = 0,297 8.050 980 7.250 750 6.450 545 :Q
3 1° 60 = = 0,012 = 0,02 = 0,135 7.400 870 6.700 660 5.950 480 [
4 0° 16 = = 0,04 0,06 0,075 0,12 1,200 7.150 2.050 6.450 1.550 5.000 965 -
4 0° 20 = = 0,032 0,048 0,06 0,2 1,020 6.750 1.950 6.100 1.450 4.750 910 5
4 0° 25 = = 0,02 0,03 0,037 0,06 0,816 5.950 1.700 5.350 1.300 4.150 800 :8
4 0° 30 = = 0,014 0,021 0,026 0,04 0,744 5.550 1.600 5.000 1.200 3.900 750 ul:
4 0° 40 = = 0,008 0,012 0,015 0,024 0,360 5.150 1.500 4.650 1.100 3.600 695
4 0° 50 = = 0,004 0,007 0,009 0,014 0,216 4.550 1.300 4.100 980 3.150 610
1. Benutzen Sie stabile und prazise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Wir empfehlen Luft-oder MMS fir die Bearbeitung von Kohlenstoffstahl und gehartetem Stahl.
3. Die oben angegeben Schnittwerte sind fur Konturoperationen mit optimalen Aufmafen. Bei abnormalen Gerauschen, Vibrationen die sich durch die Kontur ergeben, zu hohes AufmaB, Stabilitét der
Aufspannung, Werkstiick oder der Maschine mussen die Drehzahlen und der Vorschub oder Aufmal entsprechend korrigiert werden.
4. Axiale Z-Zustellung sollte im Helixverfahren oder im Ramping durchgefihrt werden.
5. Schnittdaten und Zustelltiefe bitte nach gewtinschter Oberflachengute, Stabilitét der Maschine und Stabilitét der Werkstickklemmung auswahlen bzw. verandern.
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Zentrumsschneidend
SlaxSchniticEiie Gehirtotar Stahl Gehirtater Sahl e
74
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60% | ae=80%
ae
. 1 s F s F s F
2 a (mm) | RO,05 RO,1 R0,2 RO,3 RO,5 R1 (min-) (mm/min) (min-) (mm/min) (min-) (mm/min)

02 0° 05 0,005 = = = = = 0,006 50.000 700 43.000 550 43.000 515

02 0° 1 0,005 = = = = = 0,006 47500 665 40500 520 40500 485

02 1° 1 0,005 = = = = = 0,006 50.000 700 47,500 610 47500 575

02 1° 2 0,005 = = = = = 0,005 50.000 630 43.000 495 43.000 465

02 3° 1 0,005 = = = = = 0,006 50.000 700 47500 610 47500 575

02 3° 2 0,005 = = = = = 0,006 50.000 700 43.000 550 43.000 515

02 5° 1 0,005 = = = = = 0,006 50000 700 47500 610 47500 575

02 50 2 0,005 - - = = = 0,006 50000 700 43.000 550 43.000 515

03 0° 1 0,005 = - - = = 0,009 43.000 850 38.000 690 33500 520

03 0 2 0,004 - - - - - 0,008 36.000 605 32.000 485 28.000 370

03 1° 2 0,005 = = = = - 0,009 46.000 855 40500 690 35500 525

03 1° 3 0,005 = = = - - 0,009 43.000 765 38.000 620 33500 470

03 3° 2 0,005 = = = = = 0,009 46.000 910 40500 735 35500 555

03 3° 3 0,005 = = = = = 0,009 43.000 850 38.000 690 33500 520

03 5° 2 0,005 = = = = = 0,009 46.000 910 40500 735 35500 555

03 5° 3 0,005 = = = = = 0,009 43.000 850 38.000 690 33500 520

04 0° 1 0,006 = = = = = 0,012 39.500 1.000 32.000 775 28.500 550

04 0 1,5 0,006 = = = = = 0,012 39500 1.000 32.000 775 28500 550

04 0 2 0,006 0,01 = = = = 0,012 37.000 905 30500 695 27.000 495

04 0 3 0004 0007 = = = = 0,008 30500 630 25500 480 22500 340

04 0 4 0002 0,004 = = = = 0,006 28500 510 23500 390 20500 280

04 1 3 0,006 0,01 - - - = 0,012 41500 1.000 34.000 775 30.000 550

04 i 4 0,006 0,01 = = = = 0,012 39,500 910 32.000 695 28500 495

04 3° 3 0,006 0,01 = = = = 0,012 41500 1.050 34.000 815 30.000 580

04 3° 4 0,006 0,01 = = = = 0,012 39.500 1.000 32.000 775 28.500 550

04 5° 3 0,006 0,01 = = = = 0,012 41500 1.050 34.000 815 30.000 580

04 5° 4 0,006 0,01 = = = = 0,012 39500 1.000 32.000 775 28.500 550

05 0 1 0,006 0,01 - = = = 0,015 34500 965 28500 775 24.000 580

05 0° 2 0,006 0,01 = - = = 0,015 34500 965 28.500 775 24.000 580

05 0 3 0,006 0,01 - - - - 0,013 32500 820 27.000 660 22500 490

05 0° 4 0003 0,006 = = = = 0,010 26500 600 22500 480 18.500 360

05 0° 5 0002 0,004 = = = - 0,007 25.000 490 20500 390 17.500 290

05 0° 6 0,001 0,003 = = = = 0,006 23.000 425 19.000 340 16.000 255

05 1° 3 0,006 0,01 = = = = 0,015 38.000 1.050 32.000 860 26500 640

05 1° 5 0,006 0,01 = = = = 0,015 34500 865 28500 695 24.000 520

05 1° 8 0004 0,007 = = = = 0,010 30.000 660 25.000 530 21.000 395

5 05 1° 10 0003 0,005 = = = = 0,009 26500 560 22500 450 18.500 340
“ 05 if° 12 0002 0004 - - - - 0,006 25.000 490 20500 390 17.500 290
‘© 05 B3 3 0,006 0,01 = = = = 0,015 38.000 1.050 32.000 860 26500 640
w 05 3 5 0,006 0,01 - - - = 0,015 34500 965 28500 775 24.000 580
c 05 3° 8 0004 0,008 = = - - 0,015 30.000 835 25.000 670 21.000 500
g 05 3 10 0003 0,005 = - - - 0,012 26500 675 22500 540 18.500 400
©® 05 F 12 0002 0,004 = - - - 0,010 25.000 555 20500 450 17.500 335
w 05 5° 3 0,006 0,01 = = = = 0,015 38.000 1.050 32.000 860 26500 640
05 5° 5 0,006 0,01 = = = = 0,015 34500 965 28500 775 24.000 580

05 5° 8 0,006 0,01 = = = = 0,015 30.000 835 25.000 670 21.000 500

05 5° 10 0004 0,008 = = = = 0,012 26.500 750 22500 600 18.500 450

06 0 2 = 0,012 = = = = 0,018 31.000 1.050 26.500 850 24.000 690

06 0° 4 = 0,009 = = = = 0,012 26.000 740 22000 600 20000 490

06 3 6 = 0,004 = = = = 0,009 22500 530 19.000 430 17.000 350

08 0 4 = 0,015 0,02 = = = 0,020 29.000 1.200 25500 1.050 23500 790

08 0 6 = 0012 0,016 = = = 0,014 23500 850 21.000 720 19.500 550

08 0 8 = = 0,008 = = = 0,010 22000 690 19.500 590 18.000 445

08 1 5 0006 0015 0,02 = = = 0,020 26500 1.150 26500 1.100 26500 905

c 038 i 8 0006 0,015 0,02 - = = 0,020 25.000 1.000 25.000 975 25.000 795
] 038 3 5 0006 0,015 0,02 - - - 0,020 26500 1.200 26500 1.150 26500 940
T 038 3 8 0006 0,015 0,02 = = = 0,020 25.000 1.100 25.000 1.100 25.000 880
T 1 0° 4 0006 0,015 0,02 0,03 = = 0,030 27.000 1.500 24.500 1.250 22500 995
k= 0° 6 0006 0,015 0,02 0,03 = = 0,027 24.000 1.200 21.500 1.000 20000 800
c 1 0° 8 0003 0009 0012 0018 = = 0,021 21.000 950 19.000 790 17.500 620
S 1 0° 10 0003 0006 0008 0012 = = 0,015 19.500 770 17.500 640 16.500 505
2 1 0 12 0003 0004 0006 0,009 = = 0,013 18.000 670 16.000 560 15.000 440
1 0 16 = = 0,004 = = = 0,010 14.500 470 13.000 390 12.000 310

1 o 20 - - 0,003 = = = 0,009 12.000 340 11.000 280 10.000 220
1 i 6 0006 0,015 0,02 0,03 = = 0,030 30.000 1.700 27.000 1.400 25.000 1.100

1 i 10 0006 0,015 0,02 0,03 - - 0,030 27.000 1.350 24,500 1.150 22500 895

1 1° 15 0,004 0,01 0014 0,021 = = 0,021 24.000 1.100 21.500 900 20.000 710

1 1° 20 0003 0,007 0,01 0,015 = = 0,018 21.000 890 19.000 740 17.500 580

1 1 25 0002 0006 0008 0012 = = 0,012 19.500 770 17.500 640 16.500 505

1 1° 30 0002 0003 0004 0,006 = = 0,009 15.000 550 13.500 460 12.500 360

1 1° 35 0002 0,001 0002 0,003 = = 0,007 13.500 460 12.000 380 11.500 300

1 3° 6 0006 0,015 0,02 0,03 = = 0,030 30.000 1.700 27.000 1.400 25.000 1.100

1 3° 10 0006 0015 02 03 = = 0,015 27.000 1.500 24.500 1.250 22500 995

1,2 0° 6 = = 0016 0,024 = = 0,036 22500 1.450 21.000 1.250 19.000 960

1,2 0° 8 = = 0009 0,013 = = 0,028 20.000 1.150 18.500 980 17.000 760

1,2 0 10 = = 0005 0,008 = = 0,021 18.500 1.000 17.500 860 16.000 670
1,5 0 6 = = 0,02 0,03 = = 0,045 21.000 1.750 18.500 1.450 16.000 1.050

15 o 8 - = 0,02 0,03 = = 0,045 20000 1.500 17.500 1.250 15.500 910

1,5 0 10 - - 0018 0,027 = = 0,036 17.500 1.250 15.500 1.050 13.500 760

82



SCHNITTDATEN

Frésen | Fraser | Schnittdaten

WXS-CPR

Zentrumsschneidend
fn ~45HRC 45 ~ 55 HRC 55 ~ 65 HRC
by Selimfiiifise & Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl Gehirteter Stahl
“
ap ap=120% ae=120% ap=100% ae=100% ap=60% ae=380%
ae
o I s F s F s F
2 a (mm) RO,05 RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 (min-) (mm/min) (min-) (mm/min) (min-) (mm/min)
1,5 0° 12 = = 0,012 0,018 = = 0,031 16.500 1.100 14.500 910 12.500 670
15 0° 16 = = 0,008 0,012 = = 0,022 11.000 640 10.000 530 8.650 390
1,5 1° 10 = 0,015 0,02 0,03 = = 0,045 22.500 1.800 20.000 1.500 17.500 1.100
1,5 1° 15 = 0,015 0,02 0,03 = = 0,045 21.000 1.400 18.500 1.150 16.000 860
1,5 1° 20 = 0,012 0,016 0,024 = = 0,036 19.000 1.350 17.000 1.100 15.000 820
1.5 1° 25 = 0,01 0,014 0,021 = = 0,031 17.500 1.150 16.000 960 13.500 705
1,5 1° 30 = 0,007 0,01 0,015 = = 0,027 16.500 1.050 14.500 850 12.500 625
15 3° 10 = 0,015 0,02 0,03 = = 0,045 22.500 1.900 20.000 1.550 17.500 1.150
1,5 3° 15 = 0,015 0,02 0,03 = = 0,045 21.000 1.750 18.500 1.450 16.000 1.050
2 0° 8 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 16.500 1.850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 10 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 15.500 1.650 15.500 1.450 14.500 1.200
2 0° 12 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,054 14.500 1.500 14.500 1.300 13.500 1.050
2 0° 16 = 0,009 0,012 0,018 0,03 = 0,042 13.000 1.150 12.500 1.000 12.000 830
2 0° 20 = 0,006 0,008 0,012 0,02 = 0,030 12.000 935 11.500 820 11.000 675
2 0° 25 = 0,004 0,006 0,009 0,015 = 0,027 11.000 800 11.000 700 10.000 580
2 1° 15 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 17.500 1.850 17.000 1.600 16.000 1.350
2 1° 20 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 16.500 1.650 16.000 1.450 15.000 1.200
2 1° 25 = 0,012 0,017 0,025 0,042 = 0,054 15.500 1.500 15.500 1.300 14.500 1.050
2 1° 30 = 0,012 0,016 0,024 0,04 = 0,048 14.500 1.300 14.500 1.150 13.500 950
2 1° 40 = 0,007 0,01 0,015 0,025 = 0,036 13.000 1.100 12.500 945 12.000 780
2 1° 50 = 0,006 0,008 0,012 0,02 = 0,024 12.000 935 11.500 820 11.000 675
2 3° 15 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 17.500 1.950 17.000 1.700 16.000 1.400
2 3° 20 = 0,015 0,02 0,03 0,05 = 0,060 16.500 1.850 16..000 1.600 15.000 1.350
25 0° 10 = = 0,02 = 0,05 = 0,075 13.000 1.850 13.000 1.400 12.000 1.350
25 0° 20 = = 0,012 = 0,03 = 0,052 10.000 1.150 10.000 885 9.450 830
25 0° 30 = = 0,006 = 0,015 = 0,033 8.800 800 8.650 630 8.100 590
3 0° 8 = = 0,02 = = = 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 12 = = 0,02 0,03 0,05 = 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 16 = = 0,02 0,03 0,05 = 0,080 10.500 1.600 9.600 1.150 9.000 875
3 0° 20 = = 0,02 0,03 0,05 = 0,064 9.300 1.350 8.400 940 7.850 725
3 0° 25 = = 0,012 0,018 0,03 = 0,048 8.900 1.100 8.050 795 7.550 610
3 0° 30 = = 0,008 0,012 0,02 = 0,040 8.600 1.000 7.800 720 7.300 555
3 0° 35 = = 0,006 0,009 0,015 = 0,036 7.950 880 7.200 630 6.750 480
3 1° 15 = = 0,02 = 0,05 = 0,080 13.500 2.250 12.000 1.600 11.000 1.200
3 1° 20 = = 0,02 = 0,05 = 0,080 12.500 2.000 11.500 1.450 10.500 1.100
3 1° 30 = = 0,02 = 0,05 = 0,080 12.000 1.800 11.000 1.300 10.000 985
3 1° 40 = = 0,018 = 0,045 = 0,064 11.000 1.550 10.000 1.100 9.450 860
3 1° 50 = = 0,014 = 0,035 = 0,056 10.000 1.300 9.100 940 8.550 720
3 1° 60 = = 0,01 = 0,025 = 0,048 9.300 1.150 8.400 830 7.850 640
4 0° 16 = = 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.900 2.500 7.150 2.050 6.450 1.450
4 0° 20 = = 0,02 0,03 0,05 0,08 0,080 7.450 2.400 6.750 1.950 6.100 1.350
4 0° 25 = = 0,02 0,03 0,05 0,08 0,072 6.550 2.000 5.950 1.650 5.350 1.150
4 0° 30 = = 0,014 0,021 0,035 0,056 0,056 6.100 1.650 5.550 1.350 5.000 955
4 0° 40 = = 0,008 0,012 0,02 0,032 0,040 5.700 1.300 5.150 1.050 4.650 730
4 0° 50 = = 0,006 0,009 0,015 0,024 0,036 5.000 960 4.450 785 4.100 550
1. Benutzen Sie stabile und prézise Maschinen, Werkzeugaufnahmen und Spannmittel.
2. Wir empfehlen Luft-oder MMS fur die Bearbeitung von Kohlenstoffstahl und gehértetem Stahl.
3. Die oben angegeben Schnittwerte sind fir Konturoperationen mit optimalen Aufmalen. Bei abnormalen Gerauschen, Vibrationen die sich durch die Kontur ergeben, zu hohes AufmaR, Stabilitat der
Aufspannung, Werksttick oder der Maschine mussen die Drehzahlen und der Vorschub oder Aufmal3 entsprechend korrigiert werden.
4. Axiale Z-Zustellung sollte im Helixverfahren oder im Ramping durchgefthrt werden.
5. Schnittdaten und Zustelltiefe bitte nach gewiinschter Oberflacheng(ite, Stabilitat der Maschine und Stabilitét der Werksttickklemmung auswahlen bzw. verandern.
Ungef. Zeilensprung (mm)
Zielwert Oberflachenrauheit (um)
R 0,1 0,25 0,5 0,75 1 1,25 1.5 175 2 25 3 3,5 4 5
R0,05 0,006 0,01 0,014 0,017 0,02 0,022 0,024 0,026 0,028 - - - - -
RO,1 0,009 0,014 0,02 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,04 0,045 0,049 - - -
RO,2 0,012 0,02 0,028 0,035 0,04 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,07 0,075 0,08 09
RO,3 0,015 0,025 0,035 0,042 0,049 0,055 0,06 0,065 0,07 0,077 0,085 0,092 0,098 0,11
RO,5 0,02 0,032 0,045 0,055 0,065 0,07 0,078 0,084 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,063 0,078 0,09 0,1 0,11 0,118 0,125 0,142 0,155 0,168 0,18 0,2
(um)
=
w
b
(mm)
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