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Durch die Kombination von 
SynchroMaster und synchro-
nisierter Maschine werden 
optimale Ergebnisse mit allen 
A-TAP Werkzeugen erzielt

Verhindert 
plötzlichen 
Werkzeugbruch

Erhöht die Standzeit der 
Werkzeuge

Verbessert die 
Gewindequalität

Ermöglicht eine gleichbleibende 
Gewindetiefe und erhöht die 
Prozesssicherheit
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MERKMALE: SYNCHROMASTER
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DIE BESTE KOMBINATION
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• A-TAP & SYNCHROMASTER

SynchroMaster reduziert axiale und radiale Kräfte und fördert das hohe Potenzial der A-Tap Serie

: Gut

Maschine Futter Werkzeug (Beispiel) Empfehlung

synchronisierte
Maschine

SynchroMaster

A-TAP 
(A-SFT, A-POT, S-XPF)

Allgemeine  Gewindebohrer
(EX-SFT, TIN-POT)

◉

○

◉ ○: Sehr gut
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Schneidprozess Drehrichtungsumkehr

starre SpannungSynchroMaster

Material: 

C45
Werkzeug: 

A-SFT  M4×0.7
Schnittgeschw.: 

25m/min

Im starren Halter steigen die 
Druckkräfte auf das Werkzeug 
langsam an, dies resultiert aus einem 
minimalem Synchronisationsfehler.
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Nachteile von herkömmlichen Synchro Futtern:

● Kunstharz oder Gummidämpfer in der Konstruktion

● Frühzeitiger Verlust der Dämpfeigenschaften
● Wartung erforderlich

Stabiler Aufbau der integrierten Komponenten

Stabiler Prozess auch mit kurzem Anschnitt

exakte Gewindetiefen vergleichbar mit starrer Spannung

Bessere Standzeit für Gewindeformer

SynchroMaster
1.051 Gewinde

1.151 Gewinde

Wettbewerber

800 Gewinde

951 Gewinde

starre 
Spannung

478 Gewinde

383 Gewinde

200 400 600 800 1.000 1.200

 Material: C45  Werkzeug: A-SFT M4×0.7 Form E  Schnittgeschw.: 10m/min

Material: C45   Werkzeug: S-XPF  M10×1,5  2P  Schnittgeschw.: 22m/min

Material: 42CrMo4 (30HRC)   Werkzeug: S-XPF M10×1.5 Form E Schnittgeschw.: 15m/min

SynchroMaster
1.000 Gewinde

888 Gewinde

Wettbewerber

360 Gewinde

1.000 Gewinde

starre 
Spannung

200 400 600 800 1.000

Gleichbleibende 
Gewindetiefen

Früher 
Verschleiß

2 Fach5 Fach

SYNCHROMASTER GEWINDESCHNEIDFUTTER

Lange Lebensdauer

Ermöglicht gleichbleibende Gewindetiefen

Futter Abweichung Gewindetiefe

SynchroMaster 0,10 mm

Wettbewerber 0,20 mm

starre Spannung 0,07 mm

A

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

A: Threading depth - Minimum tapping depth

++
SynchroMaster (Halter und Mutter) Spannzange (separat erhältlich) Spannschlüssel (separat erhältlich)

Resultat

Gewindetiefe - Mindesttiefe

231
Gewinde

169 
Gewinde
        

Anzahl GewindeAnzahl Gewinde

 Durch die stabile Metallkonstruktion wird die Lebensdauer deutlich erhöht●  

● Der minimale Längenausgleich sorgt für konstante Gewindetiefen
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●
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● 

1. Für zentrale innere Kühlmittelzufuhr setzen Sie bitte das Werkzeug bis an das Ende der Spannzange ein. Es kann zu Kühlmittelaustritt führen, wenn das Werkzeug nicht weit genug eingespannt ist.

2. Wählen Sie eine geeignete Spannzange entsprechend dem Schaftdurchmesser des Gewindebohrers aus.

3. Wir empfehlen das Anzugsdrehmoment mit einem Drehmomentschlüssel zu überprüfen.

Gewindeschneiden | Futter | SynchroMaster

SYNCHROMASTER   

L

ø
3
2

LF

0
3
2

HSK Aufnahme

Synchro - Gewindeschneidfutter

Verbessert die Standzeit

Für Gewindegrößen von M3 bis M12

HSK , BT und Zylinderschaft (HB/HE)

BT Aufnahme

EDP Spannschlüssel Überwurfmutter Preis

79923 FKT-32L -
79922 - ERP-16T

Zubehör & Ersatzteile

EDP Spannzange
C

(mm)
d

(mm)
DIN371 DIN376 Preis

79949 ER16GH-3.5-2.7 2,7 3,5 M3 M5
79951 ER16GH-4.5-3.4 3,4 4,5 M4 M6
79953 ER16GH-6-4.9 4,9 6 M5, M6 M8
79919 ER16GH-7-5.5 5,5 7 M7 M10
79955 ER16GH-8-6.3 6,3 8 M8 M11
79956 ER16GH-9-7.1 7,1 9 M9 M12

dC

SynchroMaster Spannzange (abgedichtet)

LF

ø
3
2

L1

L3

L2

W

D
C
O
N
M
S

ST Aufnahme

1. Spannzange und Spannschlüssel werden separat verkauft    2. In der folgenden Tabelle finden Sie die entsprechende Größe    3. Bitte nutzen Sie eine Maschine mit synchronisierter Spindel

EDP BEZEICHNUNG LF L1 L2 L3 DCONMS w Tap size Preis

 79924* ST20D-SMH16-68 68 51 25 - 20 11 M3~M12
79925 ST25D-SMH16-68 68 57 32 17 25 12 M3~M12
79912 HSK40A-SMH16-85 85 - - - - - M3~M12
79913 HSK63A-SMH16-90 90 - - - - - M3~M12
79910 BT30-SMH16-90 90 - - - - - M3~M12
79911 BT40-SMH16-90 90 - - - - - M3~M12

*Spannfläche L3 ist bei ST20D nicht vorhanden!



MERKMALE: SFH SYNCHROFIT

Spannmutter mit integriertem
Druckring für höchste Rundlauf-
genauigkeit

patentierte
Schnittdruckkompensation

Kühlmittelübertragungseinheit

®

Druckring für höchste Rundlauf-

patentierte
Schnittdruckkompensation

KühlmittelübertragungseinheitKühlmittelübertragungseinheit
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SFH SYNCHROFIT GEWINDESCHNEIDFUTTER

Moderne CNC Bearbeitungszentren sind mit Synchronspindeln ausgerüstet. Bei starrer Spannung

müssen die Axialkräfte von den Gewindeflanken aufgenommen werden. Das erhöht den

Flankenverschleiß und reduziert die Standzeit. Außerdem verschlechtert sich Oberfläche sowie

Lehrenhaltigkeit, was sich negativ auf die Prozesssicherheit auswirkt. Im schlechtesten Fall kommt 

es sogar zum Werkzeugbruch.

SynchroFit Gewindeaufnahmen mit der verschleißfreien Radialkraftkompensation reduzieren den 

Flankenverschleiß erheblich.

●  Höhere Standzeiten

●  Hohe Gewindequalität

●  Hohe Prozesssicherheit

Die meisten Synchro Gewindeaufnahmen besitzen eine

minimale Längenkompensation durch die Verwendung

von Kunststoffelementen. Das Verformen und Aushärten

dieser Elemente kann dazu führen, dass nach einiger Zeit 

die Kompensation komplett verloren geht. Im Vergleich 

zu anderen Synchro Gewindeaufnahmen ist die Lebens-

dauer des SynchroFit deutlich höher.



Standzeitvergleich
▲

▲

2.000

Wettbewerber A Wettbewerber B SynchroFit
Futter

1.024

1.351

1.884

1.500

1.000

500

+39%

Maschine:     Brother TC22A
Gewindebohrer: M10 x 1,5 

Material:     CF53 (1.1183)

Gewindebohren

● Schritt 1 & 2
    Während dem Schneidprozess
    wächst das Drehmoment stark an.
● Schritt 3
    Beim Anhalten der Spindel ist das
    Drehmoment auf Null.
● Schritt 4
    Die Späne werden im Rücklauf abgeschert 
    und aus der Bohrung geführt.
● Schritt 5
    Das Drehmoment geht zurück bis auf Null.
    (Abhängig von der Drehrichtung)
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Gewindeschneiden | Futter | SynchroFit

D1

D2Dd

L

L1

EDP Spannzange
(mm)

d
(mm)

DIN371 DIN376

248000304516 ER 16-GB 3,4 Ø 4,5 M4 M6
248000306016 ER 16-GB 4,9 Ø 6,0 M5 - M6 M8
248000308016 ER 16-GB 6,2 Ø 8,0 M8 M11
248000316025 ER 25-GB 4,9 Ø 6,0 M5 - M6 M8
248000318025 ER 25-GB 6,2 Ø 8,0 M8 M11
248000319025 ER 25-GB 7,0 Ø 9,0 M9 M12
248000310025 ER 25-GB 8,0 Ø 10 M10 -
248000311025 ER 25-GB 9,0 Ø 11 - M14
248000312025 ER 25-GB 9,0 Ø 12 - M16
248000314025 ER 25-GB 11,0 Ø 14 - M18
163000311060 ER 25-GB 12,0 Ø 16 - M20

SYNCHROFIT

Gewindeschneidfutter mit minimalem, axialem und radialem Kraftausgleich

Verbessert die Standzeit

Für Gewindeabmessungen vom M4 bis M12

Zylinderschaft Ausführung, für Spannzangen ER16-GB und ER-25-GB 

dC

SynchroFit Spannzange

EDP Spannzange Spannschlüssel

244500000034 ER 16-GB FK-0034
071100001016 ER 25-GB HS-1-16

9

Zubehör

Preis

Preis

C

®

EDP Bezeichnung D D1 D2 L L1 d Nettopreis

EP01922000 ST20-SFH-ER16-80 32 34 45 80 60 20
EP01922500 ST25-SFH-ER16-80 32 34 45 80 60 25
EP01922001 ST20-SFH-ER25-105 42 40 45 105 85 20
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