
VHM Tiefl ochbohrer mit Innenkühlung
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Neue Geometrie in der 
Ausspitzung ( R Gash )

Innere Kühlmittelzufuhr

Niedrige Schnittkräfte

25° Spiralwinkel, optimal für 
sehr große Bohrtiefen

EgiAs Beschichtung

Merkmale: ADO-40D•50D
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MERKMALE DER NEUEN OSG TIEFLOCHBOHRER BIS 50   Ø

3

Neue Nutengeometrie
Neue Nutengeometrie verbessert die Spanabfuhr 
bei hoher Werkzeugsteifigkeit, ideal für sehr tiefe 
Bohrungen

25° Spiralwinkel
erhöht die Werkzeugsteifigkeit und sorgt für einen
stabilen Prozess

R Gash
Spezielle Geometrie der Ausspitzung für 
eine verbesserte Spankontrolle und geringere 
Schnittkräfte 

R Gash Geometrie
Es werden sehr kurze und kompakte Späne erzeugt, welche optimal abgeführt werden können
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ADO-40D•50D (R Gash) Wettbewerb (Standard)

sehr kurze, zusammengerollte Späne 
ohne Quetschen

Späne sind nur locker gewellt und 
neigen zum Quetschen

Material: 1.4301

Verschleißfeste
Schicht

Mehrlagiger
Nano-Layer

„Konstruiert mit extremer Zähigkeit, hoher Verschleißfestigkeit und Hitzebeständigkeit. 
Eigenschaften, die eine stabile und gleichmäßige Standzeit gewährleisten.“  

„EgiAs-Beschichtung mit hohen Zähigkeits- und Verschleißfestigkeitseigenschaften“

EgiAs Beschichtung

Beschichtungs-
farbe Beschichtungsaufbau

Härte
(GPa)

Oxidations-
temperatur

(C°)

Hitze-
bestän-
digkeit

Adhäsions-
kräfte

Ober-
flächen-
Rauheit

Verschleiß-
festigkeit

 resistent
gegen

Aufschweißungen
Zähigkeit

Regenbogen Farben periodische Nano-Beschichtung 40 1.100 ○

x
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Bohrer | Vollhartmetall | 40xD
ADO-40D  NEU

EDP D L l1 l PL L1 d Preis

8717300 3 179 129 120 0,5 49 3
8717400 4 222 172 160 0,7 49 4
8717500 5 265 215 200 0,9 49 5
8717600 6 308 258 240 1,1 49 6
8717800 8 394 344 320 1,5 49 8
8718000 10 490 430 400 1,8 59 10

K ◉M ○ K ◉P ◉○P ◉○P ◉○P ◉○ H ○
C: ≤0,2% C: 0,25-0,4% C: ≥0,45% SCM INOX GG GGG 25-35 HRC

Erste Wahl in Qualität und Leistung

2-schneidiger VHM Bohrer mit Innenkühlung, EgiAs-Beschichtung 

Bis zu 40xD 

6 Abmessungen

    VHM ±25˚ e8
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EgiAs

Toleranz des Spitzenwinkels ist 140° 0°
-4°
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Bohrer | Vollhartmetall | 50xD

50
xD

EDP D L l1 l PL L1 d Preis

8718300 3 209 159 150 0,5 49 3
8718400 4 262 212 200 0,7 49 4
8718500 5 315 265 250 0,9 49 5
8718600 6 368 318 300 1,1 49 6
8718800 8 474 424 400 1,5 49 8

K ◉M ○ K ◉P ◉○P ◉○P ◉○P ◉○ H ○
C: ≤0,2% C: 0,25-0,4% C: ≥0,45% SCM INOX GG GGG 25-35 HRC

ADO-50D  NEU  

Erste Wahl in Qualität und Leistung

2-schneidiger VHM Bohrer mit Innenkühlung, EgiAs-Beschichtung 

Bis zu 50xD 

5 Abmessungen
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BEARBEITUNGSBEISPIELE

Niedrige Schnittkräfte

25° Spiralwinkel optimal für sehr tiefe Bohroperationen

Abmessung: Ø 3
Material: 42CrMo4 
Schnittgeschwindigkeit: 80m/min (8493min-1)
Vorschub: 1.188mm/min  (0,14mm/U)  

Abmessung: Ø6x50D Material: 42CrMo4 Bohrtiefe: 300mm

(N) 640

480

320

160
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(40D)
Wettbewerber

ADO-40D

Spiralwinkel  30°

Zu geringe Werkzeugsteifigkeit führt zu einem 
unstabilen Prozess

Spiralwinkel 20°

Ein zu kleiner Spiralwinkel führt zum Verstopfen 
der Spannut und zum Werkzeugbruch
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0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
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Spiralwinkel 25°

Stabiler Prozess

Zeit(Sek.)

UnstabilUnstabil

Bruch

Start des Prozesses

Start des Prozesses

Ende des Prozesses

Start des Prozesses Ende des Prozesses



1.Schritt: Pilotbohrung 40 mm tief
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BEARBEITUNGSBEISPIELE

Abmessung Ø 8

Material 42CrMo4 

Bohrtiefe 391mm

Kühlung Emulsion

Maschine horizontales BAZ

Anzahl Bohrungen Bearbei-
tungszeit

1 ADO-50D 64 Sek.

2 Wettbewerber 89 Sek.

Einlippenbohrer 197 Sek.

Werkzeug

2. Schritt

1 2 3

ADO-50D Wettbewerber Einlippen- 
bohrer

Schnitt-
geschwindig-
keit

62,8m/min
(2,500min-1)

70m/min
(2,787min-1)

60m/min
(2,389min-1)

Hohe Standzeiten auch bei sehr tiefen Bohrungen

Kurze Späne auch in zähen Werkstoffen

ADO-50D
Nach 256 Bohrungen100 200

65
Bohrungen

60 
Bohrungen

265 Bohrungen

572 
Bohrungen

360 
Bohrungen

konstant

 Verschleiß und
 Werkzeugwechsel

Bruch

Bruch

Verschleiß und Werkzeugwechsel

ADO-50D Wettbewerb 

ADO-50D
Nach 572 Bohrungen

Werkzeug ADO-50D Wettbewerb 50D

Werkzeug-
durchmesser

Ø 5

Material 25CrMo4

Schnitt-
geschwindigkeit

60m/min
(3.822 min-1) 

50m/min
(3.185 min-1) 

Vorschub 955m/min
(0,25 mm/U) 

636m/min
(0,2 mm/U) 

Bohrtiefe 250mm (Sackloch)

Kühlung Emulsion

Maschine Multifunktions-Drehmaschine

Anzahl Bohrungen

ADO-50D

Wettbewerb

600500400300200100

3
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SCHNITTDATEN
Bohrer | Vollhartmetall | Schnittdaten

ADO-40D/50D
Kohlenstoffstahl mit niedrigem 

Kohlenstoffgehalt
ST37 

~150HB ~500 N/mm2

Kohlenstoffstahl
C45

 ~210HB ~710 N/mm2

Legierter Stahl
42CrMo4

16~28HRC
 710 ~900 N/mm2

Legierter Stahl
(C ≥0,3%)
42CrMo4

28~35HRC
900~1.060 N/mm2

Vc 60~90m/min 60~90m/min 50~80m/min 40~70m/min

Ø S
(min-1)

f
(mm/U)

S
(min-1)

f
(mm/U)

S
(min-1)

f
(mm/U)

S
(min-1)

f
(mm/U)

3 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 6.400 0,06 ~ 0,12 5.300 0,06 ~ 0,11
4 5.600 0,08 ~ 0,16 5.600 0,08 ~ 0,16 4.800 0,08 ~ 0,16 4.000 0,08 ~ 0,14
5 4.500 0,1 ~ 0,2 4.500 0,1 ~ 0,2 3.800 0,1 ~ 0,2 3.200 0,1 ~ 0,17
6 3.700 0,12 ~ 0,24 3.700 0,12 ~ 0,24 3.200 0,12 ~ 0,24 2.700 0,12 ~ 0,21
8 2.800 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28 2.400 0,16 ~ 0,28 2.000 0,16 ~ 0,24

10 2.300 0,2 ~ 0,35 2.300 0,2 ~ 0,35 1.900 0,2 ~ 0,35 1.600 0,2 ~ 0,3

Gusseisen
GG 25

 ~350N/mm2

Duktiles Gusseisen
GGG60

 400 ~600 N/mm2

Edelstahl
1.4404

 480 ~800 N/mm2

Vc 60~90m/min 50~80m/min 40~60m/min

Ø S
(min-1)

f
(mm/U)

S
(min-1)

f
(mm/U)

S
(min-1)

f
(mm/U)

3 7.500 0,06 ~ 0,12 6.400 0,06 ~ 0,12 5.300 0,06 ~ 0,12
4 5.600 0,08 ~ 0,16 4.800 0,08 ~ 0,16 4.000 0,08 ~ 0,16
5 4.500 0,1 ~ 0,2 3.800 0,1 ~ 0,2 3.200 0,1 ~ 0,2
6 3.700 0,12 ~ 0,24 3.200 0,12 ~ 0,24 2.700 0,12 ~ 0,24
8 2.800 0,16 ~ 0,28 2.400 0,16 ~ 0,28 2.000 0,16 ~ 0,28

10 2.300 0,2 ~ 0,35 1.900 0,2 ~ 0,35 1.600 0,2 ~ 0,35

1. Die angegebenen Geschwindigkeiten und Vorschübe dienen zum Bohren mit wasserlöslichem Kühlmittel.
2. Wasserlösliches Kühlmittel mit hoher Dichte (Verdünnung unter 20fach) wird empfohlen.
3. Bei Verwendung von nicht wasserlöslichem Kühlmittel, verwenden Sie eine Schnittgeschwindigkeit zwischen 70-100% des niedrigsten Wertes.
4. Setzen Sie eine Pilotbohrung bevor Sie die Tieflochoperation starten.
6. Eine verstopfte Kühlkanalbohrung kann zum Bruch führen. Stellen Sie sicher, dass ein Filter an der Kühlmittelzuführung angebracht ist.

Wenn die Prozessbedingungen schwierig sind oder die Geradheit der Bohrung verbessert werden muss, verwenden Sie als zusätzlichen Schritt nach der Pilotbohrung den ADO-20D/30D.
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BEARBEITUNGSRICHTLINIEN

ADO-40D/50D
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ADO-40D／ADO-50D
Pilotbohrung (DC )＋0～0.05mm

14
0°

5×DC

14
0°

0°
－

4°

DC

Wenn die Prozessbedingungen schwierig sind oder die Geradheit der Bohrung 
verbessert werden muss, verwenden Sie als zusätzlichen Schritt nach der 
Pilotbohrung den ADO-20D/30D.

① ADO-5D/ADO-TRS-5D
   Setzen einer Pilotbohrung mit ADO-5D oder ADO-TRS-5D

  ADO-40D  /ADO-50D
  ADO-5D/ADO-TRS-5D (140°)

           Der ADO-5D und ADO-TRS-5D (140° Spitzenwinkel) sind die empfohlenen
           Pilotbohrer für den ADO-40D/50D

 Bitte verwenden Sie bei gekrümmten Oberflächen, vor dem Bohren der

           Pilotbohrung den ADF ( VHM Flachbohrer) zum Anbringen einer Fläche.

②� Einfahren mit dem Tieflochbohrer in die Pilotbohrung mit reduzierter
   Drehzahl von 300 - 500 min-¹.

③ Anheben der Drehzahl auf die angegebene Geschwindigkeit und
          starten des Bohrvorgangs.

④ Nach dem Bohren das Werkzeug vom Grund abheben, danach die      
         
         

Maschinell herstellbarer Bereich für Sonderabmessungen
Durch-
messer- 
bereich

Maximale 
Gesamt- 

länge

Maximale
Nut-

länge

                                                            Maximale Bohrtiefe                                                                 "Einheit (mm)" 

50 100 150 200 250 300 350 400 450

3 209 159

~4 262 212

~5 315 265

~6 428 378

~7 456 406

~8 500 450

~9 500 450

~10 500 450

~11 500 450

~12 500 450

~13 500 450

~14 500 450

~15 500 450

~16 500 450

herstellbarer Bereich

150150
200200

250250
360360

380380
430430

420420
420420
420420
420420

410410
410410
410410

400400

 Drehzahl auf 300-500 min-¹ reduzieren und aus der Bohrung
 ausfahren.
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