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KPK / KGD Serie

Einstechen / Abstechen

T —.

Techtipps

Die letzten Millimeter zum Zentrum stellen fur die Stechplatten meist eine Belastung dar.
Wenn man richtig vorgeht, kann die Standzeit der Werkzeuge betrachtlich gesteigert werden.

Tipp 1 Tipp 2

Auf den letzten 5mm den Vorschub ~ Wenn auf der Gegenspindel

um 50% reduzieren. So wird die abgegriffen wird, nicht bis ganz zum

Schneide weniger belastet und die Zentrum durchstechen und den

Standzeiten kbnnen erhoht werden.  Zapfen mit einer gegensatzlichen
Drehung der Futter abscheeren.



Hochleistungs-Abstechlésungen

KPK-Serie

Einfacher Wendeplattenaustausch reduziert Ausfallzeiten. Hohe Leistung,
lange Standzeit und stabile Bearbeitung mit starkem Spannmechanismus.

Abstechlésung

Waéhrend des Abstechens werden Wendeschneidplatten-Schnittbreiten von nur wenigen Millimetern zum
Schneiden der Werkstiickmitte verwendet.

Der Abstechprozess stellt Giblicherweise als Prozess bzw. Endprozess einen Flaschenhals dar, der eine
stérungsfreie Bearbeitungsumgebung benétigt.

* Die Form des Werkstucks lasst sich evtl. schwer sichern; somit entstehen Stabilitats-

und Ratterprobleme.
» Grosse Last aufgrund von niedriger/null Schnittgeschwindigkeit im Werkstlck-Rotationszentrum.
» Werkzeuge neigen dazu, leicht durch stérende Spane beschadigt zu werden.

Die KPK-Serie verfugt Gber neue Designs fur Wendeschneidplatten, Schwerter und Halter, um so ein
stabiles und sicheres Arbeiten zu ermdglichen.

Feste Spannung

Werkzeughalterblock
mit hoher Stabilitat

Hohe Standzeiten mit Innenkihlung
Hervorragende Spanabfuhr

Fur hohen Kihimitteldruck
geeignet

JCT-Serie

CG-Bild

Langlebige Leistung Moderne Spanleitstufentechnologie
Neuentwickelte Hochleistungs-
Schwertkonstruktion Wendeschneidplatte



KPK-Serie 0} KYOCERG

Wendeschneidplatten
Stechbreite )
) . Winkel ab 50 Stk. ab 100 Stk. ab 200 Stk. ab 500 Stk.
Bezeichnung Art.Nr. Material r(r“;¥ RE PSIRY, Netto 5% 0% 12% 5%
PKM 20N-020 PH PR1535 TLC40033 = 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 20R-020 PM-6D PR1535 TLC40036 2 0.20 & 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 20L-020 PM-6D PR1535 TLC40037 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30N-030 PH PR 1535 TLC40034 0,30 = 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30R-025 PM-6D PR1535 TLC40038 Stahl 3 0.25 5 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30L-025 PM-6D PR1535 TLC40039 ’ 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 40N-030 PH PR 1535 TLC40035 = 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 40R-030 PM-6D PR1535 TLC40040 4 0.30 & 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 40L-030 PM-6D PR1535 TLC40041 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 20N-020 PM PR 1535 TLC40030 = 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 20R-020 PM-6D PR1535 TLC40036 2 0,20 5 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 20L-020 PM-6D PR1535 TLC40037 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30N-025 PM PR 1535 TLC40031 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30R-025 PM-6D PR1535 TLC40038 Rostfrei 3 0.25 5 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30L-025 PM-6D PR1535 TLC40039 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 40N-030 PM PR 1535 TLC40032 = 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 40R-030 PM-6D PR1535 TLC40040 4 0,30 5 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 40L-030 PM-6D PR1535 TLC40041 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 20N-020 PM GW15 TWG40001 = 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 20R-020 PM-6D GW15 TWG40004 2 0.20 5 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 20L-020 PM-6D GW15 TWG40005 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30N-025 PM GW15 TWG40002 = 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30R-025 PM-6D GW15 TWG40006 Aluminium 3 0,25 5 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 30L-025 PM-6D GW15 TWG40007 8.40 8.00 7.60 7.40 7.20
PKM 40N-030 PM GW15 TWG40003 = 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 40R-030 PM-6D GW15 TWG40008 4 0.30 5 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PKM 40L-030 PM-6D GW15 TWG40009 9.80 9.40 8.90 8.70 8.40
PM ohne Freiwinkel PH ohne Freiwinkel PM'GD mit Freiwinkel
RE RE %.\
) RE } : s . :
\&E RE N RE
Allgemeine Anwendungen Zahe Schneidkante
Empfohlene Schnittbedingungen
. R : Vorschub f (mm/U
Schnittgeschwindigkeit VC (m/min) PM ( ) PH
Werkstlick - Anmerkungen
MEGACOAT NANO Hartmetall Stechbreite CW (mm) .
PR1535 GW15 2-4 2 3-4
Unlegierter Stahl 80-220 =
0,08-0,18 0,10-0,22 0,15-0,28
Legierter Stahl 70-200 =
Rostfreier Stahl 60-150 = 0,06-0,12 0,05-0,12 0,08-0,15 Nassbearbeitung
Aluminiumlegierung = 200-450 0,08-0,18 = =
Messing - 100-200 0.08-0,18 - =
Anwendungsbeispiel
Ringe Schmieden 1.4301 <27,
Ve =90 m/min Lo l,,,,
f=0,18 mm/U

Nassbearbeitung (Aussenkiihlung) _ e — = ]-
Grosse Uberhang: 70 mm
KPKB32-3 PKM30ON-025PM Lo -
PR1535

Zerspanungsleistung

KPK f=0,18 mm/U E

Wettbewerber

2240
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40033
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40036
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40037
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40034
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40038
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40039
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40035
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40040
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40041
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40030
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40036
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40037
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40031
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40038
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40039
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40032
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40040
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TLC40041
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40001
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40004
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40005
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40002
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40006
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40007
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40003
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40008
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TWG40009

KPK-Serie 0} KYOCERG

Schwerter

L 00
LU \
ot
. LF
Abmessungen (mm) Ersatzteile Einsetzbare  Einsetzbarer
Bezeichnung ~ Art.Nr.  CUTDIA I Form  Wendeschneid- Kiihlkanalver- . Wende- Werkzeug- Netto
OHX*1 H?2 HF B LF A CW Dlattenschiissel R p—— Schraube  Schraubenschliissel schneidplatten  halterblock
o o v 0w wma (O B 2 e
: 6 3, . = “ KTKTB.-26 -
KPKB 26-4JCT THP06800 80 - 34 40 Abb.2 PKMA40... 102.00
KPKB32-2JCT THP06S02 50 26 18 20 Abb1 TS e Fris PKM20 110.00
X 8 2 : ) " KPKTB.-32JCT :
KPKB 32-3JCT THP06804 100 59 32 250 - 150 26 30 Abb.2 Kihlkanalverschlussschraube PKM30...  KTKTB.-32 110.00
Drehmoment zum Festziehen 3,0 Nm KTKTBF.-32
KPKB32-4JCT THP0G806 100 - 34 40 Abb.2 PKMA40... 110.00

Bei Nutzung einer Innenkuihlung mit Werkzeughalterblock der Ausfihrung KTKTB, KTKTBF sind die KiihImittelversorgungsleitungen (CCN -5) separat erhaitlich.
*1 OHX: Maximale Uberhanglange bei Nutzung der Innenkihlung *2 H: Lange zwischen zwei virtuellen Eckpunkten

KPKB ohne Kuhimittelbohrung

o OHN_| 0N ]
LF LF
Abb. 1 Abb. 2

Abmessungen (mm) Ersatzteile Einsetzbare Einsetzbarer
Bezeichnung Art.Nr. ~ CUTDIA . Form Wendeschneid- Wende- Werkzeug- Netto

OHN H2 HF B LF A cw plattenschliissel schneidplatten halterblock
KPKB26-2  THPO6795 50 - 18 2,0 Abb. 2 PKM20... 66.00

25 KPKTB..-26JCT
KPKB26-3  THPOG6797 45 26 214 - 110 2,6 30 Abb. 2 PKM30... KTKTB” 26 66.00
KPKB26-4 THP06799 80 24 - 34 4,0 Abb. 2 PKM40... 66.00

LPW-5

KPKB32-2  THPOG6801 50 2,6 18 2,0 Abb. 1 PKM20... KPKTB.-32JCT 69.00
KPKB32-3  THPO6803 100 27 32 25,0 - 150 2,6 30 Abb. 2 PKM30... KTKTB..-32 69.00
KPKB32-4  THP0O6805 100 - 34 4,0 Abb. 2 PKM40... AL 69.00

*2 H: Lange zwischen virtuellen Eckpunkten

Weitere Details und ausfuhrliche Produktbeschreibungen
finden Sie in unserer Broschure.

Hier finden Sie auch noch weitere Zubehorteile

wie z.B. KUhlmittelschlauche.
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06796
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06798
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06800
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06802
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06804
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06806
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06795
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06797
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06799
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06801
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06803
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06805
https://www.vb-tools.com/KundenUpload//m1/cms/assets/KPK_series_DE_-_TZG00172.pdf

KPK-Serie 0} KYOCERG
Werkzeughalterblock

KPKB - JCT mit Kuhimittelbohrung

@ = f Kantenlage = =
g B (
[e1N -] o O
«JCT| Jerr
5 B M MHD ‘ ‘ MHD
T = = OAL
WF 2-G1/8
-1
Ersatzteile

Abmessungen (mm
gen (mm) Spannschraubenset Schraube Schraubenschliissel ~— O-Ring  Stopfen 1 Stopfen 2

Einsetzbares

Bezeichnung Art.Nr. ysscf'aiherfsgwm Schwert Netto
H HIBHBH B WF M MHD OAL = @ ()
5 =
KPKTB 20-26JCT THP06807 20 33 124 39 4 235 86 BCS-2 GR-020 HS3x4 E?ES%S:JCT 274.00
19 :
KPKTB 20-32JCT THP06808 20 16 40 25 100 BCS-3 GR-026 274.00
HH6x16 LW-5 HSG1/8X8,0
KPKTB 25-32JCT THPO6809 25 41 11 23 44 5 HS4x4 E?EE?;JCT 222.00
30 110 BCS-4 GR-029 '
KPKTB 32-32JCT THP06810 32 5 29 50 277.00

Umfasst einen HSG1/8X8.0-Stopfen. Der Block der KPKTB-JCT-Ausfuhrung ist auch mit herkommlichen KTKB-Schwertern kompatibel.
Bei der Nutzung der Innenkihlung kann es scheinen, als wirde eine geringe Menge Kihimittel austreten; dies sollte die Bearbeitungsleistung jedoch nicht beeinflus-
sen. (Wenn der O-Ring beschadigt ist, ist dieser gesondert zu bestellen.)

KTKTB/KTKTBF ohne Kuhimittelbohrung

ﬁ [ Kantenlage j ‘Fr‘ \—Iﬁ‘ t

I [
I
KTKTB
B
é - = e OAL
©
8 © @
©
LS
KTKTBF OAL
(Vierkantausfuhrung) I
‘i‘ ‘i‘ ‘i‘ Kantenlage [N
X
I
&
. Ersatzteile
messungen (mm) Spannschraubenset Schraube  Schraubenschliissel
Bezeichnung ATt o e FISE0IES Netto
H HBH B WF B2 OAL LS > ﬁ
=5
S
KTKTB16-26 THPO0510 16 13 | 185 | 3i1p | Jie | &6 _ 3 _ L KPKB26-. 162.00
KTKTB20-26 THP00560 20 9 19 36 36 B2 Arlsiel S KPKB26-.JCT 180.00
KTKTB20-32 THP00570 20 13 19 38 38 100 BCS-3 KPKB32- 180.00
KTKTB25-32 THP00600 25 8 23 42 42 110 = BCS-4 = HH6x30 LW-5 KPKB32—‘JCT 183.00
KTKTB32-32 THP00650 32 B 29 48 48 : 198.00
KTKTBF 25-32 THP00700 25 95 25 102 84,5 KPKB32-. 119.00
KTKTBF32-32 THPOO750 32 25 32 *®  # 117 995 - EED HH6x30 L5 KPKB32-JCT  119.00

Kann mit einer Innenkihlung bei Verwendung kompatibler Kihimittelleitungen verwendet werden (CCN-5).
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06807
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06808
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06809
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP06810
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00510
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00560
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00570
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00600
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00650
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00700
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THP00750

Aussenstechen/Abstechen

KGD-Serie

Gute Spankontrolle
MEGACOAT-Beschichtungstechnologie fiir lange Standzeit und
hocheffiziente Bearbeitung

Hervorragende Losung fur Stech-
und Abstechanwendungen

*» Prazisions-Pressverfahren ermaéglicht,
Stechbreiten-Toleranzen £0.03 mm
(Kantenbreite 2, 3, 4 mm Typ)

* Stabile und zuverlassige Anwendung durch das neue
Klemmsystem.

» Separate und Integrierte AusfUhrungen verflgbar.

Separater Integrierter
Werkzeughaltertyp Werkzeughaltertyp

Verbesserte Spannung

Die Neue Befestigung "W Grip" tragt zu einer
verbesserten Spannung und stabileren Bearbeitung
bei. Sehr stabile, zuverldssige Klemmwirkung.

Wendeplatte

W grip

Werkzeugaufnahme

* Integrierte Werkzeughalterausfuhrung mit
grossem Anwendungsbereich fur diverse
Stechbreiten und -tiefen.

» Separate AusfUhrung: Einsetzbar fir
verschiedene Stech- und Abstechanwendungen,
z. B. Aussen- und Planstechen durch -
Auswechseln des Schwerts. Q




KGD-Serie ol KYOCERA

Wendeschneidplatten
hbrei
Bezeichnung Art.Nr. Material Ste(Cmtrzﬁ)e e RE INSL S Netto ab,55(3;/08tk' abf]100(3>/oStk. ab72102(3’/0Stkl ab751050°/§tkl
CW Toleranz
GDM 1316N-003 PF PR1535 TKE10411 003 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 1316N-015 PF PR1535 TKE10415 e [ 015 16 37 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 2020N-020 PH PR1535 TKE10673 Stahl 2 0,20 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 3020N-030 PH PR1535 TKE10679 3 0,03 20 4,3 12.80 12.20 11.60 11.30 10.90
GDM 4020N-030 PH PR1535 TKE10685 4 030 13.00 12.40 11.70 11.50 11.10
GDM 1316N-003 PF PR1535 TKE10411 0,03 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 1316N-015 PF PR1535 TKE10415 e [ e 0,15 16 37 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 2020N-020 PH PR1535 TKE10673 Rostfrei 2 0.20 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 3020N-030 PH PR1535 TKE10679 3 0,03 - 20 43 12.80 12.20 11.60 11.30 10.90
GDM 4020N-030 PH PR1535 TKE10685 4 13.00 12.40 11.70 11.50 11.10
GDM 1316N-003 PF PR1535 TKE10411 ia | mo 0,03 - - 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 1316N-015 PF PR1535 TKE10415 015 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 2020N-020 PH PR1535 TKE10673 Aluminium 2 0.20 12.40 11.80 11.20 11.00 10.60
GDM 3020N-030 PH PR1535 TKE10679 3 0,03 - 20 43 12.80 12.20 11.60 11.30 10.90
GDM 4020N-030 PH PR1535 TKE10685 4 13.00 12.40 11.70 11.50 11.10
PF = . ©
INSL

v 9

Abstechen (geringer Vorschub)

Empfohlene Schnittbedingungen

PF-Spanbrecher

Schnittgeschwindigkeit Vorschub f (mm/U)
Ve (m/min) PF (re =0,03) PF(re =0,15)
Werksttick Anmerk
erreiue MEGACOAT NANO Stechbreite CW (mm) TG
PR1535 13 1.3
Unlegierter Stahl 70-150
0,01-0,04 0,01-0,05
Legierter Stahl 70-150
Rostfreier Stahl 60-120 0,01-0,03 0,01-0,04 Nassbearbeitung
Aluminiumlegierung 120-250 0,02-0,05 0,02-0,07
Messing 100-180 0,02-0,04 0,02-0,06
PH-Spanbrecher
Schnittgeschwindigkeit Vorschub f (mm/U)
Werkstiick Ve (m/min) PH . )
errsite MEGACOAT NANO Stechbreite CW (mm) AT
PR1535 2 3-4
Unlegierter Stahl 80-200
0.10-0.25 0.15-0.28
Legierter Stahl 70-180
Rostfreier Stahl 60-150 0.05-0.12 0.08-0.15 Nassbearbeitung
Aluminiumlegierung 150-300 0.15-0.30 0.15-0.30
Messing 120-200 0.12-0.25 0.12-0.25
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10411
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10415
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10673
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10679
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10685
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10411
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10415
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10673
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10679
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10685
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10411
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10415
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10673
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10679
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=TKE10685

KGD-Serie ol KYOCERG
Werkzeughalter (Monoblock-Ausfiihrung)

CDX
p——— J‘ ; @ -
d 8
LH
S T
Abb. zeigt Rechtsausfuhrung : T
HBL ﬁ
LF
Ersatzteile
{5 -
:ij Abmessungen (mm) W (mm) Spannschraube Schrayben
S schliissel
2E € .
SE Z2€ Bezeichnung Art. Nr. Netto
‘g H HF HBH B LF LH HBL WF CDX Min. Max.
=
KGDR 1616H-2T706 THT03788 103.00
KGDL 1616H-2T06 THT03789 16 T[] T e e e HH5EX16 103.00
KGDR 2020K-2T06 THT03826 115.00
2 KGDL 2020K-2T06 THT03827 A ) AU e ) S 115.00
KGDR 2525M-2T06 THT03859 132.00
KGDL 2525M-2T06 THT03860 oL 2| e e 242 HHOX25 132.00
KGDR 1616H-2T10 THT03790 103.00
KGDL 1616H-2T10 THT03791 o R e e e HHEX16 103.00
10 KGDR 2020K-2T10 THT03828 0 20 0 125 19210 115.00
9 KGDL 2020K-2T10 THT03829 ) 05 - 20 30 LW-4 115.00
KGDR 2525M-2T10 THT03861 25 25 25 150 ' 249 ' ' HH5X25 132.00
KGDL 2525M-2T10 THT03862 ' 132.00
KGDR 1616H-2T17 THT03792 103.00
KGDL 1616H-2T17 THT03793 i B R R R 103.00
KGDR 2012K-2T17 THT03813 115.00
- KGDL 2012K-2T17 THT03814 20 20 12 195 12 17 HHSX16 115.00
KGDR 2020K-2T17 THT03830 B 25 - 192 115.00
KGDL 2020K-2T17 THT03831 ' ' 115.00
KGDR 2525M-2T17 THT03863 132.00
KGDL 2525M-2T17 THT03864 oL 2| ke 242 HHOX25 132.00
KGDR 2012K-2.4T17 THT03815 19 110 115.00
KGDL 2012K-2.4T17 THT03816 ' 115.00
24 17 KGDR 2020K.2.4T17 THT03832 20 20 - " 125 325 - 5 17 24 30 HH5X16 LW-4 115.00
KGDL 2020K-2.4T17 THT03833 ' 115.00
KGDR 1616H-3T06 THT03798 103.00
KGDL 1616H-3T06 THT03799 16 o [ T | A T HH5EX16 103.00
6 KGDR 2020K-3T06 THT03834 20 20 0 125 188 6 115.00
KGDL 2020K-3T06 THT03835 ) 280 - ' 115.00
KGDR 2525M-3T06 THT03867 ' 132.00
KGDL 2525M-3T06 THT03868 oL e 238 HHOX25 132.00
KGDR 1616H-3T10 THT03800 103.00
KGDL 1616H-3T10 THT03801 119 L e e ] e HH5X16 103.00
KGDR 2020K-3T10 THT03836 115.00
3 R KGDL 2020K-3T10 THT03837 S ) AU | 05 - 1B 30 40 LW-4 115.00
KGDR 2525M-3T10 THT03869 25 25 25 150 ' 238 ' ' HH5X25 132.00
KGDL 2525M-3T10 THT03870 ' 132.00
KGDR 1616H-3T720 THT03802 103.00
KGDL 1616H-3T720 THT03803 E NIRRT 103.00
KGDR 2012K-3T20 THT03819 115.00
20 KGDL 2012K-3T20 THT03820 20 20 12 195 345 108 20 HHSX16 115.00
KGDR 2020K-3T20 THT03838 .20 ' . 188 115.00
KGDL 2020K-3T20 THT03839 ' 115.00
KGDR 2525M-3T20 THT03871 132.00
KGDL 2525M-3T20 THT03872 S 2] e s 2 HHOX25 132.00
Hinweis

1) Abmessung T: Maximale Tiefe, bis zu der eine Bearbeitung moglich ist.

Wenn die Abmessung T 20 mm oder mehr betragt, ist die maximale Tiefe der Nut durch die 2-schneidige Wendeschneidplatte 18 mm.
2) Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen der Spannschraube: 6,5 Nm fur HH5X.., 8,0 Nm fur HH6X25.
3) Die Halter von oben kénnen auch zum Abstechen eingesetzt werden.
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03788
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03789
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03826
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03827
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03859
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03860
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03790
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03791
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03828
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03829
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03861
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03862
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03792
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03793
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03813
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03814
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03830
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03831
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03863
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03864
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03815
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03816
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03832
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03833
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03798
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03799
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03834
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03835
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03867
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03868
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03800
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03801
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03836
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03837
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03869
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03870
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03802
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03803
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03819
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03820
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03838
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03839
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03871
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03872

KGD-Serie

Werkzeughalter (fiir Langdrehautomaten)

Abb. zeigt Rechtsausfuhrung

Bezeichnung

KGDR 1010J%-1.3D16
KGDL 1010JX-1.3D16
KGDR 1010JX-1.3
KGDL1010JX-1.3
KGDR 1212F-1.3D16
KGDL 1212F-1.3D16
KGDR 1212J%-1.3D16
KGDL 1212JX-1.3D16
KGDR 1212F-1.3
KGDL1212F-1.3
KGDR 1212J%-1.3
KGDL 1212J%-1.3
KGDR 1010J%-2
KGDL 1010JX-2
KGDR 1212F-2

KGDL 1212F-2

KGDR 1212J%-2
KGDL 1212J%-2
KGDR 1616JX%-2
KGDL 1616JX-2
KGDR 2012K-2D34
KGDL2012K-2D34
KGDR 2020K-2D34
KGDL 2020K-2D34

Art. Nr.

THT05388
THT05389
THT03720
THT03721
THT05392
THT05393
THT05390
THT05391
THT03730
THT03731
THT03732
THT03733
THT03740
THT03741
THT03748
THT03749
THT03750
THT03751
THT03762
THT03763
THT05358
THT05359
THT05360
THT05361

Fortsetzung siehe Seite 10

Hinweis

Abstech-g
(mm)

CUTDIA

24

20

24

32

34

10

12

10

12

16

20

0 KYOCERA

oo\ Lk g
‘ Einsatzwinke\_der >
! Wendeschneidplatte UT LH
L #1
KGDR, 012K- D34 | 1
KGDRy 012K- D34 ! _
siehe Abbildung oben /” I[
4
E,
T LF
Abmessungen (mm) Winkel itz i i Ersatzteile
W (mm)
Schraube Schraubenschlissel
Zeichnung Netto
HE HBH B LF LH WF GAMP MN.  MAX. /
102.00
99
b 102.00
10 10 120 18 o 102.00
! 102.00
. =
2 11.9 & 1.3 1.3 #1 SB-40120TR LTW-15S 102'00
120 '
12 12 19,5 102.00
g5 99.00
115 99.00
- ' 102.00
102.00
102.00
10 10 120 18 9.2 102.00
99.00
& 99.00
12 12 195 112 1 SB-40120TR LTW-15S 102.00
2 120 20 30 #1 122'32
16 16 245 )
15,2 106.00
11,2 d
. I
20 125 | &b 0° HH5X16 LW-4 1 5'00
AL 12 115.00

1) Es kann eine Wendeschneidplatte mit 4,0 mm Breite im KGDR/L1212JX-3 eingebaut werden, aufgrund der Steifigkeit des Werkzeughalters wird jedoch davon

abgeraten.

2) Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen der Spannschraube: 2 Nm fir SB-40120TR, 6,5 Nm fur HH5X16.

Preise in CHF 9


https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05388
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05389
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03720
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03721
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05392
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05393
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05390
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05391
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03730
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03731
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03732
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03733
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03740
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03741
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03748
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03749
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03750
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03751
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03762
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03763
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05358
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05359
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05360
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05361

KGD-Serie

Werkzeughalter (fur Langdrehautomaten)

Abb. zeigt Rechtsausfihrung

Fortsetzung von Seite 9

Bezeichnung Art.Nr.
KGDR 1010JX-2.4 THT03742
KGDL 1010JX-2.4 THT03743
KGDR 1212F-2.4 THT03752
KGDL 1212F-2.4 THT03753
KGDR 1212JX-2.4 THT03754
KGDL 1212J%-2.4 THT03755
KGDR 1616JX-2.4 THT03764
KGDL 1616JX-2.4 THT03765
KGDR 2012K-2.4D34 THT05362
KGDL 2012K-2.4D34 THT05363
KGDR 2020K-2.4D34 THT05364
KGDL 2020K-2.4D34 THT05365
KGDR 1212JX-3 THT03756
KGDL 1212JX-3 THT03757
KGDR 1616J%-3 THT03766
KGDR 1616JX-3 THT03766
KGDR 1216JX-3T06 THT05400
KGDL 1216JX-3T06 THT05401
KGDR 1216JX-4T06 THT05402
KGDL 1216JX-4T06 THT05403

Hinweis

Abstech-g
(mm)

CUTDIA

20

24

32

34

12

12

o

0 KYOCERA

Einsatzwinkel der Bl ‘ | m]
| Wendeschneidplatte
i g?
\ © #1
KGD%_ 012K- D34 '
KGDR® 012K- D34
siehe Abbildung oben Il
LF
=
z | © @
Einsatzwinkel der R
Wendeschneidplatte gI
© LH
\ ‘ #2
ﬁ %]GAM\ -
———
I
o
T LF
Abmessungen (mm) Winkel B STUEEL TS Ersatzteile
W (mm)
Schraube  Schraubenschlissel
Zeichnung Netto
H HF HBH B LF LH WF GAMP MIN. MAX. , /
E
102.00
10 10 0 120 18 9 102.00
: .
12 12 12 195 M 1 SB-40120TR LTW-15S 102.00
2 120 24 30 #1 :gzgg
16 16 16 245 15 106.00
115.!
2 n iR
20 20 125 325 0 HH5X16 LwW-4 .
20 19 115.00
115.00
12 12 12 195 108 30 :gzgg
2 120 1° #1 SB-40120TR LTW-15S 106.00
16 16 16 245 148 30 106.00
L 103.00
12 12 2 16 195 148 0O #2 SE-50125TR LTW-20 103.00
. 103.00
12 12 2 16 120 195 143 0 4,0 50 #2 SE-50125TR LTW-20 103.00

1) Es kann eine Wendeschneidplatte mit 4,0 mm Breite im KGDR/L1212JX-3 eingebaut werden, aufgrund der Steifigkeit des Werkzeughalters wird jedoch davon

abgeraten.

2) Empfohlenes Drehmoment zum Festziehen der Spannschraube: 2 Nm fur SB-40120TR, 2,5 Nm fir SE-50125TR und 6,5 Nm fur HH5X16.
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03742
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03743
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03752
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03753
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03754
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03755
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03764
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03765
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05362
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05363
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05364
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05365
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03756
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03757
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03766
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT03766
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05400
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05401
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05402
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05403

Weitere Details und verschiedene andere Werkzeughalter-Typen
finden Sie in unserer Broschure

KGD-S
Separate 0°-Ausfuhrung

L[
| WF
@x
?:
[ e ]

T
7% LF J
KGDS-S _
Separate 90°-Ausfuhrung ﬁg E[
©
S —
LF
KGDS Rechtsausfiihrung
Abstechen kleiner Durchmesser - LN
an Nebenspindel o
P ;];
3l
LH
‘ /e |\ /
l .
J A i
LF
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https://www.vb-tools.com/KundenUpload//m1/cms/assets/KGD_KGDF_DE-TZG00105.pdf

Fiir hohen Kiihimitteldruck geeigneter Werkzeughalter fiir das Ein- und Abstechen

KGD-JcT

Kuhimittel wird zur Spanseite und der Freiflache der Wendeschneidplatte geleitet.
Verbesserte Spankontrolle und langere Standzeit beim Ein- und Abstechen

Abgabe von Kiihimittel
in zwei Richtungen

» Abgabe von Kuhimittel aus zwei Richtungen
zur Spanseite und zur Freiflache
der Wendeschneidplatte
* Hervorragende Spankontrolle und langere Standzeit

KGD-JCT Wettbewerber
Ausreichende Kuhlung Kuhlmittel fliesst nicht
zur Schneidkante hin direkt zur Schneidkante

Kiihimittel in Richtung Spanflache

Position und Winkel der Kuhimittelbohrung verbessern
die Spankontrolle

Uberragende Spankontrolle-Eigenschaften

Vergleich der Spankontrolle

KGD-JCT zeigte sogar bei geringerem Vorschub eine
bessere Spankontrolle [f = 0,05 mm/U (1,5 MPa)]

P AR 5
,
] o
,

KGD-JCT Wettbewerber E
y = 3 ey £ h i

Schnittbedingungen: V¢ = 150 m/min, f = 0,05 mm/U, d = 8 mm, Nassbearbeitung,
Kantenbreite 4 mm, Werksttck: 15CrMo4, Einstechen



KGD-JCT 0} KYOCERA
Werkzeughalter

WF
B

=|,_ CcDX
o
: :
1
LH
LH
‘ ‘ 2-G1/8
; 7]
Ul w _
g E :r,% R £ () N—
I ] =
I 1
Abb. zeigt | KGDR/L2020K
Rechtsausfihrung t siehe Abb. obe
Zulassiger Arbeitsdruck: ~ 15 MPa
Abmessungen (mm) Stechbreite CW (mm) Ersatzteile
Anzugs- Schrauben-
) Max. . Stopfen
Bezeichnung Art.Nr. El;\lrjtltﬁn drs)r Stechtiefe schraube  schilsse Netto
(mm) HF H B LF LlH WF CDX MHD  MIN MAX @
E =/
KGDR 2020K-3T06JCT ~ THT05426 174.00
KGDL 2020K-3TO6JCT ~ THT05427 6 e 315 15 6 — HHEXTE 174.00
KGDR 2525K-3T06JCT ~ THT05414 ' 196.00
KGDL 2525K-3T06JCT  THT05415 e g 28 HH5X25 196.00
KGDR 2020K-3T10JCT ~ THT05428 174.00
KBDL2020K3T10JCT  IHI0S420 0 20 20 20 B 188 . 94,2 o | HH5X16 e wssyeeo 17400
KGDR 2525K-3T10JCT  THT05416 05 95 95 ' 238 945 ' ' HHEX25 ' 196.00
KGDL 2525K-3T10JCT ~ THT05417 ' ' 196.00
KGDR 2020K-3T20JCT ~ THT05430 174.00
KGDL 2020K-3T20JCT  THT05431 20 e s 20 2 HH5X16 174.00
KGDR 2525K-3T20JCT  THT05418 196.00
KGDL 2525K-3T20JCT ~ THT05419 e S S HHEX25 196.00
KGDR 2020K-4T10JCT ~ THT05432 174.00
KGDL 2020K-4T10JCT ~ THT05433 10 et 340 1659 10 R HHEXTE 174.00
KGDR 2525K-4T10JCT ~ THT05420 ' 196.00
KGDL 2525K-4T10JCT  THT05421 e e S HH5X25 196.00
KGDR 2020K-4T20JCT ~ THT05434 174.00
KGDL 2020KAT200CT  THT05435 4 , 20 20 20 125 380 183 " 90,2 4,0 50 HH5X16 LW-4  HSG1/8X8,0 174.00
KGDR 2525K-4T20JCT  THT05422 196.00
KGDL 2525K-4T20JCT ~ THT05423 SR e B HHEX25 196.00
KGDR 2525K-4T25JCT ~ THT05424 2% 25 25 25 440 233 25 845 196.00
KGDL 2525K-4T25JCT  THT05425 ' ' ' 196.00
Anwendungsbeispiele
Ring - 15CrMo4-Aquivalent ] Ventil - Automatenstahl-Aquivalent
Ve = 160 m/min Ve = 160 m/min h p—
n=3.200 min™ ap=14mm *
ap=~25mm ol o f=0,12-0,75 mm/U
f=0,07 mm/U S s = Nassbearbeitung (wasserloslich),
Nassbearbeitung (wasserloslich), normaler Druck
normaler Druck KGDR2525K-3T20JCT ‘ 100
KGDR2020K-3T10JCT GDM3020M-040GM PR1535 I !
GDM3020M-025PM PR1225 A Ober-
Spanlen- flachen-
KGD-JCT 9000 Teile/Schneide m KGD-JCT 1000 Teile/Schneide kung gute
Wettbewerber Standzeit Wettbewerber ﬁ m
Aussenkihlung Innenkuhlung
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05426
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05427
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05414
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05415
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05428
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05429
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05416
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05417
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05430
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05431
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05418
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05419
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05432
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05433
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05420
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05421
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05434
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05435
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05422
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05423
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05424
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05425

KGD-JCT
Werkzeughalter flir die Kleinteilefertigung

0 KYOCERA

MHD2
LN MHD
’——»
! L
[ ST
[ [ —
| X SRS v
_ | = * + I
| i :
KGDL.. ;‘* =
M Linksausfuhrung © LH
,/7—/\ ;\~
/ \ | Rc 1/ Rc 1/g Rc /g
@ /| L
GAMP | | % 7 ]
. ¥ > AN
£ \ Y N2 A e e
7 ) //// / Na =/ Ny e 3
; v
Abb. zeigt ) s\o\ HBL é
Rechtsausfuhrung < LF
Zulassiger Arbeitsdruck: ~ 15 MPa
AD- Stechbreite
stech-g Abmessungen (mm) Winkel Ersatzteile
CW (mm)
(mm)
Bezeichnung Art.Nr. Anzugsschraube ngﬁee? Stopfen  Netto
CUTDIA H=HF HBH B LF LH HBL LN WF MHD MHD2 MHD3 GAMP MIN MAX
=/
7 B
KGDR 1220H-2JCT THT05492 21 8.4 212.00
KGDL 1220H-2JCT THT05498 2 e 100 195 215 M i 1.7 20 30 212.00
KGDR 1625H-2JCT THT05493 122 ' ' 248.00
KGDL 1625H-2JCT THT05499 52 s SRR 1.7 248.00
KGDR 1220H-2.4JCT ~ THT05494 21 8.4 212.00
KGDL 1220H-2.4JCT THT05500 2 e 195 215 ML 1.7 212.00
100 1° 24 30 SB-40120TR LTW-15S GP-1
KGDR 1625H-2.4JCT ~ THT05495 3 16 45 25 245 21 40 15 25 46 122 248.00
KGDL 1625H-2.4JCT THT05501 ' ' 1.7 248.00
KGDR 1220H-3JCT THT05496 21 8.6 212.00
. 24 12 85 2 195 44 108 35 -
KGDL 1220H-3JCT THT05502 0 100 o 215 0 1.7 30 30 212.00
KGDR 1625H-3JCT THT05497 122 T40 248.00
KGDL 1625H-3JCT THT05503 52 M SRR 1.7 248.00

Weitere Details und ausfuhrliche Produktbeschreibungen finden Sie in unseren Broschuren.

JCT-Serie

JCT-Serie fur die Kleinteilefertiguung
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https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05492
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05498
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05493
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05499
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05494
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05500
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05495
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05501
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05496
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05502
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05497
https://www.vb-tools.com/de/search/Section1.htm?query=THT05503
https://www.vb-tools.com/KundenUpload//m1/cms/assets/JCT_Serie_DE-TZG00130.pdf
https://www.vb-tools.com/KundenUpload//m1/cms/assets/JCT_small_parts_machining_DE-TZG00131.pdf

Vischer & Bolli

0SG GROUP COMPANY

'. d
3 YouTube

le unseren YouTube-Kanal

nd verpassen Sie nie wieder neue Produkttechnologien,
ehrreiche Webshop-Tutorials sowie unsere spannenden
\/ideos zur TECH-Chat-Serie.

www.yvb-tools.com

Vischer & Bolli

0SG GROUP COMPANY

+ Folgen

Sie unserem LinkedIn Kanal
und wir bereichern Sie mit aktuellen Trends, exklusiven
Erfahrungsstories & vielen weiteren wertvollen Tipps.

Vischer & Bolli

0SG GROUP COMPANY

& und sofort profitieren! | und e
direkt per E-Mail erhalterj_,_""_ﬁ‘-,;_:_#
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https://www.youtube.com/channel/UCUcM2onNLrkbJnaY-RTUIsQ
https://ch.linkedin.com/company/vischer-bolli-ag
https://www.vb-tools.com/de/newslettersubscribe.htm

Kontaktieren Sie uns fUr eine ganzheitliche Beratung was lhr
Zerspanungsprojekt angeht. Gerne stehen wir Ihnen bei der
Umsetzung mit neuen Technologien zur Seite.

Mail: anwendungstechnik@vb-tools.com
Telefon: +41 44 802 15 25

% KYOCERG

Sie haben die Anwendung,
wir die Wendeschneidplatten!

Drehwendeplatten von Kyocera

Wir bieten Drehwendeplatten mit top Leistung zu attraktiven Preisen an, dank aktuellem Mengenrabatt und
Nettopreisen.

Sparen Sie Portokosten

Aufgepasst wir bieten Ihnen diverse Lieferoptionen an, die Sie auf Checkout-Ebene auswahlen
kénnen, um Ihre Portokosten zu reduzieren. Ab einem Bestellwert von CHF 500.- liefern wir aber
in jedem Fall portofrei.

Produktempfehlungen

Sie kennen es von anderen Webshops bestimmt auch - die Vorschlage ,Kunden die kauften, kauften auch..”.
Diese Produktempfehlungs-Funktion hilft Innen wahrend lhres Online-Einkaufs an alles zu denken oder auch
einmal Neues zu entdecken.

Abrufauftradge im Benutzerkonto

lhre Abrufauftrédge sowie die noch verfiigbaren Mengen sind neu auch im Benutzerkonto in der Bestellhistorie zu
finden.

Halter zu passender Spannzange und umgekehrt

Neu finden Sie in der Kategorie «Aufnahmeny zu jedem Halter die passende Spannzange und zu jeder Spannzange
den passenden Halter-Vorschlag. Dafur klicken Sie auf Artikelebene einfach auf den Button passende Halter bzw.
passende Spannzangen. So kdnnen Sie in Zukunft bequem Ihr Komplettwerkzeug konfigurieren.

Bestellungen als CSV-Datei aufgeben

Importieren Sie offline Artikel und Mengen in eine CSV-Datei und laden Sie diese in Inren Warenkorb hoch und schon
haben Sie mit wenigen Klicks Ihre Bestellung abgeschlossen.

Schnittdaten-Funktion und Werkstoff-Filter

Wahlen Sie Ihr zu bearbeitendes Material mit der entsprechenden Materialnummer und finden Sie direkt die
passenden Schnittdaten des Werkzeugs, welches sich optimal fur Inren Anwendungsfall eignet. Heute sind die
Schnittdaten der meisten Bohrwerkzeuge auf unserem Shop.

Ganzheitliche Anwendungstechnik

Das richtige Werkzeug - auf dem besten Weg - ideal gespannt

Vischer & Bolli AG | Werkzeug- und Spanntechnik | T +41 44 802 15 15 | info@vb-tools.com
Vischer & Bolli SA | Technique d'usinage et de serrage | T +41 32 721 00 47 | info-fr@vb-tools.com

www.vb-tools.com



